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Informacja wstepna o XXXV Seminarium

Stowarzyszenie Polskich Chemikow Kolorystow
i Fundacja Rozwoju Polskiej Kolorystyki
uprzejmie informujg, ze

XXXV SEMINARIUM ]
POLSKICH CHEMIKOW KOLORYSTOW

odbedzie sie w dniach 25 - 27 wrzesnia 2019 r.
w Domu Wczasowym WAM w Zakopanem,
ul. St. Nedzy-Kubinca 101, 34-511 Koscielisko.

Uprzejmie prosimy
o uwzglednienie terminu Seminarium w Panstwa planach.



Radosnych Swigt Bozego Narodzenia
oraz pomyslnosci w Nowym Roku
wraz z podziekowaniami za dotychczasowg
wspdlprace przesyta
Marko Kolor
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W dniach 8-9.11.2018 r., w Pardubi-
cach, odbyta sie 50. Jubileuszowa Miedzy-
narodowa Konferencja TEXCHEM 2018 —
RegioTEX zorganizowana przez Stowarzy-
szenie Czeskich Wtdkiennikéw Chemikow
i Kolorystow (STCHK). Ze strony polskiej,
w ramach dwustronnej wymiany stowarzy-
szeniowej, uczestniczyli Wtodzimierz Domi-
nikowski, Bogumit Gajdzicki oraz Magdalena
Olak-Kucharczyk. Konferencje otworzyt Jan
Marek-Prezes STCHK, Wiceprezydent IFATCC.

Magdalena Olak-Kucharczyk

Fot. 1. Prowadzacy obrady Prezes STCHK
Jan Marek (zdj. arch. W.D.)

Pierwszy dzien obrad rozpoczat sie
od prezentacji i dyskusji dotyczacej Regio-
nalnych Innowacyjnych Strategii (RegioTEX
- round table), narzedzi umozliwiajgcych
zrownowazony i efektywny rozwoj sektora
tekstylnego. W wymianie aktualnych infor-
macji, wyzwan i powigzaniach z przemy-
stem, udziat wzieli przedstawiciele nastepu-
jacych regionéw: Hradec Kralove, Liberec,
Pardubice. Kolejnym punktem obrad byta
prezentacja miedzynarodowego projektu
JRESET - RESearch centers of Excellence
in the Textile sector” (RESET — centra do-
skonatosci w sektorze widkienniczym) reali-
zowanego w ramach Programu Interreg
CENTRAL EUROPE; Os$ priorytetowa 1:
Badania, Rozw¢j technologiczny i innowa-
cje, majgcego na celu poprawe konkuren-
cyjnosci sektora widkienniczo — odziezowe-

50. KONFERENCJA TEXCHEM 2018 — RegioTEX

Stowarzyszenie Polskich Chemikéw Kolorystow, Instytut Wiékiennictwa

go oraz mody poprzez podniesienie jego
innowacyjnosci. Udziat w niniejszym projek-
cie biorg regiony reprezentujgce Wiochy,
Wielkg Brytanig, Niemcy, Francjg, Czechy
i Polske. Polska reprezentowana jest przez
Wojewddztwo todzkie. Dziatania w ramach
projektu skupiajg sie na 6. obszarach tema-
tycznych:

1. Recykling w przemysle wtdkienniczym
i usuwanie odpadoéw,

2. Zuzycie wody i oszczednos¢ energii;
zrownowazona organizacja przed-
siebiorstw,

3. Nowa zréwnowazona chemia, w tym
redukcja substancji chemicznych;

4. Inteligentne tkaniny i nowe sposoby
produkgiji,

5. Eko kreatywnos$¢, widkna naturalne,
krétki tancuch wartosci,

6. Nowe materialy i nowe zastosowanie.

DEGRADATION or pumo..
IN HOMOGENEOUS WATER SOI

Fot. 2. Magdalena Olak-Kucharczyk prezentujgca
poster nt. ,Photosensitized degradation of phenol
in homogeneous water solution”

(zdj. Arch. B.G.)



Podczas konferencji zostaty zaprezentowa-
ne nastepujgce referaty powigzane z projek-
tem RESET:

Prezentacja projektu RESET,
Presentation of the RESET project,
B. Mehmeti, Municipality of Prato, Italy,

Zagftebie recyklingu tekstyliow,
Textile Recycling Valley;

T. LE BLAN, Centre of European Textile
Innovation (CETI), France,

Obroébka powierzchni za pomocag
multipleksowej obrobki laserowej
(M.L.S.E),

Multiplexed Laser Surface Enhancement
(M.L.S.E),

B. Macbeth, Textile Centre of Excellence
(TCoE), Great Britain,

Biologiczne oczyszczanie powietrza
powstatego podczas wykonczenia
tekstyliow — instalacja pilotazowa bio-
logicznego usuwania cyjankoéw,
Biological exhaust air purification in tex-
tile finishing — pilot plant for biological
elimination of cyanide,

R. Naumann, Saxon Textile Research In-
stitute (STFI), Germany,

Wykonczenie tekstyliow przy zasto-
sowaniu ozonu i technologii nano-
bubble,

Sustainable textile finishing using ozone
and nanobubble technologies.

0. Calvo, AITEX, Spain,

Ostatnie referaty, zaprezentowane

pierwszego dnia konferencji, dotyczyly:

3D (tréjwymiarowe) skafoldy bazujgce
na chitozanie i kolagenie do zasto-
sowan w inzynierii tkankowej,

3D scaffold based on chitosan-glucan
hollow fiber/ collagen for tissue engineer-
ing applications,

A. M. Abdel-Mohse'*?, R. M. Abdel-
Rahman', J. Frankova®, R. Hrdina®,
J. Janca"?**; 'CEITEC-Brno; ’SCITEG,
a.s., Brno;3 Pretreatment and Finishing

of Cellulosic Fibers, Textile Research Di-
vision, National Research Centre, Dokki,
Cairo, Egyp;, ‘Institute of Materials
Chemistry, University of Technology,
Brno; ®Depart. of Medical Chemistry and
Biochemistry, Palacky Univers. Olomouc;
SInstitute of Organic Chemistry and
Technology, University of Pardubic.

Nanoceluloza — wytwarzanie, analiza
i zastosowanie,

Nanocellulose — actual overview — pro-
duction, analyses, potential use),

J. Saskova, J. Wiener TF TU Liberec,

drugim dniu zaprezentowano referaty:

Wytwarzanie i przetwarzanie odpadéw
widkienniczych w krajach Europy
Srodkowej,

Production and processing of textile wa-
ste in countries of the Central Europe,
O. Chybova - INOTEX spol. s r.o.,

Opracowanie zostatlo wykonane w ra-
mach projektu ENTeR (Expert Network
on Textile Recycling, akronim ENTeR)
realizowanego w ramach Programu Inter-
reg CE. W projekt ENTeR s3g zaangazo-
wane regiony i instytucje zlokalizowane w
pieciu krajach Europy Srodkowej (Wio-
chy-Lombardia; Wegry-Nyugat Dunantul,
K6ézép-Magyarorszag; Niemcy-Chemnitz,
Czechy-Severovychod; Polska-tédzkie:
Instytut Widkiennictwa i Zwigzek Praco-
dawcow Przemystu Odziezowego i Tek-
stylnego), w ktérych znaczaco jest repre-
zentowany sektor przemystu widkienni-
czego. Niniejszy projekt ma na celu przy-
spieszenie wspotpracy miedzy zaanga-
zowanymi regionami  widkienniczymi,
promowanie wspolnej oferty innowacyj-
nych ustug przez gtéwne lokalne centra
badawcze i stowarzyszenia biznesowe
(Virtual Center). Projekt ENTeR skupia
sie na redukcji odpaddéw, aby zapobiec
wyczerpaniu nieodnawialnych zasobow
w przemysle tekstylnym, jak réwniez
zwiekszeniu zdolnos$ci innowacyjnej firm
tekstylnych w Europie Srodkowej, po-
prawieniu trwatych powigzan miedzy



przemystowymi  obszarami  widkienni-
czymi oraz  blizszej  wspotpracy
w zakresie gospodarowania odpadami
i koncepdji circular economy.

Waznym zagadnieniem, poruszanym dru-
giego dnia obrad, byt problem oczyszczania
$ciekdw widkienniczych i zamykania obiegu
wody zaprezentowanym w referatach:

Potencjalne mozliwosci powtérnego
wykorzystania wody po barwieniu ba-
wefny z zastosowaniem czwartorze-
dowych soli amoniowych,

Potential possibilities of recycling of wa-
ter from dye bath from dyeing of cotton
using ion-pairing);

Kamenicka B.", Vojtova 1.2, Weidlich T.",
'Univerzita Pardubice, FCHT (CZ);?
PLEAS, a.s., Havli¢kav Brod,

Elektrochemiczne odbarwianie i oczy-
szczanie SciekOw zawierajacych Acid
Blue 80

Electrochemical decolourisation

and cleaning of waste water containing
Acid Blue 80),

Dusek L., Kuchtova G.-Univerzita Pardu-
bice, FCHT.

Membrany do zastosowan we wi6-
kiennictwie,

Membrane systems for textile applica-
tions,

J. Wiener, M. Kasparova, M. PrGsova.

Ponadto wygtoszono nastepujace referaty:

Zagadnienia badawcze realizowane na
Wydziale Inzynierii Wi6kienniczej Poli-
techniki w Libercu,

Aktudlini aktivity Textilni fakulty TU Libe-
rec Current R&D activities of the Depart-
ment of Materials Engineering,

J. Wiener, J. Sagkova, J. Militky.
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Przedzenie na mokro biopolimeréw,
Wet spinning of biopolymers,

L. Burgert, R. Hrdina, P. Bayerova,

M. Cerny, Fakulta chemicko-technolo-
gicka, Univerzita Pardubice,

Odziez z elementami ochronnymi

w warunkach stabej widocznosci,
Clothing with hybride protection for incre-
ased safety at low visibility conditions,
L.Martinkova', J.Marek’, Z.Ledrov&’,
J.Prochéz-ka’, D.Kfemenakova®,
J.Militky®; "INOTEX Dvr Kralové n.L.; 2
SINTEX, a.s., Ceska Tiebova; Tu.

Zamienniki barwnikéw dyspersyjnych
z grupy Ostacet P - cz. I,

The replacement of disperse dyes Osta-
cet P - part i,

M. Némec, E. Pacova - Synthesia, a.s.,
SBU Pigmenty a barviva, Textilni barveni.

Kontrola kapieli i optymalizacja pro-
cesu barwienia w systemie SMART-
LIQUOR",

MATHIS SMART-LIQUOR® Dyebath
Monitoring & Process Optimisation,

F. Miotti — Philesco P.Bystrica (SK),
W. Mathis (CH)

Konferencja zakonczyla sie wystgpieniem
Prezesa STCHK Jana Marka dotyczgcym
zastosowania zatozen gospodarki o obiegu
zamknietym w przemysle wiékienniczym:

Drogi prowadzgce od widkien do
zréwnowazonej produkcji tekstyliow
w warunkach gospodarki cyrkularnej,
Way towards the textile produktion susta-
inability under the circular economy con-
ditions starts by fibers

Marek J.", Janitkova M.", Bjelkova M.%
'INOTEX Dvar Kralové n.L., ?AGRITEC
Sumpek,
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Zarzadzanie odpadami i recykling
w sektorze widkienniczo-odziezowym
w Polsce: state of the art

Artykut powstat w ramach realizacji projektu nr CE1136 ENTeR wspdtfinansowanego
ze $rodkow programu Interreg Central Europe w ramach EFRR

Edyta Sulak, Jadwiga Séjka-Ledakowicz, Joanna Lewartowska

Instytut Witdkiennictwa

Abstract

Currently, the textile and clothing sector is
indicated as one of the biggest sources of
environmental threats. The microfibers leak-
age and growing consumption of natural
resources occurs in this sector. Hence one
of the most important challenges in this sec-
tor is transformation from linear to circular
economy.

An attempt to identify the best solutions
in this area undertook research centres from
5 Central Europe countries with a relevant
presence of the textile industry and with
a national textile platform each: Italy (Lom-
bardy), Germany (Saxony), Poland, Czech
Republic and Hungary. In these countries,
in the second half of 2017 year the interna-
tional ENTeR project (Expert Network on
Textile Recycling) was launched. The project
aims to support textile companies in innova-
tive textile waste management that will result
in a circular economy approach in making
textiles.

The ENTeR project focuses on waste reduc-
tion to prevent depletion of non-renewable
resources, by collaboration between textile
companies and innovation system to find
new green markets for scraps/waste and
alternative solutions to raw materials. This
project is a step towards recycling innova-
tion and circular economy taking into ac-
count the EU policies on environmental is-
sues.

Within the project textile waste management
and recycling was surveyed in interested
companies. Analysis of the survey’s results
from 13 Polish textile and clothing compa-
nies mainly SMEs from Lodzkie Region are
presented.

Przemyst wiokienniczy a sSrodowisko
Obecnie ocenia sig, ze sektor widkienniczy
i odziezowy stanowi jedno z najwiekszych
zrodet zagrozen dla $rodowiska. Szacuje
sie, ze 20 — 35 % mikroczastek tworzyw
sztucznych znajdujgcych sie w srodowisku
morskim pochodzi z przemystu widkienni-
czego i odziezowego (odziez z widkien syn-
tetycznych) [1]. Przemyst widkienniczy zu-
zywa rowniez znaczgce ilosci zasobow. llos¢
wody zuzytej do uprawy 1 kg bawetny to
ponad 20 000 I. Mimo, ze plantacje bawetny
zajmujg tylko ok. 2,4 % catej ziemi uprawnej
na swiecie to ich udziat w globalnej sprze-
dazy pestycyddw wynosit Srednio 11%
a w rynku s$rodkéw owadobojczych nawet
24% [2]. Ponadto przy produkcji 1 kg odzie-
zy z widkien bawetny zuzywa sie do 3 kg
srodkéw  chemicznych. Powyzej 60%
wszystkich wyrobow witdkienniczych wytwa-
rzanych jest z widkien syntetycznych [1].
Kazdego roku do wytworzenia odziezy
z widkien syntetycznych potrzebny jest su-
rowiec w ilosci rownowaznej ponad 3 bilio-
nom poflitrowych butelek PET (przyjmujac
$rednig mase butelki ~ 10 g).

Oszacowano, ze w 2015 r. zuzycie surow-
coéw nieodnawialnych w sektorze widkienni-
czo odziezowym wyniosto 98 min ton, z
udziatem w emisji CO; na poziomie 2%. Do
produkcji 53 min ton widkien przeznaczo-
nych na odziez wykorzystano zaledwie 3%
surowcow wtérnych w tym 2% pochodza-
cych z recyklingu w innych sektorach prze-
mystu. Az 73% z tej produkgji trafito na wy-
sypiska $mieci lub do spalarni a do $rodowi-
ska uwolniono 0,5 min ton syntetycznych
mikrowtokien [3]. Produkcja w tym sektorze
opiera sie wiec gtéwnie na liniowym modelu
gospodarki (rys. 1.), w ktérym duze ilosci



surowcow nieodnawialnych jest przetwarza-
nych w celach produkcyjnych a nastepnie
w krétkim okresie czasu materiaty te stano-
wig odpad. Prognozuje sie, ze przy zacho-
waniu obecnego tempa wzrostu w sprzeda-
zy odziezy do 2050 r. zuzycie surowcow
nieodnawialnych zwiekszy sie 3-krotnie,
udziat w emisji CO, zwigkszy sie¢ do 26%
a oceany ,wzbogaca sie” o 22 min ton mi-
krowtdkien syntetycznych. Jednym z pod-
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stawowych wyzwan, przed ktorymi staje
wiec sektor witokienniczy i odziezowy, jest
bardziej efektywne gospodarowanie zaso-
bami surowcéw tj. transformacja w kierunku
gospodarki o obiegu zamknietym GOZ (ang.
circular economy), w ktérym surowiec raz
wprowadzony do cyklu produkcyjnego jak
najdtuzej pozostaje w obiegu produkcyjnym
[4].

KONSUMP-
CJA

ODPADY

Rys. 1. Model gospodarki liniowej

Projekt ENTeR

W odpowiedzi na to wyzwanie w potowie
ubiegtego roku rozpoczeta sie realizacja
miedzynarodowego projektu ENTeR (Expert
Network on Textile Recycling), ktérego ce-
lem jest wsparcie firm branzy widkienniczej
w zarzadzaniu odpadami.

Partnerami projektu sg placowki naukowo-
badawcze i organizacje skupiajgce produ-
centbw z sektora widkienniczego pieciu
krajow Europy Srodkowej, w ktérych zna-
czgco reprezentowany jest sektor przemystu
wtdkienniczego tj. Wtoch: CENTROCOT -
Centro Tessile Cotoniero e Abbigliamento
SPA i UNIVA - Unione degli Industriali della
Provincia di Varese, Wegier: INNOVATEXT
- Textilipari Miszaki Fejleszt6 és Vizsgalo
Intézet Zrt. i PBN - Pannon Gazdasagi
Halozat Egyesilet, Niemiec: STFI - Sach-
sisches Textilforschungsinstitut e.V. i SIT -
SACHSENITEXTIL e. V., Czech: INOTEX
spol. s r.o, CTPT - Ceska Technologicka
Platforma pro Textil oraz Polski: IW - Instytut
Widkiennictwa i PIOT — Zwigzek Pracodaw-
cow Przemystu Odziezowego i Tekstylnego.
Projekt ten koncentruje sie na redukcji od-
padow, aby zapobiec wyczerpaniu nieodna-
wialnych zasobow w przemysle tekstylnym
poprzez wspotprace pomiedzy zaktadami
sektora widkienniczego a innowacyjnym
systemem poszukiwania ,zielonego” rynku
dla $cinkéw/odpaddw i alternatywnych roz-
wigzan dla surowcow. Projekt ten jest kro-

kiem w kierunku wdrazania innowacyjnego
recyklingu w ramach GOZ przy uwzglednie-
niu polityki Unii Europejskiej dotyczacej za-
gadnien ochrony $rodowiska.

Zarzadzanie odpadami i recykling w sek-
torze wiékienniczo-odziezowym w Polsce
Aby scharakteryzowa¢ state of the art
w obszarze zarzgdzania odpadami wiokien-
niczymi w Europie Centralnej, w tym w Pol-
sce, wraz z Partnerami projektu ENTeR
przygotowano ankiete dotyczgcg gospoda-
rowania odpadami wiékienniczymi i ich recy-
klingu.

Ankieta podzielona byta na trzy czesci.
W pierwszej czesci zebrano informacje po-
zwalajgce scharakteryzowaé przedsiebior-
stwo tj. liczbe pracownikéw, roczny obrét
oraz rodzaj dziatalnosci i oferowane produk-
ty. Informacje zebrane w drugiej czesci an-
kiety pozwolity okresli¢ iloS¢ i rodzaj odpa-
dow widkienniczych oraz sposoby ich zago-
spodarowania. W trzeciej czesci ankiety
dokonano oceny sytuacji w zakresie odpa-
déw witdkienniczych z  punktu widzenia
przedsigbiorstwa oraz analizy SWOT.

W ankiecie udziat wzieto 13 polskich firm
wiékienniczych i odziezowych, w tym
11 MSP gtéwnie z obszaru wojewddztwa
todzkiego (rys. 2.):
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Rys. 2. Procentowy udziat ankietowanych
przedsiebiorstw w podziale na wojewédztwa

W ankietowanych przedsiebiorstwach cat-
kowita masa odpadéw wynosi okoto 1 500
ton rocznie. Najwiekszy masowo udziat majg
odpady z widkien bawetny (CO), wiskozy
(CV), poliestrowych (PES), poliuretanowych
(PUR), wetny (WO), poliamidowych (PA),
octanowych (CA), sizalowych (SE) i arami-
dowych (AR). Mniejszy udziat masowy zano-
towano dla odpadéw z widkien polipropyle-
nowych (PP), juty (JU), modalnych (CMD),
poliakrylonitrylowych (PAN), polietylenowych
(PE), Inu (LI) i manili (AB).

2,4%2,9%

Tnne (np.psl i ku

ozostale (kartes, folia, s chem. )

Rys. 3. Rodzaj odpadéw poprodukcyjnych
w przemysle odziezowo-wtbkienniczym
w ujeciu procentowym

Biorgc pod uwage strukture odpaddw, to
najwiecej ich wystepuje w postaci pytu
i kurzu wiokienniczego tj. okoto 350 ton.
Scinki i krajki stanowig po ~300 ton, nato-
miast wyroby z btedami wynosza ponad 260
ton. Najwiekszy masowo udziat majg odpady
jednorodne i mieszane; zanotowano takze
wystepowanie odpadéw w formie trwale
potgczonych (rys. 3.).

Recyklingowi w celu ponownego wykorzy-
stania poddawane jest w sumie okoto 20%
odpaddéw, wiokienniczych. Gtoéwnie sg to
odpady w postaci scinek, kurzu bawetniane-
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go oraz szarpanek i 24% pozostatych odpa-
dow. Do sprzedazy trafia ok. 12% odpaddw.
Recykling odpadéw witdkienniczych nie jest
stosowany w 50% badanych przedsie-
biorstw.

Ponad 69% ankietowanych przedsigbiorcow
wskazato pilng konieczno$¢ znalezienia
mozliwosci recyklingu na poziomie bardzo
wysokim lub wysokim (rys. 4.). Natomiast
potrzebe informacji i edukacji w zakresie
recyklingu materiatow witdkienniczych oceni-
to blisko 77% ankietowanych jako bardzo
wysoka lub wysoka. Koszty usuwania odpa-
dow stanowig bardzo istotny lub istotny pro-
blem dla okoto 61,5% ankietowanych przed-
siebiorstw z branzy widkienniczo-odzie-
zowe;.

B aren wysohi
=\Wysoka
Sredria

= Nicisota,

Rys. 4. Odpowiedzi ankietowanych na pytanie
Jak pilna jest konieczno$c¢ znalezienia mozliwo-
$ci recyklingu?” w ujeciu procentowym

Za gtowny powod braku odzyskiwania od-
padéw blisko 70% ankietowanych zakladow
wskazato brak dostepnych rozwigzan tech-
nologicznych czy technicznych, a ponad
38% zbyt duzy naklad pracy zwigzany
z rejestracjg i przetwarzaniem odpadow
(rozdziat, przechowywanie, logistyka) (rys.
5.).

Tk dostgpmyh Tz
tezhnologiernyeh ezy
techuienych

| 30,8%

= 1=k -ntormacii

= Bak zesobéaw

Rys. 5. Gtéwne powody braku odzyskiwania
odpadéw



Wyniki analizy SWOT przedstawiono gra-
ficznie na rys. 6. Jako mocne strony w od-
niesieniu do recyklingu odpadéw widkienni-
czych powstajgcych w zaktadach blisko 85%
ankietowanych wskazato regularne genero-
wanie odpaddéw a ponad 38% badanych
jednorodnos¢ i duzg ilos¢ odpaddw widkien-
niczych. Niektorzy z przedsiebiorcow wska-
zali mozliwos¢ wykorzystania odpadéw wto-
kienniczych jako atrakcyjnego zrédto surow-
ca wtornego np. do produkcji paliw alterna-

tywnych.
)

Wartodciovwe odpady

Rezulame gererowee odadine

Juze loiel odpadow

Rejestrazja posortowanycl odpadow
(seaagowitie)

Tednarodosé odradd

0% 200% 0% 600% §00% 1000%

w

Dusa adleslost do firmy zajnmjace; sie
recyk ingien

Odpady zorsze fakodet

Nigreglame gererowanie odpadow

Male lodel odpadow

Niczdefimowans odpady

£,0% 3,0% 10,0%15,0%20,0%25,0%30,0%33,0%
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Ponowne wkerzystanie edpadow w nowye1 ‘ ‘
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Rys. 6. Wyniki analizy SWOT

Jako stabe strony w odniesieniu do recyklin-
gu odpadéw widkienniczych powstajgcych
w zaktadach najwieksza liczba przedsiebior-
coéw wskazata odpady gorszej jakosci i duzg
odlegto$¢ od firmy zajmujgcej sie recyklin-
giem. Ankietowani wskazali réwniez brak
mozliwosci recyklingu czesci odpadéw, nie-
jednorodnos$¢ odpadoéw (odpady mieszane)
i brak powierzchni do przechowywania po-
segregowanych odpadow.

Jako mozliwosci w odniesieniu do recyklingu
odpadow  witdkienniczych  powstajgcych
w przedsiebiorstwach blisko 77% ankieto-



wanych wskazato mozliwos¢ ponownego
wykorzystania odpadéw w nowych produk-
tach, tj. modelu gospodarki o obiegu za-
mknietym, a ponad 60% badanych oferowa-
nie odpadéw poprzez platforme wymiany
recyklingowe;j.

Zagrozenia w odniesieniu do recyklingu
odpaddéw widkienniczych powstajacych w
ankietowanych przedsiebiorstwach to dla
wigkszosci (69%) zaktadow wysokie koszty
przetwarzania odpadéw. Natomiast dla bli-
sko 55% ankietowanych dodatkowe koszty
zwigzane z wymaganymi inwestycjami do
rozwigzania problemu odpadéw oraz zanie-
czyszczenie odpadéw np. brak mozliwosci
ich przetwarzania, koszty koniecznych analiz
i zastosowanych dodatkowych operacji jed-
nostkowych w celu ich usuniecia.

Podsumowanie

Wyniki ankiet wskazujg, ze istnieje pilna
koniecznos¢ znalezienia mozliwosci recy-
klingu w sektorze wtdkienniczo-odziezowym.
Koszty usuwania odpadéw stanowig istotny
problem dla wiekszosci zaktadow. Gtéwny
powdd nie odzyskiwania odpadow to brak
dostepnych rozwigzan technologicznych czy
technicznych oraz zbyt duzy naktad pracy
zwigzany z rejestracjg i przetwarzaniem
odpaddéw (rozdziat, przechowywanie, logi-
styka) jak i nieatrakcyjnos¢ ekonomiczna
m.in. wysokie koszty transportu.

Problem odpadéw widkienniczych w Polsce
jest globalny i wymaga dodatkowych nakta-
dow finansowych oraz regulacji legislacyj-
nych, ktére pozwolg na efektywne ponowne
wykorzystanie odpadu. W Ministerstwie
Przedsiebiorczosci i Technologii opracowa-
na zostata nowa wersja projektu Mapy dro-
gowej transformacji w kierunku gospodarki
0 obiegu zamknietym. W listopadzie br. za-
konczono konsultacje publiczne w tej spra-
wie. Poszukiwanie nowych rozwigzan tech-
nologicznych i technicznych oraz funduszy
wydajg sie jedng z mozliwosci globalnego
rozwigzania problemu.

Brak mozliwosci przetwarzania odpadéw
wtdkienniczych wynika m.in. z ich niejedno-
rodnosci i obecnosci w nich substancji ob-
cigzajgcych srodowisko naturalne, co wigze
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sie z dodatkowymi kosztami analiz oraz
zastosowania dodatkowych operacji jed-
nostkowych majgcych na celu usuniecie
tych zanieczyszczen (uregulowania prawne,
REACH).
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Merceryzacja dzianin

Bogumit Gajdzicki

Instytut Widkiennictwa, Stowarzyszenie Polskich Chemikéw Kolorystow

Merceryzacja dzianin metrazowych jest pro-
cesem skomplikowanym ze wzgledu na
przemystowe wykonanie procesu i praktycz-
nie nie byfa realizowana do lat siedemdzie-
sigtych XX wieku. W tym czasie obserwuje
sie wieksze zainteresowanie takim proce-
sem merceryzacji. Wynika to gtéwnie
z pozytywnych cech wyrobu, ktére tradycyj-
nie przypisuje sie tkaninom merceryzowa-
nym. Istotna réznica jednak w budowie tka-
nin i dzianin powoduje, ze nie mozna stoso-
wac¢ do merceryzacji dzianin takich samych
lub tylko z niewielka modyfikacja znanych
merceryzarek fancuchowych i beztancucho-
wych. W takim procesie delikatna struktura
dzianiny ulega daleko posunietej deformac;ji
ze wzgledu na stosowane rozwigzania,
przeciwdziatajgce wykurczaniu widkna ba-
wetny, ktére sg stosowane w urzadzeniach
dla tkanin. Dzianina po tak zrealizowanym
procesie traci swoje walory estetyczne,
uktadalnos¢ i typowa dla dzianiny elastycz-
nos¢.

Pierwsze préby merceryzacji wyrobéw dzie-
wiarskich rozcietych wykonywano na bez-

tancuchowej merceryzarce do tkanin, stosu-
jac mniejsze naprezenia w stosunku do
dzianiny. Merceryzacja dzianin z szydetka-
rek cylindrycznych bez rozciecia skutkowata
powstaniem trwatych, niemozliwych do usu-
niecia zagniecen po bokach ztozonej dziani-
ny. Zagniecenia te w procesie barwienia
zwykle zabarwiaty sie bardziej intensywnie.
Spowodowane to jest prawdopodobnie dzia-
taniem wzdtuz szerokosci dzianiny sit napre-
zajgcych wyrdb, ktére najbardziej intensyw-
nie oddziatywajg na brzegach wyrobu.
Szereg zalet towarzyszacych wyrobom ba-
wetnianym po merceryzacji, takich jak
wzrost wytrzymatosci, dyskretny potysk
i zwiekszone powinowactwo barwnikéw
powodowato, ze nad procesem merceryzacji
dzianin podjeto prace w Japonii a nastepnie
we Wioszech. Niemiecka firma maszynowa
Dornier skonstruowata i przedstawita pierw-
sze urzadzenia produkcyjne specjalnie za-
projektowane do merceryzacji dzianin reka-
wowych. Schemat takiego urzadzenia
przedstawiono ponizej na rys. 1.

i A - strefa napawania roztworem NaOH
"| B - strefa speczniania widkna

C — strefa neutralizacji i stabilizacji wymiarow
D — strefa ptukania

Rys. 1. Urzgdzenie do merceryzacji dzianin okragtych firmy Dornier [1]



Urzgdzenie to, zgodnie z zamystem projek-
tanta, moze by¢ uzupetnione o strefe opala-
nia dzianiny i jej bielenia, stanowigc kom-
pletne rozwigzanie przemystowe dla wykon-
czenia dzianin bawetnianych okragtych.

O ile budowa strefy napawania dzianiny
roztworem wodorotlenku sodu i strefa
speczniania sg zblizone do tych, ktére wy-
stepujg w urzadzeniach do merceryzacji
tkanin to konstrukcja elementéw urzgdzenia
w strefie stabilizacji widékna i ptukania jest
fundamentalnie inna. Zastosowano tu sze-
reg pionowych elementéw do rozciggania
wyrobu za pomocg dysz spryskujgcych. Ze
wzgledu na wyglad takiego segmentu nazy-
wany jest on ,cygarem”. Srednica kazdego
,cygara” dostosowywana jest automatycznie
do rodzaju dzianiny i optymalnego koniecz-
nego naprezenia. Taka konstrukcja urza-
dzenia wyeliminowata catkowicie powstawa-
nie charakterystycznych zataman dzianiny,
ktore powstawaty w merceryzarkach beztan-
cuchowych. Warunki realizowanego procesu
merceryzacji wplywaja na koncowe parame-
try dzianiny takie jak jej szerokos$¢, mase
powierzchniowg i stabilnos¢ ksztattu co w
istotny sposéb rzutuje na realizacje dalsze-
go jej wykorzystania w produkcji odziezy.
Dobranie optymalnych warunkéw do kazde-
go asortymentu dzianiny, jest mozliwe, ale
wymaga wykonania szeregu czasochton-
nych i kosztownych doswiadczen laborato-
ryjnych.

Na uproszczenie takiej optymalizacji warun-
kéw merceryzacji pozwala specjalny pro-
gram komputerowy np. ,Starfish” opracowa-
ny przez Miedzynarodowy Instytut Baweiny
(International Institute for Cotton). Wymaga
to jednak przygotowania odpowiedniej ,bazy
danych” charakteryzujacych zachowanie sie
poszczegolnych rodzajéow dzianin i ich za-
chowanie np. w procesie znormalizowanego
prania.

Penetracja wodnego roztworu wodorotlenku
sodu do widkna bawetny w merceryzowa-
nym wyrobie widkienniczym przebiega po-
woli i zwykle nie catkowicie w niskiej tempe-
raturze kapieli, tj. 18 - 20°C. W egzotermicz-
nym procesie zwilzania szybko peczniejgca
zewnetrzna warstwa widkna celulozowego
tworzy pewnego rodzaju bariere dla dalsze-
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go penetrowania widkna przez roztwor
NaOH. Nierownomierne zwilzenie wyrobu
roztworem merceryzacyjnym w konsekwen-
cji wptywa na zréznicowany co do intensyw-
nosci proces barwienia. Znane sg réwniez
rozwigzania np. napawanie wilgotnego wy-
robu widkienniczego roztworem wodorotlen-
ku sodu. Wymaga to jednak korekty ilosci
stosowanego s$rodka zasadowego uwzgled-
niajgcej objetos¢ wody zawartej w wilgotnym
widknie.

W koncu lat dziewiecdziesigtych ubiegtego
stulecia firma Clariant opracowata specjalnie
do dzianin proces Sandoflex, z dedykowa-
nym do tego celu $rodkiem Sandoflex A.
W jednej z prac dyplomowych wykonanych
w Zespole Chemicznej Obrobki Widkna
Politechniki £6dzkiej [2], realizujgc ten pro-
ces, badano wplyw ilosci stosowanego
srodka Sandoflex A przy statej ilosci 250 g/l
wodorotlenku potasu na zwilzalno$¢ dziani-
ny i jej powinowactwo do barwnikéw anio-
nowych.

W badaniach stosowano dzianine interloko-
wa wykonang z przedzy bawetnianej
18 tex. Dzianina byta wybielona metodg
nadtlenkowg w warunkach przemystowych.
Wykonujac proces alkalicznej obrébki, dzia-
ning dwukrotnie napawano wodnym roztwo-
rem zawierajgcym 250 g/l KOH i odpowied-
nio 0 — 70 g/l Sandoflexu A. Sredni stopien
odzecia wynosit 116%. Zwilzona dzianina po
odzeciu byla nawijana na watek, zabezpie-
czona folig przed wysychaniem i przy ciag-
gtym obracaniu watka pozostawiona w tem-
peraturze otoczenia w czasie 3 godzin. Na-
stepnie dzianine ptukano w wodzie destylo-
wanej o temperaturze 70°C w czasie 30 min.
i kolejno ptukano w zimnej wodzie ok. 20 —
25 min tak, aby koncowe pH dzianiny wyno-
sito 6 - 6,5. Dzianine suszono w stanie roz-
fozonym w warunkach otoczenia. Wyzna-
czono wplyw ilosci Sandoflexu A na witosko-
watos¢ w ten sposdb wykonczonej dzianiny.
Badania wykonano stosujgc wodny roztwor
0,5% dichromianu potasu, w ktérym zanu-
rzano krotszy koniec paska dzianiny
o wymiarach 50x250 mm. Czas badania
wynosit 15 min., po ktérym oceniano wyso-
ko$¢ na jaka roztwor penetrowat dzianine
ponad poziom roztworu w naczyniu. Uzyska-



kane wyniki przedstawiono w tabeli 1.

Tabela 1. Wptyw iloSci Sandoflexu A na wloskowato$c¢ dzianiny bawetnianej
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Sandoflex A, g/l 70 40 30 25 20 10 0 40
KOH, g/l 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 0
Wioskowatos$é, 11 10 10 10 8 7 6 114
mm

Poddana powyzej opisanej obrébce dzianina  Literatura

ulegta wykurczeniu zaréwno w kierunki ko-
lumienek jak i rzadkéw ok. 2,2 % po obrébce
tylko roztworem 40 g/l Sandoflexu oraz 11%
i 14% odpowiednio dla dzianiny po napawa-
niu, odpowiednio 40 g/l Sandoflexu A i 250
g/l KOH i tylko roztworem 250 g/| KOH.

W wyniku wykonanego procesu barwienia
dzianiny po obrébce alkalicznej, w warun-
kach przedstawionych wyzej, wybranymi
barwnikami bezposrednimi i reaktywnymi
typu Drimaren X stwierdzono, ze nastepuje-
wyrazna poprawa wzrostu intensywnosci
zabarwienia witékna w stosunku do dzianiny
bez obrébki alkalicznej. Uzyskane zwiek-
szenie intensywnosci, oceniane za pomocag
wartosci K/S, waha sig dla réznych barwni-
kow $rednio 10 — 45%.

1.

Grenwood P., Mercerisation and liquid am-
monia treatment - rozdziat 1 w Textile Fin-
ishing, edited by Dereck Heywood, 2003,
Society of Dyers and Colourists p 1-10.

Marcin Stepien, ,,Wplyw srodkéw pomocni-
czych na wybarwialnos¢ wioékien celulo-
zowych”,
w Instytucie Fizyki Wtdkna i Chemicznej Ob-
rébki Widkna pod kierunkiem dr. inz. B. Gaj-
dzickiego, 1998 .

Praca dyplomowa

realizowana
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Z PRAKTYKI MERCERYZACJI PRZEDZY | TKANIN

Dr W. KIELBASINSKI.

Wychodzac z zatozenia, ze, aby
wybrngé z powaznego kryzysu wtdkienni-
czego, nalezy pracowac¢ nietylko dtuzej, lecz
przedewszystkiem dobrze i oszczednie,
uwazam, iz kazdy przyczynek, zmierzajacy
ku temu celowi, jest pozyteczny; pozwole
sobie przeto podzieli¢ gié”‘z Sz. KoI 4
wynikami swych diugole
SWIadCZ,B‘ﬁi“a*** akie ofrzyn
mercggy EJE}J”%? :

J z @e ges"ﬁt przészio lat temu,
. 1&&4 J%hn Mercer, cedzac Jfug

kowy, tkanina zas staje sie przejrzystsza,
grubsza, ciezsza, mocniejszg i wykazuje
wieksze powinowactwo do barwnikéw. Dalej
konstatuje Mercer, ze w tym procesie tem-
peratura tfugu odgrywa role wybitna.

Ze juz wtedy poznano sie na donio-
stosci tego wynalazku, dowodzi chyba do-
statecznie fakt, iz pewne towarzystwo fran-
cuskie ofiarowato Mercerowi za jego odno-
$ne patenty 40.000 funtéw szterlingéw.

A jednak dopiero po uptywie pot
wieku, w roku 1895, spostrzenie Mercera
znalazio zastosowanie praktyczne, a mia-
nowicie wtedy, gdy anglik Lowe i jednocze-
$nie Thomas i Prevost, prawdopodobnie, nie
znajgc patentéw Lowe’a, zauwazyli, ze mer-
ceryzacja potgczona z rozcigganiem wiokna,
nadaje mu trwaty jedwabisty potysk.

Niektérzy z obecnych kolegéw na-
pewno przypominajg sobie zazartg polemike

o priorytet. Badz co bgdz dopiero dzieki
temu sporowi wyszly na jaw \é’azmejsze
momenty dotychczas trzym e wmj@emmcy,

ceryzacp

ainym walekawym Qmi@smza jezeli chodzi

. /0 techniczne wykonanie tego procesu. Do-

wodem tego jest niezliczona moc patentow,
pojawiajgca sie nawet po dzi§ dzien. Po-
wiem, ze nalezy mie¢ dtugoletnie doswiad-
czenie, aby moc sie potapa¢ w tym labiryn-
cie patentéw, mimo tak cennych wskazo-
wek, jakie znales¢ mozemy w dzietach
Gardnera, Knechta, Rawsena, Loewentala,
Witta i innych.

W czasach ostatnich daje sie zau-
wazy¢ u nas w kraju silny popyt na bawet-
niang przedze merceryzowana, ktorg daw-
niej sprowadzano z zagranicy, a mianowicie:
z Anglji, Czecho-Stowaciji, Szwajcarji, Franc;ji
i t. d. Z poczatku ciagle krytykowano wyréb
krajowy, ktoéry ustepowat zagranicznemu
przedewszystkiem pod wzgledem potysku,
czestokro¢ jakoby gingcego po farbowaniu,
to znowu pod wzgledem migkkosci, uchwy-
tu, to znowu pod wzgledem skrzypu (craqu-
et). Dzi$, o ile krajowa przedza merceryzo-
wana ustepuje jeszcze zagranicznej, to wina
lezy nie w nieznajomosci kunsztu mercery-
zacji, lecz w przedzy. Nie otrzymujemy
w kraju odpowiednich wysokich gatunkéw
bawetny egipskiej, przedza nie jest dosta-
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tecznie czesang i nie posiada naleznego
luznego skretu. Wymagania za$ naszych
fabrykantow czesto sg niewykonalne a na-
wet groteskowe, przypominajgce che¢ ro-
bienia owsa z ryzu.

Przedza merceryzowana, zwtaszcza
wysokie numery 60, 80, 100, 120 podwdjna,
idzie na ponczochy. Przemyst ponczoszni-
czy w ostatnich miesigcach u nas w kraju
silnie sie rozwinagt; juz nawet na Starem
Miescie powstata pono rodzima wytwérnia
maszyn ponczoszniczych.

Chcac otrzymaé tak zwang wysokag
merceryzacje przedzy, t. j. wysoki potysk,
nalezy przedze robi¢ z najlepszego gatunku
bawetny egipskiej o dlugim, btyszczgcym juz
w stanie surowym widknie. Przedza winna
by¢ dokiadnie czesana, skret winien byc
luzny, przedza dobrze opalang gazowanayéw
Przed merceryzacja prze,dzg nal %ddobfié
wygotowaé sthztgu lub §o atkle

' poloweg:. IU &kleﬁo aby”
Zamacz éc ﬁr;zy%a‘i(towanlu
jej {uglem%megﬁelj&acyjmm

Czestokro¢ atoli zadany jest kolor
naturalny mako, wtédy nie wolno gotowac
w fugu lub sodzie, lecz przedze parzg w
stabym rozczynie sody lub wprost w wodzie
lub tez uzywajg najrozmaitszych $Srodkow
zmiekczajacych i powodujgcych tatwiejsze
maczanie, jak olejow tureckich, Nekalu,
Tetrakarnitu, Kontaktu i t. p. Najlepsze rezul-
taty otrzymatem pod tym wzgledem, uzywa-
jac Penetrolu. Przadze pratem na kijach w
prawie wrzgcej wannie, biorgc 2 / Penetrolu
na dziesie¢ paczek, t. j, sto f.a. przedzy
w ciggu 20 minut. Po przepraniu ptécze sie
w zimnej wodzie, jak najdoktadniej odwiro-
wuje i merceryzuje. Wanne z Penetrolem
mozna uzywac¢ dalej, dodajgc do nastepnej
partji 1 / Penetrolu. Nalezy jednak przedtem
zebra¢ brudng piane, powstajacg wskutek
zemulgowania wosku i ttuszczu bawetniane-
go, znajdujgcego sie w przedzy.

Dzieki Penetrolowi operacja przygo-
towania przedzy trwa tgcznie z odwirowa-
niem 50 do 55 minut tak, ze na maszynie
merceryzacyjnej $redniego typu, dajgcej w
ciggu 8 godzin 500 f. a. przedze nazajutrz
mozna juz odda¢ gotowg do pakowania
i ekspedycji. Pracujac w ten sposoéb, prze-

dze otrzymuje sie mniej potargang, ela-
styczniejsza, dzieki czemu peka ona mniej
podczas merceryzacji, przyczem idealnie
macza sie w tugu, a conajwazniejsza, zysku-
je sie na czasie i robociznie.

Luzno dodam, ze Penetrol wspania-
te wyswiadcza nam ustugi przy odgotowy-
waniu odpadkéw osnéw z tkanin, przy far-
bowaniu barwikami kadziowemi, siarkowemi
a specjalnie bawelny surowej luznej lub
surowej przedzy. Farbowanie indantrenami
otrzymuje sie réwniejsze i o 10 do 15%
ciemniejsze. To samo daje sie konstatowac
przy wytwarzanlu czerW|en| grjesheffnow-

Z%J n

hé2§ &s@’tﬁda sie merce-

W|adomo im wiecej sie ja wymaga tym
wiekszy otrzymuje ona potysk, stajgc sie
przytem cienszg. Kazda partja przedzy,
winna by¢ wyprébowang na stopien dopusz-
czalny rozciggania.

Niektore fabryki merceryzacyjne nie
biorg odpowiedzialnosci za przedze pope-
kang, inne zas, stosujgc sie do wytrzymato-
Sci przedzy, w odpowiednim stopniu jg mer-
ceryzujg. Pierwsze cieszg sie stawg lep-
szych merceryzatorow, bedac jednak zgrozg
i utrapieniem przedzalnikéw.

tug winien pokazywa¢ stezenie od
30 do 33° Bé. Temperatura tugu od 8 do 14°
R. Mozna zacza¢ tugiem 33 stopniowym
a w biegu rekompensowa¢ koncentracje
znizeniem temperatury lub tez zaczg¢ od 30,
a potem przez doptyw mocniejszego tugu
doprowadzi¢ do 33° Bé. Chitodzi¢ nalezy
lodem lub zimng wodag biezacg zapomoca
wezownic umieszczonych w zbiorniku tugu i
korycie.

Dodatki do tugu jak: alkohol, glicery-
na etc. w celu lepszego maczania bawetny,
zwlaszcza, gdy przedze sie penetroluje, sg
zbedne i kosztowne, powodujgc przytem
stabszg merceryzacje.

tug winien by¢ czysty, mozliwie
wolny od weglandw, glinu i zelaza. W tym
celu nalezy przygotowywac rozczyn 50°-wy,



dawac¢ mu sie odstac¢ dopiero wtedy w miare
potrzeby rozcienczac.

Baczng uwage zwraca¢ nalezy na
usuniecie z przedzy tugu po merceryzacji.
Dlatego tez przy natryskiwaniu przedzy na
maszynie merceryzacyjnej nalezy uzywac
mozliwie jak najgoretszej wody, natryski
winny dziata¢ sprawnie i dlatego zaréwno
zimne jak gorgce nalezy czesto kontrolowac,
gdyz fatwo sie one zamulajg i zatykajg. Po-
niewaz, o ile mi wiadomo, nieme takiej ma-
szyny merceryzacyjnej, ktoraby doszczetnie
wymywata tug, nalezy przedze przeptokac
oddzielnie w wodzie prawie wrzacej a nako-
niec skwasi¢ najlepiej kwasem solnym
0 1 do 2-ch gramach w litrze wody Po prze-
ptokaniu o ile wymagang %3 ' przedza m&lg
ka, bierze sie jg znowu na engm%l 1do :%gr
w litrze, odmli?&gy uje i suszy!” | %%

Dla z&?fn@nia' k%%/a’ t. zw.
craquetu, przed: ﬁg odwirowaniu bierze
sie na r?%y 10 n Ieplej,smarselskle lub Pene-
trol, odwirowuje si uﬁuszcza na kwas winny
lub mlekowy. Kwa octowy, czesto uzywany
z powodu taniosci, nadaje sie mniej, gdyz
skrzyp z czasem zanika. Zaréwno mydto, jak
i kwas nalezy po odwirowaniu nie spuszczac
do kanatu, lecz zbiera¢ i uzywac dalej.

Aby nada¢ przedzy lepszy wyglad i potysk,
nalezy ja nakoniec dobrze wytrzepac, su-
szy¢ i wygtadzic.

W ostatnich czasach skonstruowa-
tem z mechanikiem p. Emilem Szmidtem
specjalng wygtadzarke, ktérg podaliSmy do
patentu dla przedzy merceryzowanej. Dziata
ona w ten sposob, ze przedza po wysusze-
niu, posiadajgc 10 do 12 % wilgoci, prze-
chodzi w stanie silnie naprezonym miedzy
trzema zelaznemi cylindrami, z ktérych dwa
sg silnie nagrzane. Dzigki tej operacji prze-
dza zyskuje na wygladzie, potysku i uchwy-
cie.

*" oy
rz

Rozchdéd tugu wynosi od 200 do 300
gr na 1 f. a. przedzy, zaleznie od maszyny
merceryzacyjnej. tug otrzymuje sie z powro-
tem o stezeniu 1° Bé, kitéry zuzywa sie
w bielniku lub tez do wygotowania przedzy.
Czesto kupcy zadajg przedzy podwdjnie
merceryzowanej. Oczywiscie, merceryzacja
podwdjna, zwiaszcza, gdy po raz drugi
przedze merceryzuje sie w stanie wyciggnie-
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%dﬁ wytrzymatosci, to opada ona o 6.16%

tym i suchym, daje rezultaty wspaniate, ale
zato kosztuje podwajnie.

Pozwole sobie tutaj podac¢ ciekawe
wyniki badan wagi i wytrzymatosci przedzy
w stanie surowym, opalonym i merceryzo-
wanym. Badania te wykonane zostaty 23
marca b. r. przez p. Dyr. Pestkowskiego,
ktéremu za pomoc wyrazam swe podzigeko-
wanie.

Surowa Opalona Merceryzowana

76.3 71.6 86.6
83 857 86 @

Wytrzymatosé
Numer przedzy

Jak wida¢ z powyzsz ﬁgo z&stawm-
nia, waga przedzy stopn; d'@pa&% a wiec
otgl%,tréfcl 3%,
ar ku”“do o opalonej
@a‘owa po merce-
‘naswadze. Odnosnie

gol%m; .
ryzacp stracita 3.61%

w przedzy opalonej, zas w przedzy merce-
ryzowanej w stosunku do opalonej wzrasta

0 21%.

Ogotem przedza merceryzowana zyskuje
13.5% na sile. Wynik badan oparty jest na
przedzy, pochodzacej z tych samych szpu-
lek.

Tyle o merceryzacji przedzy, a teraz przej-
dziemy do merceryzacji sztuk.

Sztuki merceryzowatem w stanie
surowym, odszlichtowanym, wygotowanym
w tugu i stanie bielonym, t. j. chlorkowanym,
na mokro i na sucho. W kazdym wypadku
sztuki nalezy dobrze opalac, gdyz to podno-
si efekt potysku.

Do merceryzacji sztuk w stanie su-
rowym najlepiej nadaje sie stary system
n. p. I. P. Bemberga, polegajgca na tem, ze
towar napawa sie tugiem pod silnym cisnie-
niem, mocno nawija sie, pozostawia w spo-
koju 2 godziny, potem dopiero rozszerza sie
i ptécze na ramie. W ten sposéb towar naj-
lepiej przepaja sie tugiem i merceryzuje.

Pdzniej zaczeto kombinowaé w tym
samym celu i jednoczesnie dla zwiekszenia
wydajnosci dwie potgczone ze sobg napa-
waczki przy zwyktych maszynach tancucho-
wych z rezultatem dodatnim.

Merceryzowanie towaru surowego
ma jeszcze i te strone dodatnig, ze zbednem
jest doktadne odtugowanie sztuk a silnie



alkaliczne idg one wprost do kotta do goto-
wania. Tak pracowaliSmy w Man. Kuwajew-
skiej w Iwanowie Wozniesiensku i czescio-
wo u Konszyna.

Na maszynach innych systemoéw
towar surowy przepaja sie tugiem gorzej
i tutaj dodatek alkoholu lub gliceryny do tugu
merceryzacyjnego jest wskazany, co jednak
podraza ten proces.

Znacznie tatwiej przepaja sie tugiem
i otrzymuje sie wiekszy potysk, gdy towar
jest odszlichtowany, czy to zapomocg dia-
stazy, czy fermentu, czy tez gotowania
w tugu w kottach pod cisnieniem.
Lepszy efekt merceryzacji otrzymuje sig
wtedy, gdy towar sie bieli, t. j, kwasi i chlor-
kuje dopiero po merceryzaciji, a nie przed-
tem. Sztuki merceryzuje SIQ na mokro, Jak
przedze, silnie odzete na‘maglach hyd”u-
licznych albo tez na su

padku o,\b"‘m e sie
etr %q 8 na mokro,

szg | ge rwszyi

pracuje sie ek homr@fméﬁf gdyz zaoszcze-
dza sw;‘*jse no, uszerﬁe ale nalezy baczng
uwage Zwracac,? a niebezpieczenstwo
zmiennosci stezema tugu przez wprowadzo-
ng don pozostatg w sztukach wode. tug
bierze od 30 do 36° Bé. Temperatura, jak
przy przedzy, czystos¢ tugu rowniez.

Waznym warunkiem otrzymania
wysokiego potysku jest szerzenie jak naj-
wieksze po napojeniu tugiem towaru a na-
stepnie w tym stanie doktadne przemycie
wodg wrzacg zapomocg natrysku z goéry
i z dotu lub tez zanurzenie we wodzie wrzg-
cej. Jeszcze lepszy efekt otrzymuje sie
przez przemycie towaru nie wodg a rozcien-
czonym tugiem wrzgcym. Sposéb ten depo-
nowatem 3 stycznia r. 1913.

Ogromny wptyw na potysk ma réw-
niez rozszerzenie sztuk przed merceryzacja.
Po przemyciu sztuk w celu ostatecznego
odtugowania przechodzg one przez aparat
Mattera, sktadajgcy sie ze skrzyni zelaznej
napetnionej parg. Temperatura winna byc¢
nie nizszg od 80° R., gdyz wtedy tug, tracac
swg adhezje do widkna, tatwo sie zen wy-
mywa i towar wychodzi zupetnie neutralnym,
nie reagujacym na fenolftaleine.

Po wyjsciu z odtugiwacza Mattera
towar albo suszy sie wprost, albo tez prze-
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puszcza przez slaby kwas siarkowy na 0.5
° Bé, w celu usunigcia $ladéw zelaza i pto-
cze sie. W aparacie Mattera waznym jest,
aby para energicznie uderzata w towar i aby
przy wyjsciu towaru przed jego odzeciem
sprawnie dziatat natrysk z wodg gorgca. tug
otrzymuije sig¢ z powrotem do 100% w posta-
ci 4 do 8%-go rozczynu. Dzigki temu, ze
w aparacie Mattera powietrze, a wiec tlen
i kwas weglowy sg nieobecne, tworzenie sie
oksycelulozy i nieuzytecznych weglanow
jest wykluczone. tug zwrotny uzywa sie do
gotowania towaru w bielniku, do fabrykac;ji
mydfa, octanu sodu, do nastawiz ia tugu
merceryzacyjnego i t. d.

Nleboszczyk me%mﬁs Juiia@‘ Matter,

% li

‘moze hajlepszy i najtanszy przyrzad do

Astezanla tugu, polegajgcy na tem, ze fug

odparowywat sie w prézni, sciekajac przez
szereg zelaznych ptyt, ogrzanych zapomoca
pary umieszczonych jedna nad druga.

System Jeanmaire'a-Weltera, pole-
gajacy na tem, ze towar przepuszcza sie po
fugu na ogromny beben zelazny o chropo-
wato ostrej powierzchni, ktéra nie daje kur-
czy¢ sie sztuce, doznat fiaska, gdyz psuje
powierzchnie towaru, daje mniejszy potysk,
a beben szybko rdzewieje. Maszyne takag
przed kilkoma laty kazatem z fabryki usungc¢
i odda¢ na szmelc.

W celu otrzymania wiekszej produk-
cji przed 13-ma laty zaczatem merceryzo-
waé dwa ptétna towaru jedno na drugiem;
z poczatku na maszynie merceryzacyjnej
Weissbacha (Palmer), a nastepnie na zwy-
ktej tancuchowej Haubolda. Pomimo, iz spo-
s6éb ten byt deponowany przeze mnie 3-go
stycznia 1913 roku i opublikowany w Mel-
liandzie 16 marca 1921 roku, gdzie byta
mowa O przemywaniu towaru zapomoca
gorgcego fugu rozcienczonego, pewna
szwajcarska fabryka przed 3-ma laty, rekla-
mujac swg maszyne bez tancuchoéw, polega-
jaca na zastosowaniu szeregu rozszerzaczy
Mycocka, podaje, jako swojg nowos¢, moz-
nos¢ merceryzowania tkanin podwdjnie
i szeroko rozpisuje sie 0 przemywaniu towa-



ru silnie alkalicznego za pomocag gorgcego
tugu.

Dotychczas mowa byta o t. zw. mer-
ceryzacji petnej. Na zakonczenie pozwole
sobie podac¢ kilka spostrzezen i artykutow,
gdzie rozchodzi sie nie tyle albo nie tylko
o potysk.

W Rosji w fabryce Potuszynskiej
robitem masowo t. zw. niemiecki kub, t. j.
farbowatem indygo bardzo ciemne, docho-
dzgce do odcienia brgzowego w ten sposéb,
ze towar wprost z krosna puszczatem na

maszyne merceryzacyjng na tug 20-stop-
niowy i po wyjsciu z apar@

tem, puszczatem cztery r

towg z u. X, 2 K

i zielong. bdcieh myga otrzy-
mywato 3ki nietylko merceryzacji, ale
i wytworzonej ze szlichty aparatynie.

Ciekawem jest ze wszech miar sto-
sowanie stabej merceryzacji przy zafarbo-
waniu martwej bawetny. U Schlieper-Bauma
przepuszczalismy stale sztuki farbowane
indygiem przez tug 12 - 15 stopniowy. W ten
sposob otrzymywato sie nietylko zafarbowa-
nie biatych centek, lecz indygo mniej sma-
rowato przy tarciu, bylo ciemniejsze i fad-
niejsze. Pasaz taki, lub mocniejszy, prawie
zawsze pomaga w wypadku, gdy towar far-
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bowany barwnikami bezposredniem i wyka-
zuje martwe wtokna.

Przy bieleniu sztuk kolorowo tka-
nych (indantren) dobrze jest pusci¢ je po
diastazowaniu przez mniej lub wigcej stezo-
ny tug; wtedy towar dzieki zmydleniu ttusz-
czu, pochodzgcego ze szlichty, tatwiej bieli
sie za pomocg chloru.

Krétki, zbity, gesty wios: na A%warze

drapanym a przytem fadng cze n P hom-
me'a, nieostabiajac w% w tym
wypadku m va¢ “ 30%

23, gtrz | eryzacp na
% %@ n% | Jub pod czernig

(enlevad ,z%servage otrzy-
q sie za pomocg barwnikéw indantreno-
wych, kadziewych i siarkowych znacznie
fatwiej i lepiej na towarze merceryzowanym.
Wracajgc do wypowiedzianego na
poczatku zatozenia, iz najdrobniejszy przy-
czynek, majgcy na celu wzmozenie i dobro
naszej wytworczosci, zwtaszcza w obecnym
kryzysie, jest wskazany, zakoncze stowami :

Feci, quod potui — faciant meliora potentes!

Teksty z miesiecznika Przemyst Chemiczny
wybrat Wtodzimierz Dominikowski.
Zachowano oryginalng pisownie.

Wiadystaw Kietbasinski (1873-1928)"

Wiadystaw  Kietbasinski studiowat
chemie¢ w Politechnice w Karlsruhe, byt
przez jeden rok asystentem Friedlandera,
a stopien doktora uzyskat w Uniwersytecie
w Bernie.

W latach 1895-1898 pracowat
w Zaktadach Krusche i Ender w Pabiani-
cach, nastepnie (1898-1900) w Manufaktu-
rze Garelina w |wanowie-Wozniesiensku
i (1900-1903) w Manufakturze Kuwajewa
w Iwanowie-Wozniesiensku.

W 1905 r. zostaje kierownikiem
wykonczalni w pierwszorzednych Zaktadach
Schliper&Baum w Barmen pod Elberfeldem.
Po czterech latach powraca do Iwanowa
jako kolorysta Zakfadéw Patuszina, gdzie
pracuje do 1918 r.



W latach 1918-1920 jest kolorystg
w Zaktadach Konszina w Sierpuchowie.

W 1920 r. powraca do kraju i przez
kilka lat jest dyrektorem wykonczalni Wi-
dzewskiej Manufaktury.

Kietbasinski dokonat wielu cen-
nych udoskonalen w kolorystyce i byt
autorem licznych publikacji naukowo-
technicznych. W okresie miedzywojen-
nym byt prekursorem stosowania barw-
nikow kadziowych w ochronach pod-
czern anilinowg (lata 1922 i nastepne).

Dr W. Kietbasinski, nalezgcy wow-
czas do sekcji rosyjskiej, przez 5 lat (1912-
1917), byt prezesem Miedzynarodowej Fe-
deracji Kolorystow).

*

* %

Wazniejsze osiagniecia zawodowe:

(Wszystkie prace dokonane zostaty
w Iwanowie-Wozniesiensku: praca 1 w Ma-
nufakturze Kuwajewa, a prace 2, 3 i 4 -
w Manufakturze Potuszina).

1. Kontrola analityczna podsiarczynowej
kadzi indygowej. (z. Farben-ind. 1903, str. 33).

2. Kietbasinski i Napatkow - wywaby na
tle indygowym. Wybarwiona indygiem tka-
nina zostaje nasycona roztworem naftolanu
sodowego, a po wysuszeniu - nadrukowana
farbg zawierajgcg zdwuazowang a-naftylo-
amine, glikoze (400-500 g w /) i rongalit (50
g w /). Obok drukuje si¢ wywab rongalitowy
z Leukotropem W. Nastepuje krotkie paro-
wanie i przepuszczanie w ciggu 5-10 min
przez kagpiel gorgcego tugu sodowego
20°Bé. Pdzniej ptukanie, pranie itd. Otrzy-
muje sie biate i bordo efekty na tle indygo-
wym. Pragngc uzyskac inne jeszcze barwne
wywaby drukuje sie wywab rongalitowy za-
wierajgcy barwniki indantrenowe odporne na
dziatanie rongalitu i Leukotropu. Zamiast
a-naftyloaminy mozna uzy¢ Rozu BB (eter
3-amino-4-krezolobenzylowy). Innych zdwu-
azowanych amin nie mozna stosowa¢ we-
diug tej metody, poniewaz rozktadajg sie
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w mniejszym lub wiekszym stopniu (Farber
Ztg., 1912, str. 232).

3. Kietbasinski i Hopker — kombinowane
ochrony pod tfa z barwnikéw siarkowych.
Na tkaninie zaprawionej naftolanem sodo-
wym drukuje sie rezerwe - wywab, zawiera-
jacy oprocz chlorku cynku jeszcze rongalit.
Po wysuszeniu nadrukuje sie ochrone za-
wierajgcg chlorek cynku i zdwuazowang
zasade (np. p-nitroaniling, lub a-naftylo-
amine, p-nitro-o-anizydyne). Nastepuje pa-
rowanie i farbowanie w kapieli barwnika
siarkowego. Otrzymuje sie biate efekty za-
réwno na tle siarkowym, jak na barwnych
ochronach. Jezeli .zamiast wymienionych
zasad aromatycznych zastosuje sie dwuani-
zydyne (zmierzajac do osiggniecia niebie-
skich rezerw), wowczas zamiast 3-naftolu
nalezy uzy¢ kwasu 2-hydroksy-3-nafto-
esowego (Farber Ztg., 1912, str. 233).

4. Kietbasinski i Hopker - zastgpienie
w brunacie powstajagcym przez sprzega-
nie na wiéknie Chryzoidyny ze zdwuazo-
wang p-nitroaniling, tej ostatniej ze
zdwuazowang p-nitro-o-anizydyng Ilub
o-nitroaniling. Otrzymuje sie piekne bru-
natne odcienie, tatwo wywabialne (Farber Ztg.,
1912, str. 233).

E. Trepka, Historia Kolorystyki, PWN 1960;
str 428-429, 436-437

Wybrat Wtodzimierz Dominikowski.
Zachowano oryginalng pisownie.
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MERCERYZACJA BAWEELNY
ZMIESZANEJ Z CIETYM WLOKNEM

(Tekst z ksigzki: ,Pomocnicze $rodki chemiczne w przemysle widkienniczym”,
August Chwala, PWN Warszawa 1953, str. 220-225)

Mieszanine bawetny z cietym wiéknem nale-
zy merceryzowa¢ w ten sam sposoéb ciete
wiokno. Bawetnie, znajdujgcej sie w tej mie-
szaninie, merceryzacja nadaje potysk; pod-
czas merceryzacji tkanin z widkna cieteqo
nie dgzy sie do spotegowania jej potysku'),
gdyz wiékno ciete samo przez sie jest btysz-
czgce. Operacja ta przeprowadzana jest w
gtéwnej mierze w celu uszlachetnienia wiok-
na, zmniejszenia jego szorstkosci oraz za-
pewnienia mu lepszego zigczania nici. Ana-
logicznie do bawelny merceryzowanej
sktonnos¢ do przyjmowania barwnika ulega
zwiekszeniu. Jezeli merceryzacje widkna
cietego lub jego mieszaniny z bawetng pro-
wadzi¢ w warunkach stosowanych przy ba-
wetnie, wystepuje wéwczas szereg anomalii:
uszkodzenia witdkna, spadek jego wytrzyma-
tosci, a w pewnych warunkach nawet catko-
wite zniszczenie widkna. Zjawiska te wyste-
puja dlatego, ze sztuczne wiékna z regene-
rowanej hydrocelulozy peczniejg i niszczejg
bardziej niz bawetna; jest to spowodowane
rézng wielkoscig strukturalnych elementow
regenerowanego i naturalnego wtokna.

W przeciwienstwie do naturalnej celulozy
bawetny, ktorej stopien polimeryzacji (ilos¢
grup glikopiranozowych tworzacych tancuch)
wynosi 2000-3000, hydroceluloza posiada
stopien polimeryzacji 250-400. Niezaleznie
od tego regenerowana celuloza, a wiec
i wytworzone w niej sztuczne wiékna (wisko-
zowe, miedziowe i ciete) zawierajg znaczng
ilos¢ silnie zdepolimeryzowanych, podob-
nych do celulozy strukturalnych czastek,
sktadajgcych sie z krotkich polipiranozowych
tancuchéw, znacznie fatwiej rozpuszczal-
nych w alkaliach niz celuloza o dtugim tan-
cuchu.

") Podczas merceryzacji cietego widkna wystepuje
niekiedy nawet zmniejszenie potysku (Mecheels). Wy-
trzymato$¢ przy tym nie ulega powazniejszym zmia-
nom.

Staudinger [38] pod czas badan pecznienia
makroczgsteczkowych  spolimeryzowanych
szeregow zwigzkéw homologicznych, jak np.
celulozy, ustalit, ze szybkos¢ dyfuzji makro-
czgsteczek ulega zwiekszeniu wraz ze
zmniejszaniem sie ich dtugosci.

Celuloza zbudowana z krétkich fan-
cuchow, wystepujgca w regenerowanej celu-
lozie po procesie pecznienia, a wiec juz
czesciowo ostabiona, szybko dyfunduje do
tugu merceryzacyjnego, podczas gdy celu-
loza bawetlny utworzona z dtugich struktu-
ralnych tancuchéw przechodzi do roztworu w
nieznacznym stopniu. Woda powodujgca
pecznienie przenika do wnetrza widkien
bawetny przez cienkg btonke (kutikula), a w
sztucznym widknie przedostawaé sie moze
bezposrednio domikroskopijnych i ultrami-
kroskopijnych kanalikéw. Zgodnie z tym,
stopien pecznienia bawetny wynosi 1,16,
a dla wiékna cietego 1,6 [38]. Nalezy wzigé
pod uwage rowniez to, ze widkna sztuczne
w zaleznosci od sposobu ich wytwarzania,
zachowujg sie rozmaicie w stosunku do
alkaliow. W zwigzku z tym, rozroznia sie
witokna z powierzchnig zorientowang i wtok-
na z orientacjg wewnetrzng.

Do pierwszej grupy nalezg nici je-
dwabiu poddawane silnemu wycigganiu,
gdzie zewnetrzne, bardziej Sciste warstwy
otaczajg porowate wnetrze, ktére posiada
stosunkowo mato uporzadkowany uktad
tancuchow gtéwnych. Widkna drugiej grupy
posiadajg wewnetrzng czes¢ bardziej zwar-
tg, lepiej zorientowang niz zewnetrzna czesé
z grubszymi naczyniami witoskowatymi.
Dzieki budowie tego typu tug merceryzujacy,
w przeciwienstwie do widkien z orientacjg
zewnetrzng, stosunkowo tatwo przenika do
wnetrza widkien z orientacjg wewnetrzng
i rozpuszcza cze$¢ celulozy zbudowanej
z krotkich fancuchow.

Pecznienie i stopien rozpuszczalno-
Sci celulozy regenerowanej (hydrocelulozy)



zalezy od rodzaju tugu i jego stezenia, tem-
peratury tugu merceryzujgcego i wody stu-
zacej do przemywania oraz od substancji
dodawanych do merceryzujgcej kapieli i od
czasu dziatania alkalii.

Wplyw alkaliow

Hydroceluloza pod wptywem dziata-
nia fugéw pecznieje wydatniej niz naturalna
celuloza, przy czym tug sodowy dziata silniej
niz potasowy, jak przedstawiono na rys. 91.
Rézne dziatanie tugéw sodowego i potaso-
wego na wiokno wiskozowe przedstawione
jest na rys. 95, 96 i 97 na podstawie do-
Swiadczen przeprowadzonych przez Ratha
[40].

Rys. 95. Poprzeczny przekréj wiékna
cietego nie poddawanego obrébce
(wg Ratha)

Na rys. 95 pokazano poprzeczne przekroje
widkna cietego przed obrébkg i na rys. 95
uwidoczniono przekroje tego samego wiok-
na po traktowaniu tugiem sodowym o steze-
niu 30°Be w ciggu 8 sek. w temp. 20°C; na
rys. 96 - przekréj po merceryzacji 27%-
procentowym tugiem potasowym tu ciggu 8
sek. w temp. 20°C. Poprzeczne przekroje
witokien - poddawane obrobce tugiem pota-
sowym W dalszym ciggu zachowujg wyrazne
kontury podobnie jak przekroje widkien nie
poddawanych obrébce. Poprzeczne prze-
kroje wtokien - poddawane obrébce tugiem
potasowym w dalszym ciggu zachowujg
wyrazne kontury podobnie jak przekroje
witokien nie poddawanych obrébce.

26

Rys. 96. Poprzeczny przekrdj witékna cigtego, po
obrébce wodorotlenkiem sodowym o stezeniu
30°C Be, w ciggu 8 sek, w temp. 20°C
(wg Ratha)

Natomiast wtdkna ciete, merceryzowane
tugiem sodowym w ciggu 8 sek. wydatnie
peczniejg i ich przekroje majg kontury bar-
dziej zamglone, réznigce sie wyraznie od
przekrojow wiokien nie poddawanych ob-
rébce. Zgodnie z tym, ilos¢ celulozy prze-
chodzacej do roztworu podczas obrébki
tugiem sodowym jest znacznie wigksza niz
w przypadku stosowania tugu potasowego,
jak to widzimy na rys. 98, wedtug danych
Mecheelsa (1; 40).

Rys. 97. Poprzeczny przekrdj wtékna cietego, po
obrébce 27-procentowym wodorotlenkiem pota-
sowym, w ciggu 8 sek, w temp. 20°C (wg Ratha)



Z rozwazan tych wynika, ze tug potasowy
posiada¢ bedzie przewage nad tugiem so-
dowym podczas merceryzacji widkna ciete-
go lub mieszanin zawierajgcych witokno
ciete. Jednak ze wzgledu na znacznie wyz-
szy koszt tugu potasowego od sodowego
stosujemy w celu zmniejszenia uszkodzenia
wiokien mieszanine 75-procentowego tugu
sodowego i 25-procentowego tugu potaso-
wego [41].
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Rys. 98. Zalezno$¢ uszkodzeri sztucznego wiok-
na z hydrocelulozy od dziatania NaOH lub KOH

Wplyw stezenia tugu

Zdolno$¢ rozpuszczania sie nisko-
czgsteczkowej celulozy zalezy w duzym
stopniu od stezenia tugu. Na rys. 91 przed-
stawiono, ze pecznienie naturalnej celulozy
i hydrocelulozy w réznych stezeniach tugu
osigga okreslone wartosci optymalne. Pro-
ces rozpuszczania mozna traktowaé do
pewnego stopnia jako nieograniczone pecz-
nienie; dlatego stopien uszkodzenia widkna,
szczegolnie z celulozy regenerowanej, jest
zalezny od stezenia tugu.
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Rys. 99. Uszkodzenie sztucznego wtbkna z celu-
lozy regenerowanej w roztworze NaOH,
w zalezno$ci od stezenia roztworu
i czasu obrébki (wg Ratha)

Na rys. 99 uwidoczniono ilo$¢ regenerowa-
nej celulozy rozpuszczajgcej sie w NaOH
0 réznych stezeniach. Najwigksza rozpusz-
czalno$¢ wystepuje przy stezeniu tugu so-
dowego wynoszacym 10%, co jest zgodne
z optymalnym zjawiskiem pecznienia hydro-
celulozy w tugu sodowym o stezeniu okoto
12°Be 110,9%.

W przeciwienstwie do tego zjawiska
dziatanie rozpuszczajgce tugu sodowego
w zakresie takich stezen, ktére zwykle sto-
sowane sg do merceryzacji, jest niezbyt
wielkie, co odpowiada stosunkowo nie-
znacznemu pecznieniu w stezonych roztwo-
rach tugu. Wynika stad wniosek praktyczny,
ze podczas merceryzacji cietego wtokna lub
mieszanin zawierajgcych to wtokno sposo-
bem ogodlnie przyjetym nie powstaje obawa
uszkodzenia witokna; natomiast podczas
pbzniejszego wyptukiwania tugu bedzie sie
ono znajdowa¢ chwilowo pod dziataniem
alkaliow o takich stezeniach, ze moze na-
stgpi¢ silniejsze uszkodzenie widkna. Jak
duzy wptyw wywiera ta okolicznos¢ - wida¢
na rys. 100, na ktérym jest przedstawiona
mikrofotografia poprzecznych przekrojéw
takiego samego widkna cietego jak na rys.
94, po obrébce 10-procentowym roztworem
tugu sodowego w temp. 15°C. Zdjecie od-
twarza wyraznie poczagtek procesu rozpusz-
czania sie wiékna.



Rys. 100. Przekrdj cigtego wtdkna wetny po
obrébce 10-procentowym roztworem NaOH,
temp. 15°C (wg Ratha).

Rys. 101. Przekroj cietego wtokna wetny
po obrébce 10%roztworem KOH, w temp. 20°C
(wg Ratha)

Ciete wiokno, do obrébki ktérego
zostat zastosowany 10-procentowy tug po-
tasowy, naruszone jest w niewielkim stopniu,
o czym $wiadczg ostre kontury poprzecz-
nych przekrojow rys. 101.

Swoista zaleznos¢ od stezenia tugu,
pecznienia i uszkodzenia widkna naturalnej
i regenerowanej celulozy uwarunkowana
jest niejednakowg hydratacjg jondéw powo-
dujacych pecznienie w roztworach tugow
0 roznym stezeniu. Weltzien [42] stwierdzit,
ze maksimum pecznienia pokrywa sie
z powstawaniem alkalicelulozy. Wzrost
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pecznienia w miare zwigkszenia stezenia
tugu, dostrzegany na poczatku, powodowa-
ny jest przez zwiekszenie ilosci jonéw hydra-
towanych, ktére powodujg pecznienie.
Wzrost ten trwa dopoty, dopoki nie powsta-
nie maksimum pecznienia przy okreslonym
stezeniu tugu wystarczajacym do wytworze-
nia alkalicelulozy.

W bardziej stezonych roztworach
tugu hydratacja jonéw powodujgcych pecz-
nienie ulega obnizeniu i dlatego pecznienie
oraz rozpuszczanie nisko czasteczkowej
celulozy zostaje zahamowane.

Podczas merceryzacji wyroboéw z regenero-
wanej celulozy polecane s3g nastepujgce
praktyczne metody operacyjne:

1. Nalezy stosowa¢ merceryzacje suchego
materiatu w obecno$ci zwilzaczy, poniewaz
wygotowany materiat wchodzi do procesu
merceryzacji nawilgocony (po odwirowaniu
lub wyzeciu), co powoduje, ze jeszcze przed
rozpoczeciem procesu merceryzacji naste-
puje przekroczenie krytycznego stezenia
tugu wynoszgcego 8-15% NaOH.

2. Powinno by¢ stosowane bardzo staranne
pranie materialu woda. Wode do prania
nalezy doprowadzaé¢ mozliwie jak najostrzej-
szym strumieniem, aby jak najszybciej usu-
ng¢ krytyczne stezenie tugu (8-5% NaOH),
ktére najbardziej wplywa na uszkodzenie
widkna.

Wptyw temperatury

Pecznienie i rozpuszczanie sie ni-
skoczgsteczkowej celulozy w tugu sodowym
w duzym stopniu zalezy od temperatury. Jak
wynika z wykresu przedstawionego na rys.
102. ostabienie widkna w miare wzrostu
temperatury procesu ulega zmniejszeniu.
Jest to wynikiem stabszej hydratacji jonéw
sodowych w wyzszej temperaturze. Z tego
wzgledu mozna bez specjalnej obawy
uszkodzenia sztucznych wiékien hydrocelu-
lozy przeprowadza¢ alkaliczng obrébke
w temperaturze wynoszacej 60-80°C, nawet
w podanych wyzej krytycznych granicach
stezenia. Przedstawione na rys. 103 prze-
kroje widkna cietego po obrébce 10-
procentowym fugiem sodowym w temp.



80 °C w ciggu 8 sek. niemal nie roznig sie
miedzy sobg i zachowujg wyrazistos¢
(rys. 95 i 100). Z tego wzgledu stosuje sie
podczas merceryzacji widkna cietego lub
jego mieszanin pranie gorgcg wodg. Niekie-
dy zuzywa sie do prania 2-3 razy wiecej
wody niz przy praniu materiatow bawetnia-
nych. Osigga sie przez to zabezpieczenie
przed mozliwym uszkodzeniem widkien
regenerowanej celulozy.
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Rys. 102. Uszkadzanie sztucznego wtékna

z celulozy regenerowanej w zaleznosci
od temperatury (wg Ratha)
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Rys. 103. Przekrdj cigtego widkna wetny po ob-
rébce 10% roztworem NaOH, w temp. 80 °c,
w ciggu 8 sek (wg Ratha)
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Wplyw dodatkéw soli

Zapobieganie rozpuszczajgcemu
dziataniu tugéw, w szczegdlnosci tugu so-
dowego nie jest konieczne we wihasciwym
procesie merceryzacji, jednak podczas dal-
szego przemywania jest ono nieodzowne.
Jak wspomniano, mozna to osiggnagé¢ stosu-
jac mieszaniny tugéw lub uzywajgc gorgcej
wody do przemywania, przez co osigga sie
zmniejszenie stopnia hydratacji jonéw po-
wodujacych pecznienie. Obnizenie stopnia
hydratacji mozna osiggng¢ réwniez przez
dodatek soli, np. soli kuchennej do roztworu
tugu. Jony sodu i chloru wigzg dodatkowe
ilosci wody hydratacyjnej, co powoduje, ze
ogolny stopien hydratacji ulega obnizeniu.
W wyniku tego jony dyfundujgce do wnetrza
wiokien celulozy nie powodujg tak wielkiego
pecznienia, jak w tugu nie zawierajgcym tych
soli (rys. 104).
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Rys. 104. Pecznienie sztucznych wtbkien z celu-
lozy regenerowanej w tugu sodowym — 1,
w tugu sodowym o stezeniu 40 g/I- 2 i w soli ku-
chennej o stezeniu 80 g/I-3 (wg Mecheelsa)



Mozna zmniejszyé uszkodzenia widkien
z celulozy regenerowanej stosujgc do hydra-
tacji nie tylko sol kuchenng lub glauberska,
ale takze sole powodujgce koagulacje,
a przede wszystkim sole wielowartoscio-
wych kationéw, jak np. sole glinowe (atuny,
siarczan glinowy, rodanek glinowy itp.) albo
sole cynkowe. Dziatanie ich oparte jest na
witasciwosci glinianu i cynkanu alkalicznego
polegajgcej na obnizaniu stopnia hydratacji
dzieki posiadanemu znacznemu fadunkowi
dodatniemu oraz na obnizaniu ujemnego
elektrokinetycznego fadunku widkien celulo-
zowych; tym samym ulega zmniejszeniu
przyjmowanie kationdw przez celuloze. W
praktyce metoda ta znajduje mate zastoso-
wanie.

Wptyw czasu trwania merceryzaciji

Uszkodzenie widkien z celulozy
regenerowanej zalezy od czasu trwania
obrébki tugiem merceryzacyjnym. Oczywiste
jest, ze dziatanie tugiem powinno trwa¢ jak
najkrécej gdyz, w przeciwnym wypadku
niskoczgsteczkowe czesci celulozy bedg
pecznie¢ nieograniczenie powodujgc wzrost
strat widkna, jak to zostato przedstawione
narys. 99.

W przypadku mieszaniny zawieraja-
cej bawetne i widkno ciete niebezpieczen-
stwo polega przede wszystkim na tym, ze.
miedzy stabo napeczniatymi wtoknami ba-
wetny i mocno napeczniatymi widknami re-
generowanej celulozy powstajg znaczne
naprezenia, ktére powodujg deformacje,
a niekiedy catkowite zniszczenie wiokien. Na
rys. 105 wedtug danych Heesa [43] przed-
stawiono mikrozdjecie wadliwie merceryzo-
wanej mieszaniny sktadajgcej sie z 50%
wiskozy i 50% bawetny. Na zdjeciu widocz-
ne sg wyraznie znieksztatcone wiokna wi-
skozy.

Poniewaz napeczniate witdkna hy-
drocelulozy sktonne sg do deformaciji, nale-
zy podczas merceryzacji i prania takich tka-

nin stosowa¢ mozliwie mate cisnienie

w trakcie wyzymania.

Rys. 105. Zniszczenie witbkien tkaniny sktadajg-
cej sie z 50% bawetny i 50% jedwabiu wiskozo-
wego, na skutek wadliwej merceryzacji
(wg Heesa)
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Sposdéb nadawania chrzestu merceryzowanym, farbowanym barwnika-

mi siarkowymi, wyrobom bawetnianym, bez zmniejszania ich mocy.
(Przeglad Chemiczno-Techniczny, Nr 3.,1914 r., str. 36-37)

Merceryzowanym wyrobom bawetnianym
nadaje sie chrzest przez namydlanie i na-
stepnie zakwaszanie. Jezeli wyroby farbo-
wane sg barwnikami siarkowymi, to pod
wptywem zakwaszania najpierw uwalnia sie
kwas odnosnego barwnika, wydzielajgcy,
szybciej lub wolniej, zaleznie od warunkow,
czes¢ siarki, utleniong na kwas siarkowy,
ktéry znéw ze swej strony ostabiatby lub
niszczyt wtbkna bawetniane podczas dtugie-
go lezenia, dekatury, gorgcego prasowania

i formowania. Aby unikng¢ takiego ostabie-
nia proponowano dodawanie 5 do 10 g oc-
tanu, lub mréwczanu, boranu albo wolfra-
mianu sodowego na 1 [ kgpieli z kwasu oc-
towego (10 g kwasu octowego w litrze).
Tymczasem octan sodu w égrm wypadku
tylko czesciowo prowadzi do gelu, jak dowogm
dzg ponizej przytoczone licz
Przedza zabaﬁﬂmn
traktowaniy @/y‘

i nastepcz &(1 Qodzﬁﬁ"e w 1'%,
atm) utracita @ proéiant swej poczatko-
wej mocy; z odanlem na 1 / kgpieli kwa-
$nej 5 g octanu sodu'- 280,42%, i po dodaniu
10 g octanu - 8,59%. Aby catkowicie zacho-
waé moc widkien bawetnianych, potrzeba
bylo doda¢ do kapieli kwasnej jeszcze wie-
cej octanu. Lecz tu wpada sie w drugg osta-
tecznos¢: dodawany w tak duzych ilosciach
octan sodu niweczy zupetnie jedwabisty
chrzest materyalu; 10 g octanu sodu w 1 /
kgpieli kwasnej juz bardzo chrzest ten osta-
bia, 15 g czyni go wogodle niedostatecznym.
Mréwczany zachowujg sie podobnie, jak
octany. Dodane w stosunku 5do 10 gna 1/
kapieli nie chronig dostatecznie bawetny, a
dziatajg w catej petni w ten sposéb dopiero
w stosunku 20 g na 1 |, lecz wtedy niweczag
jedwabisty chrzest przedzy. Borany, np.
boraks, dodawane do kwasnej kapieli ozy-
wiajgcej nie dajg dos¢ szeleszczacego
chrzestu i nawet 50 g boraksu na 1 [ kapieli
nie ochrania nalezycie wtokna.

Wolframiany, zwtaszcza wolframian sodu w
stosunku 10 g na 1 [/ kapieli kwasnej dajg
wprawdzie  dostatecznie  szeleszczgcy

S jrkéi%va p% 4
(1), g'sﬁv litrze

chrzest, ale tez nawet w ilosci 50 g na 1 /
nie zabezpieczajg baweiny przed butwie-
niem. Znany sposéb ozywiania zafarbowa-
nej barwnikiem siarkowym merceryzowane;j
bawetny kwasem bornym réwniez ostabia
widkna, nie dajac dos¢ szeleszczgcego
chrzestu. Proponowano do ukwaszenia na-
wet kwasy mleczny i winowy; lecz i one

ostabiajg zafarbowang barwnikami siarko-
wymi bawetne, ktéra w takim razie stosun-
kowo predko butwieje. Tak np. zabarwiong
czernig siarkowg merceryzowang baweine
fizech

kwas winowy (10 g w litrze) w ciagu ;
kwartatéw lezenia na skiadzie pozbaw 67%
poczatkowej mocy na ro;arwﬁaﬁi
mleczny okoto 59"/@. &

c do W Kz

¢ednoczesnem zachowaniem catej mocy
na rozerwanie wymienione sposoby nie
nadajg sie.

Obecnie znaleziono, ze kwasami mlecznym
i winowym mozna sprowadzi¢ doskonale
szeleszczacy uchwyt, uzywajac takg ilosé
soli tych obu kwaséw albo tez ich samych,
zobojetnianych pozniej tugiem, aby widkno
bawetniane w zupetnosci byto uchronione od
zbutwienia. lle kwasu trzeba zobojetni¢, lub
ile do kwasnej kapieli doda¢ mleczanu albo
winianu, zalezy to od intensywnosci barwie-
nia, uzytych barwnikéw siarkowych i od za-
stosowanej ilosci kwasu. Uzywajac, naprzy-
ktad, w 10- procentowem barwieniu czernig
tioksinowg dla nadania chrzestu 5 g kwasu
mlecznego na 1 /, trzeba précz tego dodac
15 g mleczanu sodu, albo na 17 g kwasu
mlecznego w 17 - 7 g kalc. sody lub 22,4 g
tugu sodowego 80° Bé.

s.

(Chemiczna fabryk Griesheim-Electron, pat. niem.

242933; Zeitschr. f. Farben-Industrie, 1912, 262).

Teksty z Przeglgdu Techniczno-Chemicznego
wybrat Wiodzimierz Dominikowski.
Zachowano oryginalng pisownie.
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Polysk, wtasnosci farbierskie i zmiany w budowie
bawelny, traktowanej ptynami merseryzujgcemi.

Chemik Polski Nr 29 (1904 r.) str. 570-573
Wedtug odczytu J. Hiibnera i Williama I. Popea w Manchesterskiej Sekcyi ,Society of Chemikal Industry".

I. Hiibner i William |. Pope, badajgc
dziatanie réznych odczynnikdw na widkna
bawetniane, rozstrzygneli przedewszystkiem
kwestye, w jaki sposéb roztwér wodzianu
sodu w rozmaitych stezeniach wptywa na
zdolno$¢ przyjmowania barwnikéw przez
baweine;

Pasma suchej bielonej przedzy za-
nurzano do roztworéw wodzianu sodu
o stezeniach od 1 do 80° Tw., zmywano
potem, zimng wodg dla uﬁ‘ﬂmema tuggd
i farbowano wraz z pasm ,, rakto
nem WOdZIaM sodu, 1§ jodzinne
gotowanleﬁv’@z lgg P ugyny4 ,
w ilosci g4% agega *‘*%F”?zez po-
réwnanie ‘ufarbowan osiggnieto nastepujace
rezultaty: .- ud

o

Zimny tug sodowy w 1%-owym rozczynie

powieksza w sposob widoczny powino-

wactwo bawetny do barwnikéw bezpo-

Srednich; w granicach 1-18° Tw. zdol-

nos¢ pochtaniania barwnikéw wzrasta

prawie proporcyonatnie do stezenia roz-
tworu wodzianu sodu.

. ktug sodowy 18-22° Tw. wraz z powiek-
szaniem sie stezenia wodzianu sodu
wywiera wiekszy, niz poprzednio, wplyw
na powinowactwo bawetny do barwni-
kow.

. Wplyw ten poteguje sie jeszcze przez
wodzian sodu o stezeniu 26-30° Tw.

. Ponad 30° Tw. zwiekszajgca sie koncen-
tracya wywiera mniejszy juz wptyw na
powinowactwo wiokien do barwnikow,
tak, ze stezenie od 30-40° ten sam sku-
tek powoduje, co. stezenie od 26 do 28°,

1.

albo od 28 do 30°. Silniejsza ponad 45°
Tw. koncentracya wywiera maly juz
wpltyw na zdolno$¢ przyjmowania barw-
nikow, a cho¢ najwieksze pochtanianie
barwnika osiggna¢ sie daje od roztworu
wodzianu sodu 55-70°, wpr%awneg?‘tylko
oko pozna¢ moze, ze przedza tra@owa-
na 70°-owym tugiem, sm@«gesggzcabar-
wiona, niz 35°-0 y
5. Powyzejj@" T konce cm ianu
f’%@du nésteﬁw ogiglﬁ”gh% wiokien pod
gled m./ przyjmo ::SAQ barwnikow.
W&okno traktowane giem sodowym
- 80°, jest rownie silnie zabarwione, jak
wtokno, traktowane fugiem 35° Tw.

. Y

Wptyw temperatury roztworu wo-
dzianu sodu na zdolnos¢ przyjmowania
barwnikéw bezposrednich przez bawetne
wyjasniajg nastepujgce doswiadczenia: pa-
sma przedzy tego samego co w poprzednich
doswiadczeniach gatunku traktowane byly
roztworem wodzianu sodu o stezeniu 10, 20,
30, 40 i 50° Tw. w temp. 20° i 80° C., na-
stepnie dobrze wymyte, wysuszone i jedno-
czes$nie ufarbowane 7% benzopurpuryny
w kapieli wracej. Poréwnanie ufarbowan
wykazato, ze gorgcy 20°-owy roztwoér wo-
dzianu sodu wywotuje cokolwiek silniejsze
zabarwienie, niz zimny 10°, gdy natomiast
goracy 30° Tw. roztwor wodzianu sodu daje
juz stabsze zabarwienie, niz zimny 20°-owy.
Roéznica w dziataniu powieksza sie z wzra-
stajgcg koncentracyg; traktowanie np. ba-
wetny gorgcym 50°-owym tugiem gryzgcym
sodowym wywotuje ten sam skutek, co
i zimny 30°-owy tug. O ile sie zdaje, nikt



dotychczas nie zauwazyl, ze bawetna od
wodzianu sodu w roztworze 1-2°-owym
podnosi w sposob widoczny zdolno$¢ do
przyjmowania barwnikéw: co tem jest dziw-
niejsze, ze zwykle przed bieleniem przedze
gotuje sie w rozcienczonym tugu sodowym.
Hiibner i Pope poddali wiec pasma przedzy
bawetnianej dziataniu tugu sodowego 1, 2
i 3°-owego w temp. 20° i 100° C. w przecia-
gu 15 minut; traktowane na zimno wymyte
zostaly wodg zimna, traktowane za$ na go-
rgco-gorgca. Wszystkie pasma wyfarbowano
w jednakowej kapieli benzopurpuryny. Oka-
zalo sie, ze gotowanie w tugu sodowym
2°-owym nie wywiera wptywu na zdolno$é
pochtaniania przez bawetne barwnikéw bez-
posrednich - natomiast zimny fug sodowy
o0 podobnem stezeniu podnosi zdolnos¢ te
w sposob widoczny.

Badanie wptywu innych odczynni-
kow jak jodku barowo-rteciowego, jodku
potasu, kwasu solnego, chlorku cynku, kwa-
su azotowego roznych kopgentracyj, wyka-
zafo, ze zdolno$¢ pochianiania barwnf§6‘
i efrﬁ‘%%astos
yr@ zag ramerxﬁe
\@T( gkzﬁ?k»gg,odwrotnym

jak przyqu&g(:lu gu

é(}is%e’ badania wp%ywu tugu sodo-
wego na Scigganiessie bawetny doprowadzi-
o do nastepujqcych rezultatéw: juz bardzo
rozcienczony, nawet 1°-owy, tug sodowy
skréocg znacznie wiecej widkna, niz woda
zimna. Z wzrastajacg koncentracyg tugu
sodowego podnosi sie dos¢ réwnomiernie
dziatanie $ciggajace az do stezenia 18 lub
20° Tw., ktére raptownie powoduje silny
skurcz widkna. Jest to ta sama koncentra-
cya, w ktorej zauwazyC sie daje pierwsza
widoczna reakcya wodzianu sodu na widk-
no, jak to stwierdzajg badania mikroskopo-
we widkna. Ponad stezeniem 20° Tw. NaOH
kurczenie sie widkna w miare wzrostu ste-
zenia wzrasta, znacznie szybciej, niz po-
przednio i najwieksze dziatanie skurczajgce
osiggnietem bywa zapomocg tugu 45—50°-
owego; przez dalszg do 80° siegajgcy kon-
centracye dziatanie skurczajgce zndéw sie
zmniejsza. Z badan tych dajg sie wyprowa-
dzi¢ nastepujgce dla praktyki wazne wyniki.
Maksimum dziatania skurczajgcego przypa-
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da na stezenie 45-50° Tw., natomiast pod
wptywem wigkszej koncentracyi poczgtkowe
kurczenie sie widkna jest mniejszej podczas
nastepujacego dopiero mycia uwydatnia, sie
na krotkg chwile wieksze dziatanie skurcza-
jace tugu o koncentracyi stabszej. Wyptywa
stad, ze od tugu 45° Tw. skurczanie sie na-
stepuje podczas wiasciwej impregnacyi
i z tego wzgledu w trakcie mycia zaledwie
stabo sa, $ciggane ramiona maszyny do
merseryzowania przedzy lub boki ram do
merseryzowania. Niebezpieczenstwo rozry-
wania sie przedzy lub sztuki podczas naste-
pujgcego po impregnacyi mycia powieksza
sie zatem w miare wzrostu koncentracyi
i daje sie jedynie unikng¢ przez uzycie roz-
tworéw rozcienczonych. Jezeli wzig¢é na-
stepnie pod uwage dziatanie tugu wzrost
powinowactwa widkna do barfwnika, to uzy-
cie fugu 70 albo 80°-owego wq?a‘*nlerow-
nomierne zabaer@nle # r%gktorych

miejscach=po
0 przyjmowa-

dnles;ie
26 zdolnos$¢ widkna

ba ) Zdaje sg@,

;nférserr);‘z’%‘wanego pcm »"Wzgle,dem pochta-

“niania barwnikow jest proporcyonalna do
stopnia kurczenia sie wiékna od tugu sodo-
wego, co autorzy zamierzaja, udowodnié¢ na
podstawie dalszych doswiadczen.

Bardzo cenne wyniki daty badania
mikroskopowe zmian, wywotanych mersery-
zacyg zapomocg tugu sodowego roznej
koncentracyi. UmieSciwszy kilka wiokien
bawetny luznej na szkietku i badajgc pod
mikroskopem zachowanie sie ich podczas
zetkniecia sie z kroplg roztworu wodzianu
sodu, zauwazy¢ sie dajg nastepujgce zjawi-
ska:

Zadne dziatanie nie objawia sie.
dopdki stezenie tugu sodowego nie dojdzie
do 16° Tw. W tej koncentracyi zauwazy¢
mozna, jak wiokno przez pierwsze 2 lub 3
sekundy dziatania tugu sodowego powoli
traci swoj naturalny skret i zaczyna sie odwi-
jac. Zjawisko powyzsze trwa az do koncen-
tracyi 20°: w tym bowiem punkcie po szyb-
kiem odwinieciu sie skretu widkno ulega
powolnemu zwijaniu sie, ktére w tej koncen-
tracyi nie jest zupetne. W tugu o stezeniu
20° Tw. pokazujg sie pecherzyki powietrza
w kanale wewnetrznym, a jednoczesnie



przezroczystos¢ widkna, spowodowana
przez tug, zjawia sie znacznie wolniej, niz
w tugach rozcienczonych. W roztworze
o koncentracyi 26° objawy poczatkowego
szybkiego odkrecania sig i nastgpnego wol-
niejszego zwijania sie zaczynajg przebiegac
wspotrzednie: witokno kreci  sie  powoli
i przyjmuje posta¢ wstazki, umiarkowanie
skreconej. Dziatanie roztworu wodzianu
sodu o stezeniu 28° jest jeszcze powolniej-
sze; zwijanie sie wiokna trwa okoto 15 se-
kund, przyczem naturalny skret widkna znika
prawie catkowicie. W tugu 35°-owym odkre-
canie sie widkna odbywa sie dos$¢ szybko
i trwa okoto 15 sekund, nastepnie widkno
poczyna pecznie¢ i staje sie przezro-
czystem. Z fatwoscig mozna zauwazy¢, ze
pecznienie zjawia sie dopiero po odkreceniu
sie. Pod dziataniem roztworu wodzianu sodu
o stezeniu 40° Tw. mniej sie widzi pecherzy-

kow powietrza i pecznieni€ odbywa s%grer

dzej, tak, ze zauwazy
jednej c;@sg w’fokna
znaJd E‘;SIQ esﬁgze,, ag;yum skre@anla
sie. oncent ag&réfﬁﬁ”ﬁv kanale nie
pozo§t§1 pec 'erz@ powietrza; pecznienie
i odkrecan e“sne odbywajg si¢ prawie jedno-
czesnie i cate dzfatanie konczy sie w prze-
ciggu 15 sekund. tug sodowy 60°-owy
w pierwszych 8 sekundach nie dziata wcale;
poczem widkno zaczyna pecznie¢, a na-
stepnie powoli odkreca¢ sie, co trwa okoto
1 minuty. Toz samo zauwazy¢ sie¢ daje na
skutek dziatania tugu 65-70°-owego; pecz-
nienie uprzedza odkrecanie sie, ostatnia
reakcya przechodzi bardzo wolno i uwydat-
nia sie dopiero po 2 minutach. W wyzszem
jeszcze stezeniu dziatanie objawia sie w tym
samym porzadku, tylko znacznie wolniej,
przyczem witokna, zdaje sie, pekajg. Z po-
wyzszych spostrzezen wyptywa, ze do kon-
centracyi 40° Tw. pecznienie widkna naste-
puje po jego odkreceniu sig, gdy w koncen-
tracyi wyzszej rzecz sie ma przeciwnie -
odkrecanie sie nastepuje po pecznieniu.
Poniewaz za$ koncentracya 40°-owa jest
najnizsza, zapomocy ktorej w praktyce osiag-
gnac¢ sie daje catkowity efekt merseryzacyj-
ny, to wyptywa stad, ze otrzymywanie poty-
sku zalezne jest od uzycia tugu stezonego,
aby odkrecanie sie widkna odbywato sie
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albo jednoczesnie, albo po napecznieniu
wiokna. Ze jest to warunek konieczny dla
otrzymywania potysku, dowodzi dalsze spo-
strzezenie. Faktem jest znanym, Zze goracy
roztwor wodzianu sodu posiada znacznie
mniejsze dziatanie merseryzacyjne, niz zim-
ny o tejze samej koncentracyi; ot6z poddano
badaniu pod mikroskopem zachowanie sie
widkna pod wptywem tugu 50°-owego
w temp. 20° i 90°; w pierwszym przypadku
widkna peczniejg, powoli i odkrecajg, sie
pdzniej, w drugim zas$ natychmiast szybko
sie odkrecajg i dopiero potem rozpoczyna
sie pecznienie.

Dla otrzymania potysku jedwabnego
na bawetnie potrzebne sg, 3 czynniki, mia-
nowicie: pecznienie, scnaganfe i g krecanie
sie widkna. Wszystkle syb?anc; powodu-
jace skutkl p n sodu,

dﬁﬂém”lub z gli-

ujgce nlejednoczesr‘ifé te trzy obJawy nie
sg odpowiedniemi do wywotania potysku
choéby nawet dwa z tych objawéw dopro-
wadzone byly do wysokiego stopnia. Tak np.
siarczek sodu i kwas solny wywotujg szybkie
odkrecanie lecz stabe pecznienie i $cigganie
sig; jodek barowo-rteciowy wywotuje silne
pecznienie i Scigganie sie bez odkrecania;
chlorek cynku, jodek potasu, jodek potaso-
wo-rteciowy nie wywotujg wcale odkrecania,
lecz stabe pecznienie i Scigganie sie widkna.
Zadna z tych substancyj nie powoduje tez
widocznego nawet potysku bawetny. Najlep-
szym dowodem tego, ze odkrecanie, pecz-
nienie i $ciaganie sie wspolnie muszg dzia-
ta¢ dla wywotania potysku na witdknie ba-
wetnianem, jest nastepujgce doswiadczenie:
pasmo o dtugosci 66 cm i o oporze 417 +
2,1 g na rozerwanie zanurzono do tugu so-
dowego 65°-owego; po wymyciu i wysusze-
niu pasmo skurczyto sie do dlugosci -44,8
cm, a jego opor na rozerwanie wzrost do
526 + 3,8 g. Takie same pasmo pod dziata-
niem jodku barowo-rteciowego skurczyto sie
tylko do dtugosci 48,9 cm, gdy jego opér
.podniost sie do 526,6 + 3,3 g. O ile wiec
skurczenie i pecznienie w obudwu przypad-
kach jest prawie jednakie, o tyle znow za-
chodzi réznica pomiedzy dziataniem obu



odczynnikoéw, gdyz wodzian sodu powoduje
silne odkrecanie sie wtdkna, co nie ma miej-
sca przy uzyciu jodku barowo-rteciowego.
Przedza w stanie wyprezonym traktowana
roztworem wodzianu sodu wykazata silny
potysk, natomiast od jodku barowo-rtecio-
wego potysk pierwotny wzmogt sie nadzwy-
czaj stabo.

Juz przy powierz nem bada
mikroskopowem zauwazyé moz , ze w;

no baweln;aﬂe%skrecone j ozle

na praw@’/I gé\/mﬁ;m %&3 “%ktore czé-
SCi takejwe e,co”t}g& s%w‘ j a inne
znoéw w |erun Jezeli wiec wtékno

m

w stanie %pfézonym traktowac silnym tu-
giem sodowym i w ten sposob, aby sie
ono nie mogto odkreca¢ dowolnie, nastepuje
wtedy czesciowe odkrecanie sie najpierw w
jednym kierunku; poczem inne czesci Wiok-
na, ktére np. w przeciwnym kierunku sg
skrecone, odkrecajg sie, a poprzednio od-
krecone czesci witokna, znajdujgce sie juz
teraz w stanie zzelatynowanym, znéw sie
skrecajg. Merseryzowana bawetna posiada
réwniez skrecenia, ktore jednak, w przeci-
wienstwie do skrecenia naturalnego wtdkna
o postaci wstazki, wytwarzajg pewng ilos¢
zaokragglonych, gtadkich powierzchni, two-
rzagcych ze sobg rézne katy i odbijajgcych
Swiatto.
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Widkno takie nie ma, jak dotad przypusz-
czano, wygladu gtadkiej rurki; posiada na-
tomiast wyraznie zaokraglone skrecenia, jak
to uwydatnia si¢ w mikrofotografiiy” zdjetej
w Swietle eliptycznie spolaryz%wa m. Dal-
szego dowodu dostarcza ﬁecz& wiokien
merseryzowany. stahl m’*‘%wypre-
zonym, p‘%&gyvé’% é ie~~okragte,
u diugie zas$ maj (,ﬁ\&lobokow z zao-
| kr@glon i J(atai%l k@wywajqco dowie-
. dﬁonem to zostato na précikach, szklanych.
Gdy utozono obok siebie szereg okragtych
precikéw szklanych, podobnie jak to dotych-
czas przyjmowano w tkaninie merseryzo-
wanej, potysku nie wida¢ bylo Zadnego;
skoro jednak uprzednio preciki szklane skre-
cono, potysk ukazat sie w bardzo silnym
stopniu.

B

H.
Tresc¢ tekstu z zachowaniem oryginalnej pisowni
zostat wybrany przez Redakcje Informatora



XXXIV Seminarium Polskich Chemikéw Kolorystow
Ciechocinek 19-21.09.2018 r.

Izabela Oleksiewicz,

Stowarzyszenie Polskich Chemikéw Kolorystow; Clarchem Polska Sp. z o.o.

XXXIV  Seminarium Polskich Chemikow
Kolorystéw odbyto sie w Patacu tazienki Il
w Ciechocinku w dniach 19-21 wrze$nia
2018 r. Tegoroczne seminarium przebiegato
pod hastem "Rewolucja przemystowa 4.0 -
wyzwaniem dla przemystu witdkienniczego".
W seminarium uczestniczyly osoby repre-
zentujgce Departament Innowacji Minister-
stwa Przedsiebiorczosci i Technologii, Insty-
tut Widkiennictwa, Instytut Przemystu Sko-
rzanego, Instytut Ekspertyz Sgdowych, Poli-
technike to6dzka, Straz Graniczng, przed-
siebiorstwa posiadajgce barwiarnie i zwig-
zane z przemystem widkienniczym oraz
przedstawiciele firm handlowych oferujgcych
barwniki, srodki wykonczalnicze i urzgdzenia
przeznaczone do obrdébki chemicznej i wy-
konczalniczej materiatdw widkienniczych.
W Seminarium uczestniczyly tgcznie 54
osoby. Otwarcia seminarium dokonat Prezes
SPChK dr inz. Bogumit Gajdzicki. Wygtosit
takze prelekcje, nawigzujgc do obecnej
ustawy Prawo o szkolnictwie wyzszym
i nauce, ktora stwarza problematyczng sytu-
acje w dyscyplinie naukowej-wtdkiennictwo.
Wyrazit poglad, ze na srodowisku witokienni-
kow, a zwtaszcza na osrodkach decydenc-
kich, spoczywa odpowiedzialno$¢ za przy-
szto$¢ polskiego widkiennictwa. Niestety,
wystepujgcy obecnie brak doptywu do prze-
mystu absolwentow uczelni i szkot, a wiec
nowych kadr inzynieréw i pracownikow
technicznych ze specjalistyczng wiedzg
z zakresu chemicznej obrobki widkna, sta-
nowi powazng przeszkode w dalszym roz-
woju nowoczesnych barwiarni, drukarni i wy-
konczalni.

Na sesji plenarnej przedstawiono nastepuja-
ce referaty:

»,Czwarta Rewolucja Przemysfowa - wy-
zwaniem dla przedsiebiorcow” to referat,
ktory nawigzywat do hasta tegorocznego
seminarium. Autorami sg dr inz. Alicja Wotu-
kanis i Jan Filip Stanitko z Ministerstwa

Przedsigbiorczosci i Technologii, Departa-
ment Innowacji. Koncepcja ,Przemystu 4.0”,
na ktérej opiera sie czwarta rewolucja prze-
mystowa, zaktada nowy, odmienny od obec-
nego, sposoéb funkcjonowania zaktadow
wytworezych i ustug powigzanych z przemy-
stem. U jej podstaw lezy wykorzystanie naj-
nowszych technologii cyfrowych w celu
transformacji obecnych zaktadéw wytwor-
czych w inteligentne fabryki (Smart Facto-
ries).

,Gospodarka cyrkularna we widkiennic-
twie”, autorstwa dr hab. inz. Jadwigi Sojki-
Ledakowicz prof. IW, mgr inz. Joanny Le-
wartowskiej, dr inz. Edyty Sulak, prof. dr.
hab. Andrzeja Gateskiego. W referacie
przedstawiono idee zwigzane z innowacyjng
ochrong $rodowiska. Wprowadzono nowe
pojecie — Gospodarka Obiegu Zamknigtego
(zwana réwniez gospodarkg cyrkularng),
uznane przez Europejska Platforme Techno-
logiczng jako temat przewodni dla wiokien-
nictwa w Europie. Gospodarka Obiegu Za-
mknietego polega na tworzeniu produktow,
z ktérych po wykorzystaniu nie powstajg
odpady. Jesli nie mozna tego unikngé nale-
zy szukac rozwigzan w celu ich powtérnego
wykorzystania.

,,Ozonowanie sciekéw i roztworéw zawie-
rajgcych C.l. Reactive Black 5. Wstepna
analiza produktéw rozkfadu barwnika”
autorstwa dr inz. Lucyny Bilinskiej, dr inz.
Kazimierza Blusa. Przeprowadzono procesy
degradacji barwnika C.l. Reactive Black 5
(RB5) ozonem. Badania wykonano dla RB5
w roztworach wodnych oraz $ciekach.
W przypadku ozonowania roztworu RB5 bez
buforowania zaobserwowano zmiane od-
czynu srodowiska reakcji w wyniku powsta-
wania kwasowych produktéw ubocznych.
Zjawiska nie odnotowano dla Sciekéw prze-
mystowych. Zaobserwowano, ze Scieki maja
samoistng zdolno$¢ do tworzenia trwatego



buforu o odczynie alkalicznym, co wptywa
na mechanizm procesu utleniania zanie-
czyszczen i rodzaj powstajgcych produktow
ubocznych. Podjeto préby identyfikacji pro-
duktéw posrednich przemian zwigzkéw or-
ganicznych znajdujgcych sie w rzeczywi-
stych sciekach witdkienniczych po procesie
ich ozonowania za pomocg chromatografii
cienkowarstwowej  (TLC). Potwierdzono
wystepowanie naftoli w mieszaninie poreak-
cyjnej (pKa 2-naftol 9,51, pKa 1-naftol 9,34,
pKa fenol 9,99). Po wykonaniu préb barwie-
nia barwnikami reaktywnymi widkien celulo-
zowych w solance odbarwionej w procesie
ozonowania, stwierdzono, ze organiczne
zwigzki posrednie, znajdujgce sie w kapieli,
w nieznacznym stopniu zmieniajg parametry
barwy w uktadzie CIE Lab.

Mgr inz. Zenon Grabarczyk: ,,Nierowno-
mierno$é wybarwien. Srodki pomocnicze
przeciwdziatajgce powstawaniu nieréw-
nomiernosci podczas procesu barwie-
nia”. Z uwagi na brak mozliwosci stwierdze-
nia, przed barwieniem, w jakim stopniu do-
starczony do barwienia surowiec jest niejed-
norodny, musimy zatozy¢, ze jest nieréwno-
mierny i odpowiednio do tego =zatozenia
prowadzi¢ proces. W procesie barwienia nie
jest mozliwa poprawa nieréwnomiernosci
surowca, mozemy tylko nie eksponowac
tych wad i w mniejszym lub wiekszym stop-
niu je maskowac, ale przede wszystkim nie
pogtebiaé przez nieodpowiednie prowadze-
nie procesu. Pozadany efekt uzyskamy
uzywajgc odpowiednich barwnikéw i $rod-
kéow pomocniczych, wsréd ktérych najwaz-
niejszg role odgrywajg $rodki ,wyréwnujgce”,
stosowne do danego procesu barwienia,
a ktére wiasciwie powinny nazywacé sie
LSrodkami zapobiegajgcymi nieréwnomier-
nosciom”. Istotna jest tez rola srodkéw de-
cydujgcych o pH kapieli barwigcej i dodatek
elektrolitow.

Dr hab. Jolanta Was-Gubata, prof. IES:
»,Badania identyfikacyjno-porownawcze
barwnych fragmentéw pojedynczych
widkien w kryminalistyce”. Mikroslady
kryminalistyczne w postaci fragmentéw po-
jedynczych widkien sa zabezpieczone
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w trakcie badan réznego typu zdarzen prze-
stepczych, takich jak zabo¢jstwa, napady,
rozboje, wypadki komunikacyjne, czy tez
inne przestepstwa np. na tle seksualnym.
W celu ustalania zwigzku pomiedzy osobami
biorgcymi udziat w takich zdarzeniach po-
szukuje sie najczesciej widkien przeniesio-
nych pomiedzy elementami odziezy. Jedng
z najwazniejszych fizykochemicznych cech
ujawnionych w ten sposéb widkien, podda-
wanych nastepnie weryfikacji w badaniach
identyfikacyjnych i poréwnawczych, jest
barwa. Ewentualnie réznice w jej zakresie
pomiedzy np. wiéknami odnalezionymi na
odziezy ofiary, a widknami wchodzgcymi
w skitad odziezy podejrzanego, sugeruja, ze
mogg one pochodzi¢ z tego samego zrodta.
Przedstawiony artykut opisuje zagadnienia,
prowadzone rutynowo w laboratoriach kry-
minalistycznych, zwigzane z badaniami
odziezy oraz barwnych fragmentow witokien,
stanowigcych mikroslady a nastepnie dowo-
dy rzeczowe w sprawach sgdowych.

Dr inz. Lucjan Szuster, mgr inz. tucja Wy-
rebska: ,,Polimeryczne pochodne guani-
dyny — mozliwosci aplikacji”. W referacie
przedstawiono trzy polimeryczne pochodne
guanidyny istniejgce obecnie na rynku swia-
towym. Omowiono ich synteze i mozliwosci
aplikacji w tworzywa polimeryczne i tekstylia.
Przedstawiono ich dziatanie biocydowe
w stosunku do wybranych szczepow bakte-
rii. Omowiono réwniez stan prawny dotycza-
cy zakresu stosowania tych pochodnych.

Dr inz. Waldemar Machnowski: ,,Mozliwosci
optymalizacji proceséw wytwarzania
trudnopalnych wyrobow tekstylnych”.
W referacie omowione zostaty najwazniejsze
parametry charakteryzujgce wiasciwosci
palne wyrobow tekstylnych — zapalnosc,
predkos¢ rozprzestrzeniania ptomienia, emi-
sja substancji toksycznych, wydzielanie
ciepta i dymu. Szczegotowo przeanalizowa-
no dwa gtéwne czynniki wptywajace na pal-
nos¢ wyrobow widkienniczych tj. wkasciwosci
termiczne witokien i parametry strukturalne
tkanin. Dokonujgc te analize, szczegdlng
uwage zwrocono na zachowanie sie wyro-
boéw dwusktadnikowych z witokien celulozo-



wych i termoplastycznych (np. poliester/ba-
wetna, poliamid/bawetna) podczas badania
ich zapalnosci i rozprzestrzeniania ptomie-
nia.

Dr inz. Lucyna Bilinska, dr inz. Kazimierz
Blus, mgr inz. Damian Osiej: ,,Merceryzacja
bawetny”. Wtokna bawetniane sg podsta-
wowym surowcem wiokienniczym. Jednym
ze sposobow uszlachetniania widkien i wy-
robow bawetnianych jest merceryzacja pole-
gajgca na dziataniu stezonego tugu sodo-
wego na baweine w niskiej temperaturze.
W wyniku dziatania tugu sodowego Ilub
amoniaku zmienia sie struktura widkien
z celulozy | na celuloze I, co skutkuje zmia-
nami fizyko-chemicznymi wiékna. Po proce-
sie merceryzacji wyroby uzyskujg jedwabisty
potysk, zwigksza sie odpornos¢ na zrywanie
oraz zwigksza zdolnos$¢ do sorpcji réoznych
substancji, w tym barwnikéw. W pracy omé-
wiono merceryzacje widkien celulozowych
bez naprezen i z naprezeniem stosujgc tug
sodowy oraz amoniak. Omowiono wptyw
stezenia wodorotlenku sodu, temperatury
oraz sit naprezenia na wlasciwosci widkien
ze szczegolnym uwzglednieniem powino-
wactwa do barwnikéw. Przeprowadzono
badania nad sorpcjg barwnika Synozol Red
RS przez merceryzowane wiokna bawetnia-
ne. Badania dotyczyly wptywu zwilzacza,
stezenia tugu sodowego i czasu merceryza-
cji. Stwierdzono, po procesie merceryzacji
wzrost sorpcji barwnika o 5 — 10% z jedno-
czesnym wzrostem intensywnosci wybar-
wien o0 30 — 40%.

Mgr inz. Zenon Grabarczyk: »Swiat wiékien
luksusowych”. Referat ten jest kontynuacjg
ubiegtorocznego opracowania zatytutowa-
nego ,Wetna lata $wietnosci i zmierzch”,
ktéry konczyt sie stwierdzeniem ,wetna po-
woli przechodzi do grupy wiokien luksuso-
wych, gdzie ma juz miejsce jedwab, kaszmir,
moher itp.” W referacie wyjasniono termin
,wiokna luksusowe”, omoéwiono wtasciwosci,
zastosowanie i pochodzenie tych widkien.

Dr inz. Bogumit Gajdzicki: ,,Wplyw grup
funkcyjnych w barwniku na jego wiasci-
wosci w procesie barwienia materiatow
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wibkienniczych”. W opracowaniu przed-
stawiono podstawowe wiadomosci dotycza-
ce whasciwosci barwiarskich widkien wetny
i poliamidu. Podano krétkg charakterystyke
barwnikow metalokompleksowych 1:2, ktore
mimo obecnosci metalu w czgsteczce barw-
nika, sg stosowane nadal do barwienia
wszedzie tam, gdzie wymaga sie wysokich
odpornosci wybarwienr na czynniki mokre
i Swiatto. Scharakteryzowano podstawowe
uktady reaktywne najczesciej wystepujgce
w barwnikach stosowanych do barwienia
wiokien wefny i poliamidu. W dalszej czesci
opracowania przedstawiono wybrane wyniki
prac dotyczacych oceny wyczerpania z ka-
pieli i przereagowania czterech barwnikow
o tym samym chromoforze a réznigcych sie
uktadem reaktywnym. Stopien przereago-
wania barwnika z wiéknem wetnianym, po-
liamidowym i celulozowym oceniano wyko-
nujgc ekstrakcje barwnika, ktéry nie przere-
agowat z widknem w wodnym roztworze
mocznika. Celem wykonanych eksperymen-
téw nie byla optymalizacja procesu barwie-
nia, ale ocena zmian wlasciwosci barwnika
zwigzana z wykorzystaniem réznych ukta-
dow reaktywnych.

Po sesji plenarnej odbyty sie prezentacje
firmowe:

1. Monitorowanie kapieli barwiarskiej
i optymalizacja proceséw wedtlug
systemu Mathis Smart — Liquor -
Francesco Miotti.

2. Tanatex Chemicals — innowacyjne
rozwigzania w zakresie obrobki teksty-
liow, poczgwszy od obrobki wstepnej
do wykonczenia - Darius Naroska, Edyta
Grzanka.

3. Inteligentne i funkcjonalne wykan-
czanie tekstyliow - Pulcra Chemi-
cals/Inveteq Textiles: Thomas Wallizer,
Marta Jabtonska.

Wiecej informacji na temat nowych produk-
tow i rozwigzan technologicznych mozna
bylo uzyska¢ podczas popotudniowej sesji
panelowej z przedstawicielami firm produku-
jacych barwniki, $rodki chemiczne do wy-
konczalnictwa i maszyny witdkiennicze. Do
swoich punktéw konsultacyjnych zaprosity



zainteresowanych nastepujgce firmy: Clar-
chem, Inventeq Textiles, Olea, Tanatex,
Swisscolor, TC Kolor i Thorex.

Organizatorzy zadbali takze o program wie-
czorny. W pierwszy wieczor ,grillowy” zostat
zorganizowany koncert na swiezym, nasy-
conym solankg, powietrzu. Przepiekna po-
goda pozwolita uczestnikom seminarium na
wystuchanie piosenek wykonywanych przez
romska gwiazde Lize Kotlyarenko.

Drugi wieczor tradycyjnie zostat poswiecony
uroczystej kolacji potgczonej z tancami.
Ciechocinek — jako miasto uzdrowiskowe —
swojg atmosferg i klimatem ,podziatato” na
uczestnikow, ktorzy petni sit, wzmocnieni
walorami uzdrowiska wracali do domu.

Po raz kolejny Organizatorom seminarium
nalezg sie podziekowania za wysitek, trud,
serce i zaangazowanie W organizacji co-
rocznego spotkania. Podzigkowania nalezg
sie tez wszystkim uczestnikom, ktérzy wzieli
udziat w Seminarium Kolorystéw pomimo, ze
w tym samym czasie miaty miejsce atrakcyj-
ne wydarzenia.

Teksty referatow XXXIV Semina-
rium, w formie ksigzkowej, sg dostepne w
Stowarzyszeniu Polskich Chemikéw Kolory-
stow, Pl. Komuny Paryskiej 5a, 90-007
to6dz. Petne teksty referatow seminaryjnych
sg takze zamieszczane z rocznym opodznie-
niem na naszej stronie internetowe;j:
www.kolorysci.org.pl

Fot. 1. Prezes SPChK otwiera obrady
XXXIV Seminarium Polskich Kolorystéw
(zdj. arch. W.D.)

Fot. 2. Zaprzysigzenie nowych kolorystek i kolorystéw
(zdj. arch. S.P.)

Fot. 3. Liza Kotlyarenko- romska
gwiazda piosenki (zdj. arch. 1.0.)

* * *

Od organizatorow XXXIV Seminarium
Polskich Kolorystéw:

Niemitym zdarzeniem, ktére zaskoczyto
nas, bylo wyjazdowe szkolenie dla pol-
skich kolorystow w Niemczech i Szwajca-
rii zorganizowane przez CHT Germany
GmbH i CHT Switzerland AG, przy wspoit-
pracy z Przedstawicielstwem tych firm
w Polsce. Szkolenie to odbylo sie w ter-
minie, w ktorym tradycyjnie, od 34 lat,
odbywajg sie Seminaria Polskich Kolory-
stéw. W tych okolicznosciach, tym bar-
dziej, dziekujemy wszystkim za uczest-
nictwo w XXXIV Seminarium Polskich
Kolorystow, zwfaszcza za aktywny
i owocny udziat w sesjach i dyskusjach.
Autorom, za poniesiony trud przy opra-
cowaniu referatow, przekazujemy ser-
deczne podziekowania i wyrazy szacun-
ku.



Wszystkim Klientom i Przyjaciolom
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Oczekujac na zblizajgce si¢ Swigta Bozego Narodzenia
i Nowy Rok, 2019
Zegnamy minione dni.
Pefni nadziei spogladamy w przyszosc.
Pragniemy przezyc niepowtarzalne chwile pokoju i wzajemnej bliskosci.
Duzo zdrowia, pogody ducha, spefnienia wszystRich marzer,
zawodowej satysfakcji i wielu suRcesow

Zyczy
firma OLEA Polska Sp. z o.0.




Polska Sekcja Miedzynarodowej Federacji
Technologéw Dziewiarzy = zorganizowata
wspoélnie z Instytutem Widkiennictwa 49.
Migedzynarodowy Kongres IFKT, ktory miat
miejsce w Hotelu Ambasador Premium
w todzi w dniach 2 + 4 pazdziernika br.
Tegoroczny Kongres przebiegat pod hastem
»Kroczac w strone przysziosci...”.

Fot. 1. Uczestnicy obrad Kongresu
(arch. E. Mielicka)

Na kongresie goscili przedstawiciele z 12.
krajow, w tym z Europy, Ameryki Pétnocnej
i Azji, reprezentujgcy uczelnie wyzsze, insty-
tuty naukowo-badawcze i przedsigbiorstwa.
Pierwszy dzieh Kongresu rozpoczeto zebra-
nie Prezydentéw sekcji krajowych, a bezpo-
$rednio po nim odbyto sie spotkanie powi-
talne uczestnikow.

Tradycyjnie Kongres rozpoczat Sekretarz
Generalny IFKT prof. Marcus Weber wre-
czajgc Prezydentowi Kongresu Elzbiecie
Mielickiej medal IFKT, na tasmie ktérego po
raz trzeci dotgczono przywieszke, na ktorej
znalazly sig: data i miejsce Kongresu, kraj
i nazwisko Prezydenta Kongresu.

Kongres rozpoczat referat o historii polskiej
sekcji IFKT. Pierwszy kontakt z federacjg
miat miejsce w roku 1966, kiedy prof. Leon
Pfeiffer wygtosit referat podczas 11. Kongre-
su w Budapeszcie.

49. MIEDZYNARODOWY KONGRES IFKT
Elzbieta Mielicka, Instytut Widkiennictwa

Fot. 2. Sekretarz Generalny IFKT prof. Marcus
Weber podczas wygtaszania referatu
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Fot. 3. Prezydent Kongresu Elzbieta Mielicka
z medalem IFKT wraz z przedstawicielem Sekcji
ze Szwajcarii Berndtem Mayerem



W roku 1975, z inicjatywy éwczesnego Dy-
rektora Centralnego Laboratorium Przemy-
stu Dziewiarskiego i Ponczoszniczego
(obecnie Instytut Widkiennictwa) dr. inz.
Witolda tuczynskiego, powstata Polska
Sekcja IFKT. Cztonkami Sekcji zostali pra-
cownicy naukowi Centralnego Laboratorium
Dziewiarstwa oraz Katedry Dziewiarstwa
Politechniki toédzkiej. W roku 1997 prof.
K. Kopias (wéwczas Prezydent Polskiej
Sekgji) i Dyr. Instytutu Technik i Technologii
Dziewiarskich ,Tricotextil” dr inz. Bogumit
Swiderski zainicjowali cykliczne naukowe
konferencje dla branzy dziewiarskiej, ktére
nieprzerwanie sg organizowane do dnia
dzisiejszego. Celem konferencji dziewiarzy
i kongreséw IFKT jest prezentowanie nowo-
czesnych technologii zaplecza naukowo-
badawczego, przedstawienie najnowszych
osiggnie¢ producentéw maszyn dziewiar-
skich, wykonczalniczych oraz szwalniczych,
jak réwniez przedstawienie trendéw rozwoju
w zakresie wzornictwa, produkcji surowcow
i materiatow dziewiarskich, srodkow wykonh-
czalniczych, testowania materiatdw i wyro-
béw, certyfikacji wyrobdw oraz cyklu zycia
produktu.

Na tegorocznym 49. Kongresie zaprezento-
wano 24 referaty i 6 posteréow. W bloku eko-
nomiczno branzowym dyrektor PIOT
p. A. Krysiak przedstawita prezentacje ,,Pol-
ski sektor odziezowo - tekstylny - wymiar
krajowy i europejski”, w ktorym pokazata
pozycje Polski w sektorze widkienniczo -
odziezowym na tle $wiata oraz trendy
w zakresie produktowo-materiatowo-mar-
ketingowym. Dyrektor Krysiak zwrdcita
szczegolng uwage na zmiany w mysleniu
przedsiebiorstw i ukierunkowanie na wzrost
produktywnosci, podnoszenie kwalifikacji za-
wodowych kadr, rozwdj e-commerce, zwigk-
szenie udzialu polskich przedsiebiorstw
w projektach B + R oraz ekspansje na rynki
pozaeuropejskie. O sektorze dziewiarsko-
tekstylnym i jego rozwoju w swoich refera-
tach mowili réwniez Prezydent Sekgcji
z Ameryki Pdéinocnej i Prezydent Sekgji
z Bangladeszu.

Wsrod przedstawionych referatow wyraznie
dominowaty technologie ekologiczne w za-
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kresie projektowania, wytwarzania i wykon-
czenia materiatéw i wyrobéw wytwarzanych
technikami dziewiarskimi. Trendy przysztosci
to materiaty i produkty z surowcow natural-
nych barwione przy uzyciu naturalnych
barwnikéw pozyskanych z roslin, tak aby po
zakonczeniu zycia wyroby szybko podlegaty
procesowi degradacji. Referaty przedstawia-
ty réowniez nowe rozwigzania strukturalne
materiatdw dziewiarskich, nowe rozwigzania
techniczne w maszynach dziewiarskich
wplywajgce na polepszenie procesow tech-
nologicznych. Poruszano zagadnienia doty-
czace teoretycznego modelowania struktur
dzianych. Wséréd wygtaszanych referatow
przedstawiono réwniez tematyke dotyczaca
technologii projektowania wyrobow ucisko-
wych i kompresyjnych, metodyke w zakresie
badania materiatdw dziewiarskich, jak row-
niez przedstawiono propozycje na drugie
zycie wyeksploatowanych wyrobdéw tekstyl-
nych.

Sesje wyktadowe potgczyta wspdlna kole-
zenska kolacja w jednej z restauracji na
terenie Manufaktury pieknie oswietlonej po
Festiwalu Swiatla. Goscie Kongresu robili
liczne pamiagtkowe zdjecia na terenie kom-
pleksu, jak i przy pieknych, smakowitych
i niebanalnych potrawach serwowanych
przez uprzejmych i usmiechnietych kelne-
row.

Uczestnicy, w swoich wypowiedziach, pod-
kredlali ciekawa tematyke referatow oraz
cieptg, rodzinng atmosfere podczas Kongre-
su.



Fundacja Rozwoju Polskiej Kolorystyki

Dazac do ujednolicenia zasad i metod oceny wytwarzanych w kraju barwnych

wyrobéw widkienniczych prowadzimy dziatania w zakresie ciggtej sprzedazy nastepujgcych
artykutéw do badan i oceny odpornosci wybarwien zgodnych z wprowadzonymi w Polsce
normami europejskimi EN i ISO 105.

Lista oferowanych aktualnie artykutéw jest nastepujaca:

SDC ECE Non-Phosphate Detergent A

Unit size
Batch:

Year of Manufacture: 2009

produced a

Szara skala do oceny zmian barwy PN EN ISO 105 A02.

Szara skala do oceny stopnia zabrudzenia bieli, PN EN ISO 105 A03.

ECE detergent w opakowaniach po 2 kg, PN EN ISO 105 C06.

Mydto do prania w opakowaniach po 2 kg, PN EN ISO 105 C01-C05.

Tkanina towarzyszgca wiskozowa (w metrach), PN EN ISO 105 F02.

Tkanina towarzyszaca poliamidowa (w metrach), PN EN ISO 105 FO03.

Tkanina towarzyszaca poliestrowa (w metrach), PN EN ISO 105 F04.

Tkanina towarzyszaca poliakrylonitrylowa (w metrach). PN EN ISO 105 F05.

Tkanina towarzyszaca wielosktadnikowa (pocieta w paczkach), PN EN ISO 105 F10.

Tkanina towarzyszaca bawetniana (pocieta w paczkach), PN EN ISO 105 FO02.

Tkanina towarzyszaca welniana (pocieta w paczkach), PN EN ISO 105 FO1.

Tkanina towarzyszaca bawetniana do badania odpornosci wybarwien na tarcie
(pocieta w paczkach), PN EN ISO 105 F09.

Btekitna skala do badania odpornosci barwy na swiatto,
PN EN ISO 105 BO1 do BO06.

Tkanina do oceny rzeczywistej wilgotnosci podczas badania odpornosci na swiatto,
ISO 105 seria B.

Tkanina towarzyszaca wetniana (m) PN EN ISO 105 FO1

Tkanina towarzyszaca bawetniana (m) na odpornosci mokre PN EN ISO 105 F02

Tkanina towarzyszaca bawetniana (m) na tarcie PN EN ISO 105 F09

Skala do wizualnej oceny gtebokosci wybarwienia.

\ad
S ENTERPRISES LIMITED
f =

Artykuty te sg do nabycia w siedzibie
Fundacji Rozwoju Polskiej Kolorystyki
i Pl. Komuny Paryskiej 5a, pok. 403

o, 15 8o - tel.: 42 - 632 89 57 w kazdg $rode
w godzinach 9.00 - 12.00 i kazdy piatek
= w godzinach 12.00 - 15.00.

Statement of Conformity
This is to cﬂrﬂfv that the SDC ECE Non-Phosphate Detergent A has been
nd independently tested to conform to the specifications of . . L.,
B 10t Informacji dotyczacych sktadania zamowien
pm———. i sposobu zakupu udziela w podanych terminach

o ensurethat all esuts are S, u nd Impartial, testing is carried ot
et L SReat o5 and omplng 1 conducied usng

& mgr inz. Teresa Basinska. Na zyczenie
odbiorcow, dla oferowanych produktow
dostarczamy razem z produktem specjalny
certyfikat zgodnosci, ktérego przyktadowy wzor

o e prezentujemy obok.

Zainteresowane osoby i instytucje prosimy
o skfadanie pisemnych zamoéwien na wyzej
> wymienione artykuty. Oczekujemy réwniez

M Yere - Managing Director propozycji rozszerzenia dostepne;j listy artykutéw

and within batches, is vital to
o of e Specimens to performance

 cvery test to 2 Historkc Il Master

SDC Certificate Reference: 0784

zgodnie z potrzebami.

Przyktadowy wzér certyfikatu



OILN3ANI
)

o _
. \w/\fs * %
& ks

»
0,
o

~a
-l
FXY
-

&

.
N



Najserdeczniejsze zyczenia szczesliwych i radosnych
Swiat Bozego Narodzenia
oraz wszelkiej pomysInosci i sukcesow
w nadchodzgacym Nowym Roku,
wraz z podziekowaniami za dotychczasowa wspotprace

skfada

swisscolor

wszystko dla wiékiennictwa




Zdrowych i spokojnych Swiat Bozeg6 Narodzenia
oraz wszelkiej pomysinosci
i sukceséw w Nowym Roku 2019

z podziekowaniami za dotychczasowg wspélprace
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Radosnych i spokojnych, pelnych ciepta i nadziei
Swiat Bozego Narodzenia
oraz wszelkiej pomyslnosci, osiagniecia sukcesow,
cierpliwosci, wytrwatosci w realizacji planow
i dalszej owocnej wspotpracy w nadchodzacym 2019 roku
skladaja naszym Przyjaciotom i Klientom
Zarzad i Pracownicy Firm

CHEM THZREX
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smacznego kdl’pld

o pachngcej choinki
ubmieshy niebanalnych
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wyciszenia
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[drowych, spokojnych

| radosnych

Swigt Bozego Narodzenic
«0raz wszelkie pomysinosci
w 2019 roku zyczy
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