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Stowarzyszenie Polskich Chemikéw Kolorystow
I Fundacja Rozwoju Polskiej Kolorystyki

uprzejmie informuje, ze

XXVIII SEMINARIUM

pod hastem

,1endencje rozwojowe technologii
wyko nczalniczych tekstyliéw — rok po ITM -ie 2011”

odbedzie sie w dniach 26 - 28 wrzesnia 2012 r.
w Centrum Kongresow i Rekreacji Orle Gniazdo w Szczyrku
43-370 Szczyrk, ul. Wrzosowa 28A

PROGRAM SEMINARIUM:

* Referaty plenarne

* Prezentacje firm podczas sesji promocyjnych
e Sesje panelowe

W sesji plenarnej mi edzy innymi zostan g wygtoszone referaty
1. System oczyszczania $ciekéw i zamykanie obiegu wody - linia odnowy wody
w Zaktadzie Wi6kienniczym BILINSKI Sp. j.
Lucyna Biliniska, Kamil Bilirski
2. Wptyw morfologii nanoczgstek srebra na barwe wiokien.
Emilia Smiechowicz, Piotr Kulpiriski, Jadwiga Bemska
3. Wybrane barwniki pochodne 2,4,6-trichloro-1,3,5-triazyny.
Kazimierz Blus
4. Pigmenty w barwieniu i druku materiatéw wtdkienniczych.
Tadeusz Laskowski
5. Drukarki dyszowe.
Grzegorz Pogoda
6. Certyfikacja wyrobéw widkienniczych.
Piotr Kantor
7. Metody oznaczania amin kancero- i alergogennych w wyrobach wiékienniczych
w oparciu o normy ISO.
Bogumit Gajdzicki
8. Polimery termoczute — otrzymywanie i ich charakterystyka,
Natalia Meissner
9. Biodegradowalne materiaty widkiennicze i polimery do zastosowan medycznych.
Maciej Boguri
10. Druk cyfrowy — kolejna rewolucja w drukarstwie wtdkienniczym.
Zenon Grabarczyk

Uprzejmie prosimy
0 uwzglednienie terminu Seminarium w Panstwa planach.
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Dazac do ujednolicenia zasad i metod oceny wytwarzanych w kraju barwnych wyro-

béw widkienniczych prowadzimy dziatania w zakresie ciggtej sprzedazy nastepujacych arty-
kutéw do badan i oceny odpornosci wybarwieh zgodnych z wprowadzonymi w Polsce nor-
mami europejskimi EN i ISO 105.

Lista oferowanych aktualnie artykutow jest nast  epujaca:

Szara skala do oceny zmian barwy PN EN ISO 105 A02.

Szara skala do oceny stopnia zabrudzenia bieli, PN EN 1SO 105 A03.

ECE detergent w opakowaniach po 2 kg, PN EN ISO 105 C06.

Mydto do prania w opakowaniach po 2 kg, PN EN ISO 105 C01-CO05.

Tkanina towarzyszgca wiskozowa (w metrach), PN EN ISO 105 F02.

Tkanina towarzyszgca poliamidowa (w metrach), PN EN ISO 105 FO03.

Tkanina towarzyszgca poliestrowa (w metrach), PN EN 1SO 105 FOA4.

Tkanina towarzyszgca poliakrylonitrylowa (w metrach). PN EN 1SO 105 FO5.

Tkanina towarzyszgca wielosktadnikowa (pocieta w paczkach), PN EN 1SO 105 F10.

Tkanina towarzyszgca bawelniana (pocieta w paczkach), PN EN ISO 105 FO02.

Tkanina towarzyszgca weiana (pocieta w paczkach), PN EN ISO 105 FO1.

Tkanina towarzyszgca bawelniana do badania odpornosci wybarwien na tarcie
(pocieta w paczkach), PN EN ISO 105 F09.

Blekitna skala do badania odpornosci barwy na Swiatto,
PN EN ISO 105 B01 do BO6.

Tkanina do oceny rzeczywistej wilgotnosci podczas badania odpornosci na swiatto,
ISO 105 seria B.

Skala do wizualnej oceny gtebokosci wybarwienia

=1
SQE"""""‘“S TG Artykuty te sg do nabycia w siedzibie
: Fundacji Rozwoju Polskiej Kolorystyki
Pl. Komuny Paryskiej 5a, pok. 403
Soc ECe "°fwf'f;f'j:'j‘fjo"ete'9e“”‘ tel. 42 - 632 89 57 w kazdg S$rode
N ™ w godzinach 9.00 - 12.00 i kazdy piatek
e ~» w godzinach 12.00 — 15.00.
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|
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Internal Master Standards
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by Na zyczenie odbiorcéw, dla oferowanych
e ' produktéw dostarczamy razem z produktem
,:v.p:dam;:‘?";u‘a L e o o ok o specjalny certyfikat zgodnosci, ktérego przy-

R ktadowy wzér prezentujemy obok.

— JpZ == Zainteresowane osoby i instytucje prosimy
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SDC Certificate Reference: 0784
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wymienione artykuty. Oczekujemy réwniez

kutdéw zgodnie z potrzebami.



METODA WPROWADZANIA BIOCYDU NA POWIERZCHNI E
MATERIALOW STOSOWANYCH W PRZEMY SLE OBUWNICZYM

METHOD OF INTRODUCING THE BIOCIDE INTO THE SURFACE OF MATERIALS
USED IN FOOTWEAR INDUSTRY
J. Woéjcik *, T. Gérecki 2

Instytut Przemystu Skorzanego w todzi

! jwojcik8@gmail.com

? tomgorecki83@gazeta.pl

STRESZCZENIE

Nie podlega dyskusji, Zze obuwie
spetnia niezwykle wazng role w codziennym
zyciu cztowieka. Moze czasem jest to troche
niedoceniana, ale niezmiernie istotna czes$¢
garderoby. Te oto zwyczajne i wydawatoby
sie pospolite buty tworzg wazng izolacje,
ktéra oddziela stope od podioza podczas
przemieszczania sie. Stanowig one ochrone
przed bezposrednimi, mechanicznymi ura-
zami. Nie da sie takze ukryc, iz jednocze-
$nie w znacznym stopniu poprawiajg kom-
fort poruszania sie. Ze wzgledu na istotne
zmiany otoczenia cztowieka (warunki Zycia,
postep techniczny i technologiczny, po-
wszechna chemizacja w sferze produkcji),
najistotniejszy staje sie problem komfortu jak
réwniez problem bezpieczerstwa uzytkowa-
nia obuwia. Funkcje higieny i komfortu to
wiasciwosci obuwia zapewniajgce dobre
samopoczucie uzytkownika oraz zdrowy
stan stopy. Obuwie zaspokaja bowiem bar-
dzo zrdznicowane i czesto zmieniajgce sie
potrzeby cziowieka. Wprowadzenie biocydu
(PHMG) na wewnetrzne powierzchnie mate-
riatbw stosowanych w przemys$le obuwni-
czym stanowi innowacyjng prébe wykorzy-
stania tej bakteriobdjczej substancji w celu
pozyskania materiatow tekstylnych i skérza-
nych odpornych na dziatanie bakterii oraz
grzybéw.
Stowa  kluczowe :

biocyd, poliheksa-

metylenoguanidyna, obrobka plazmowa,

plazma niskotemperaturowa, kwas akrylowy.

WSTEP

Innowacyjna  technologia

wyko-
rzystania PHMG do modyfikacji materiatow
obuwniczych (np. tekstylia bawelniane, natu-
ralna skoéra), przewiduje w przysziosci za-
stosowanie tych innowacyjnych materiatow
w przemysle obuwniczym z zamiarem po-
prawy wiasciwosci fizjologiczno — uzytko-
wych obuwia. Ryzyko ztego oddziatywania
na zdrowotnos¢ skoéry stop wystepuje
w obuwiu, w ktérym mikroklimat wewnatrz,
ustalajgcy sie podczas dlugiego uzytkowa-
nia, sprzyja rozwojowi grzybow i bakterii.
Jezeli stosowane materialy nie zapewniajg
odpowiedniej wymiany ciepta i wilgoci
z otoczeniem, moze dojs¢ do powstania
takich wtasnie niekorzystnych warunkow.
Zastosowanie

technologii  poprawiajgcej

funkcje fizjologiczne i uzytkowe obuwia
zmniejszy ryzyko ztego oddziatlywania mate-
rialu na skore stép uzytkownika. Podejmo-
wane zagadnienie nosi znamiona innowa-
cyjnosci ze wzgledu na zastosowanie ob-
rébki plazmowej skory jak réwniez prébe

nadania jej wlasciwosci biobdjczych.



Obuwie dostepne na rynku, zwlasz-
cza to 0 nizszej cenie, prawie w calosci jest
wykonane z syntetycznych materiatéw poli-
merowych. Z tego typu materialtéw przygo-
towuje sie okoto 70% obuwia dostepnego na
rynku, przy czym w przypadku obuwia im-
portowanego z Dalekiego Wschodu udziat
ten stanowi ponad 90%. Skala importu na
rynek krajowy jest bardzo duza — ponad 50
min par rocznie. W zwigzku z tym metody
modyfikacji materiatéw, ktére pozwolg na
nadanie im cech fizjologicznych i uzytko-
wych przyjaznych dla konsumenta sg
ogromnie wazne, przy jednoczesnym za-
chowaniu korzystnych relacji ekonomicz-
nych w przypadku produkcji obuwia z two-
rzyw sztucznych przy znaczacej poprawie

jego zdrowotnosci.

PHMG — WLASCIWOSCI
| ZASTOSOWANIE

Metoda wprowadzania poliheksa-
metylenoguanidyny (PHMG) na powierz-
chnie materiatébw polimerowych stoso-
wanych w przemysle obuwniczym (gtéwnie
elementy wewnetrzne obuwia takie jak np.
tekstylia bawetniane, syntetyczna skoéra,
naturalna skdéra) jest innowacyjng probg
wykorzystania nowoczesnego biocydu, nie
bedacego na liscie $rodkéw zabronionych
lub nie zalecanych, opublikowanej w odpo-
wiednich dyrektywach Unii Europejskiej.

Istotg powyzszej metody jest przede

wszystkim poprawa odpornosci ww. ma-

teriatdbw na dziatanie bakterii i grzybéw. In-
nowacyjna metoda wprowadzania biocydu
na powierzchnie materialtdbw wewnetrznych
stosowanych w przemysle obuwniczym za-
klada wykorzystanie jako preparatu bioboj-
czego poliheksametylenoguanidyny(PHMG),
ktory nalezy do grupy polimeréw antybakte-
ryjnych (ang. Antimicrobial Macromolecules
— AMMSs). Polimery te opracowano wzorujgc
sie na peptydach antybakteryjnych, ktore
organizmy zywe wytworzylty w wyniku ewo-
lucji - HDPs (ang. Host Defense Peptides).
AMMSs to zwigzki, ktérych aktywnosé biobdj-
cza wynika z budowy fizykochemicznej,
a takze amfifilowosci (fragmenty hydrofilowe
i hydrofobowe w czgsteczce) polimeru.

Poliheksametylenoguanidyna jest kationo-
wym kopolimerem guanidyny i heksame-
tylenodiaminy (HMDA), o wiasciwosciach
bakteriobéjczych. Jej strukture przedstawia

rysunek:

NHz—(CHa)e— NH—C—NH
NH*HCI
n

4 - 700, zaleznie od temperatury

gdzie n =

i czasu prowadzenia syntezy.

Heksametylenodiamina jest w polimerze
skfadnikiem bakteriobdjczym, antyseptycz-
nym, sterylizujgcym i zapobiegajgcym po-
wstawaniu nieprzyjemnych zapachéw. Gru-

py guanidynowe nadajg mu charakter katio-



nowy. Jest dobrze znanym i chetnie stoso-
wanym biocydem eliminujgcym zaréwno
bakterie gramdodatnie, gramujemne, aero-
bowe, nieaerobowe, niektére wirusy, droz-
dze, grzyby, glony jednokomérkowe. Na
rynku swiatowym jest dostepna w postaci
soli kwasow nieorganicznych, najczesciej
chlorowodorku — CAS 57028-96-3 i fosfora-
nu — CAS 89697-78-9. Dodatkowo charak-
teryzuje sie wysoka odpornoscig termiczng,
jest niepalna i stabilna chemicznie w bardzo
szerokim zakresie pH (1-10) [1-2].

Badania skutecznosci bakteriobdjczej
preparatu wykazaly jego wysokg efek-
tywnos¢ w redukcji patogennych mikro-
organizmow. Zewnetrzna warstwa komorki
bakterii ma fadunek ujemny, ktéry jest cze-
Sciowo stabilizowany obecnoscig kationdw
takich jak Mg®* lub Ca®". Kwas teichonowy
i elementy polisacharydu bakterii gramdo-
datnich, lub liposacharydy bakterii gramu-
jemnych, oraz membrana cytoplazmy sg
otoczone kationami. PHMG jest przyciggana
i taczona z cytoplazmg. Oddzialuje ona na-
tychmiastowo z membrang zastepujac jony
stabilizujgce. Jednoczesnie PHMG silnie
oddzialuje z kwasem nukleotydowym.
W obu przypadkach tworzy wigzania jonowe
z monofosforowymi grupami obecnymi w
komoérce bakterii oraz w kwasie nukleotydo-
wym. Stwierdzono, ze PHMG jest zdolna do
silnego oddzialywania z powierzchniami
anionowymi, podczas gdy jej tancuch hydro-

fobowy oddzialuje z membrang wew-

netrzna. Jednoczesnie jest nietoksyczna dla
ludzi, nie powoduje podraznien skory, oczu
i blon sluzowych. Indeks toksycznosci dla
mikroorganizmow jest 3000 razy wiekszy niz
dla ludzi i zwierzat lgdowych (dla szczura
doustnie LDsy=610mg/kg, a w kontakcie
skérnym  LDsp>2000mg/kg).

kompatybilna z wiekszo$cig pozostatych

Ponadto jest

sktadnikéw srodkéw dezynfekcyjnych oraz
nie wpltywa na ich posta¢. Moze by¢ stoso-
wana w srodkach w postaci ptynu, kremu,
zelu, aerozolu, emulsji, pasty, itd. Mozna jg
stosowac z innymi dostepnymi germicydami,
takimi jak siarczan miedzi, siarczan cynku,
sulfometazyna, czwartorzedowymi solami
amonowymi, nadtlenkiem wodoru, kwasem
nadoctowym w stezeniu znacznie mniej-
szym niz w przypadku innych srodkéw de-
zynfekcyjnych. Nie nalezy jej tgczyé z anio-
nowymi surfaktantami, takimi jak mydta oraz
alkilo - i arylo — sulfonianami, gdyz mogg
spowodowac jej wytrgcenie z roztworu [1-4].
Rozpuszczalne w wodzie sole PHMG sg
stosowane rowniez jako flokulanty eliminu-
jace z wody i gazéw zanieczyszczenia, za-
réwno pochodzenia organicznego, jak i nie-
organicznego oraz Srodki wigzgce jony me-
tali. Te wlasciwosci wykorzystuje sie w pro-
cesach oczyszczania i polepszania jakosci
wody, oczyszczania $ciekOw, oczyszczania
i sterylizacji gazow oraz powietrza w po-
mieszczeniach klimatyzowanych (zwtaszcza
w miejscach takich jak szpitale, laboratoria,

biura), sterylizacji powierzchni ciat statych



(urzadzenia i sprzet medyczny, powierzch-
nie w zaktadach spozywczych, itd.). Mogg
by¢ stosowane na takie powierzchnie jak
szklo, celuloza, drewno, papier, widkna we-
glowe, plastik i inne stale polimery, weina,
skora, materialy ceramiczne i inne pocho-
dzenia mineralnego (np. materiaty budowla-
ne) oraz metal, gdyz nie powodujg korozji
[4,5]. Sole PHMG w postaci wodnych roz-
twordw sg uzywane jako sktadniki srodkow
sterylizujgcych i biobojczych. Na ich bazie
produkowane sg preparaty do mikrobiolo-
gicznego oczyszczania wody, zarowno pit-
nej jak i technologicznej. Do tego celu naj-
czesciej uzywa sie PHMG w postaci fosfo-
ranu lub chlorowodorku w ilosciach od 0,5
do 1,5 mgl/l. Jest to stezenie, ktére zapewnia
dziatanie biobdjcze i jest bezpieczne dla
roslin i zwierzat, a ponadto powoduje koagu-
[2,4].

Wykorzystuje sie jg do czyszczenia base-

lacje zanieczyszczeh mineralnych
néw i sztucznych zbiornikéw na wode oraz
jest dodawana do zbiornikéw z woda stojg-
cg, gdyz zapobiega ich zarastaniu glonami.
Poniewaz roztwory PHMG nie powodujg
korozji metali, uzywa sie ich w oczyszczaniu
wody technologicznej (wymienniki ciepta).
Jej dodatek powoduje, ze wytrgcajacy sie
z wody ,kamieh” nie osadza sie w rurach
tylko jest koagulowany i tatwy do usuniecia
z systemu [7]. Ponadto dzieki wiasciwo-
§ciom flokulujgcym uzywa sie jej réwniez
jako sktadnika w $rodkach do renowaciji

zabytkow. Srodki te zaréwno czyszcza, jak

i zabezpieczajg takie powierzchnie, jak gra-
nit, marmur, cement, drewno, stal [8,9].
Proszki rozpuszczalnych w wodzie soli
PHMG sg dodawane do mas, z ktorych
otrzymuje sie folie polipropylenowe, poliami-
dowe, polistyrenowe i poliwinylowe o wia-
Sciwosciach bakteriobojczych [6,10]. Z da-
nych literaturowych wynika, ze PHMG
w postaci proszku moze by¢ stosowana jako
komponent bakteriostatyczny zywic polipro-
pylenowych, polietylenowych, polistyreno-
wych oraz dodawana do polichlorku winylu
i poliestru. W przeciwienstwie do innych
$rodkow biobdjczych (np. benzimidazoli czy
oktyloisotioazolinonu) jest dobrze dysper-
gowalna, charakteryzuje sie wysokg odpor-
noscig termiczna, nie powoduje odbarwiania
gotowego tworzywa, jest odporna na dziata-
nie Swiatta i zmiany pH, nie powoduje efektu
.starzenia sie” materiatbw polimerowych.
Nierozpuszczalne w wodzie sole organiczne
PHMG mogq by¢ stosowane w materiatach
stalych, takich jak papier, wtékna weglowe,
plastik lub inne state polimery (w postaci
przedmiotéw, powtok, itp.), skéra, materiaty
budowlane i dekoracyjne (siatki budowlane,
tapety), membrany filtracyjne cieczy i gazéw
(filtry sterylizujgce).

Wyniki bakteriobojczosci preparatu wy-
twarzanego w oparciu 0 1 - 5 % roztwory
wodne PHMG przedstawia producent prepa-
ratu HYGISOFT (Oy Bios Nordic Ltd., Fin-
landia), DESISOFT (Oy Soft Protector Ltd.,

Finlandia), DEZAVID (Aqualogic Co. Ltd.,



Tajlandia), TEFLEX (Soft Protector Ltd.,
Kanada), [25].

PLAZMOWA MODYFIKACJA PO-
WIERZCHNI POLIMEROWYCH
Zastosowanie  obrébki w  nisko-
cisSnieniowej plazmie nieréwnowagowej do-
starcza bardzo szerokich mozliwosci mody-
fikacji powierzchni polimeréw konwencjo-
nalnych i umozliwia uzyskanie ich pozada-
nych whasciwosci. Metody plazmowe wielo-
krotnie doprowadzity do takiej poprawy wia-
$ciwosci powierzchni polimeru, jakiej zadng
inng metodg nie udato sie osiggngé. Pomi-
mo bogatej literatury dotyczacej tej proble-
matyki, metoda plazmowej modyfikacji poli-
merow nie jest metodg standardowa. Reak-
cje chemiczne zachodzace na powierzchni
polimeru pod wplywem dziatania plazmy sg
procesem bardzo ziozonym. Wymagajg one
szczegotowych badan w celu ustalenia kie-
runku ich przebiegu oraz optymalizacji wa-
runkbw prowadzenia obrébki w kazdym
konkretnym przypadku wybranego polimeru
i rodzaju plazmy. Mimo wielu wykonanych
badan dotyczacych tego zagadnienia, stan
wiedzy na jego temat jest ciggle mocno
ograniczony. Obrobka powierzchni rozma-
itych materiatow, w tym réwniez polimeréw
konwencjonalnych, za pomocg niskotempe-
raturowej nierdbwnowagowej plazmy jest od
wielu lat przed-miotem licznych badan zwia-
zanych z szerokimi mozliwosciami modyfi-

kacji struktury, a przez to i wtasciwosci ta-

kich powierzchni [11-13]. Plazmowa modyfi-
kacja powierzchni polimeréw jest stosowana
zarbwno w przypadku witdkien, jak i folii po-
limerowych, gtéwnie do zmian ich zwilzalno-
§ci, przepuszczalnosci par i gazéw oraz
adhezji adsorbowanych barwnikéw lub na-
noszonych warstw metalu. Dobierajac od-
powiednio warunki wyladowania jarzenio-
wego (najczesciej stosowanego sposobu
generowania plazmy) i rodzaj plazmy mozna
na przyktad w znacznym stopniu zwiekszy¢
[14]
wyraznie podniesc¢ jej hydrofilowo$¢ [15,16].

hydrofobowo$¢ powierzchni lub tez
Mozna réwniez w ten spos6b zmienia¢ se-
lektywnos¢ transportu gazéw przez mem-
brany polimerowe [17]. Podobnie mozna
poprawia¢ lub pogarsza¢ przyczepnosé
okreslonych substancji do powierzchni poli-
meru, decydujgc w ten sposob o wihasciwo-
$ciach adhezyjnych wytwarzanego materiatu
[18]. Obrébke powierzchni polimeréw mozna
prowadzi¢ zaréwno w plazmie gazéw obo-
jetnych chemicznie (np. Ar, He), gazéw re-
aktywnych chemicznie (np. O,, CO,, N,O,
NH3) lub reaktywnych zwigzkéw chemicz-
nych stanowigcych prekursory procesu two-
rzenia cienkich warstw polimeréw plazmo-
wych. W pierwszym przypadku proces ob-
rébki polega na zmianie budowy chemicznej
powierzchni polimeru w wyniku bombar-
dowania jej obojetnymi chemicznie jonami,
a wiec czgsteczkami nie biorgcymi udziatu
w procesach chemicznych. Dziatanie takiej

plazmy prowadzi gtéwnie do perfekcyjnego



zdzierania powierzchni polimeru poprzez
usuwanie z niej niektérych atoméw lub ich
ugrupowan oraz do utworzenia duzej ilosci
centréw aktywnych chemicznie, np. centréw
rodnikowych. Wprowadzenie do plazmy
reaktywnego chemicznie gazu powoduje
tworzenie na powierzchni modyfikowanego
polimeru nowych, nieobecnych przed obréb-
ka, ugrupowan, np. grup hydroksylowych,
karbonylowych, aminowych, halogenowych.
Stosujgc  plazme chemicznych zwigzkdw
bedacych monomerami procesu polimery-
zacji plazmowej wytwarzana jest z kolei
cienka warstwa materialu o zupelnie innej
budowie chemicznej niz modyfikowany po-
limer. Jesli warstwa ta jest dobrze sczepiona
z polimerem, petni ona role jego powierzch-
ni. Wiasciwosci takiej powierzchni regulowaé
mozna w bardzo szerokim zakresie dobiera-
jac odpowiednio rodzaj naktadanej warstwy
[19,20]. Z uwagi na duze zainteresowanie
technikg plazmowg problematyka modyfika-
cji powierzchni polimerow w kierunku po-
prawy ich wilasciwosci uzytkowych jest cig-
gle otwarta i wiele jeszcze probleméw czeka
na wyjasnienie i rozwigzanie.

Jednym z takich zagadnien wymagaja-
cych szerokich badan jest plazmowa mody-
fikacja materiatdw polimerowych (sztucz-
nych i naturalnych) stosowanych w przemy-
$le obuwniczym. Oczekiwanym efektem jest
przede wszystkim uzyskanie na ich po-
wierzchni jak najwiekszej gestosci grup kar-

boksylowych stanowigcych centra chemicz-
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nego wigzania odpowiednich substancji
biobojczych. Jak donosi literatura, grupy
karboksylowe mozna wygenerowaé na po-
wierzchni materiatéw polimerowych poprzez
plazmowe sczepienie kwasu akrylowego.

W  réznorodnych badaniach kwas
akrylowy byt wykorzystywany juz jako mono-
mer w polimeryzacji sczepionej inicjowanej
Proces

plazmowo. ten prowadzono na

przyktad na powierzchni polipropylenu.
Celem takiej modyfikacji byto otrzymanie
hydrofilowych

powierzchni, polepszenie

zwilzalnosci i zdolnosci do barwienia,

polepszenie wiasciwosci filtracyjnych czy

immobilizacja innych zwigzkow [21-24].

PODSUMOWANIE
Problematyka modyfikacji powierzchni
polimerow w kierunku poprawy ich wiasci-
wosci uzytkowych pozostaje wiec ciggle
otwarta i wiele jeszcze probleméw czeka na
wyjasnienie i rozwigzanie. Jednym z takich
zagadnien, wymagajacych szerokich badan,
jest modyfikacja wybranych materiatow po-
limerowych, stosowanych w przemysle
obuwniczym, w celu wygenerowania na ich
powierzchni jak najwigekszej liczby grup
funkcyjnych zdolnych do chemicznego wia-
zania PHMG. Od ich gestosci zalezy bo-
wiem to, jak duzo preparatu biobdjczego
zwigze sie z powierzchnig polimeru. Jako
szczegolnie obiecujgce do tego celu uznano
grupy karboksylowe. Na powierzchni polime-

ru mozna wytworzy¢ duze stezenie tych



grup na przyktad poprzez plazmowe scze-
pianie kwasu akrylowego.

Materiaty modyfikowane za pomocag
PHMG w duzej mierze umozliwig w przy-
sztosci konstruowanie obuwia o lepszych
wiadciwosciach higienicznych i wyraznie

poprawiajgcych komfort jego uzytkowania.
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X Sympozjum Naukowo-Techniczne

»1echnologie innowacyjne w strategii rozwoju dziewi

arstwa”

JOLANTA JANICKA

Instytut Wiokiennictwa, £od 2z

W dniach 24-25 maja 2012 roku
w os$rodku Jura Hotel w Kroczycach odbyto
sie Sympozjum Naukowo-Techniczne
nt. Technologie innowacyjne w strategii
rozwoju  dziewiarstwa zorganizowane
przez Instytut Widkiennictwa w todzi przy
wspotudziale Katedry Dziewiarstwa Poli-
techniki £odzkiej.

Byto to juz dziesigte, jubileuszowe
spotkanie branzy dziewiarskiej z widkien-
niczym zapleczem naukowo-badawczym.
Tym razem wiodgcym tematem spotkania
byly innowacyjne techniki i technologie ma-
jace strategiczne znaczenie dla rozwoju
polskiego dziewiarstwa.

Otwarcia  sympozjum  dokonata
Dyrektor IW prof. dr inz. Jadwiga Sojka-
Ledakowicz, ktéra w inauguracyjnym wystg-
pieniu przedstawita kierunki naukowo-
badawczej dziatalnosci Instytutu oraz krotki
rys historyczny dziewieciu konferencji po-
przedzajacych jubileuszowe  spotkanie.
Wspominajgc pierwszg konferencje dzie-
wiarskg, ktéra odbyta sie w 1997 roku, za-
znaczyla podjecie przez prof. dr. hab. Kazi-
mierza Kopiasa i dr. inz. Bogumita Swider-
skiego inicjatywy wspdélnego organizowania
cyklicznych  konferencji naukowych dla

branzy dziewiarskiej przez Katedre Techno-

logii i Budowy Wyrobéw Dziewiarskich PL i
ITTD Tricotextil.

Fot. 1. Sympozjum otwiera Dyrektor IW

prof. dr inz. Jadwiga Sojka-Ledakowicz.

Jako gtéwny cel tych konferenciji
przyjeto prezentowanie dorobku zaplecza
naukowo-badawczego w zakresie innowa-
cyjnych technologii, jak i najnowszych osia-
gnie¢ przodujgcych w $wiecie producentow
maszyn dziewiarskich, wykonczalniczych
oraz szwalniczych, a takze przedstawianie
trendéw rozwoju w produkcji surowcéw wio-
kienniczych, barwnikéw i $rodkéw uszla-
chetniajgcych. Tematyka konferencji obej-
rowniez komfortu

mowata zagadnienia

i bezpieczenstwa uzytkowania wyrobow
widkienniczych i zwigzanych z tym procedur
badawczych. Ponadto celem organizowania
wspolnych konferencji byto stworzenie forum

dyskusyjnego, na ktérym uczestnicy mogliby



dzieli¢ sie doswiadczeniami, wymieniac
poglady na temat rozwoju i probleméw pol-
skiego przemystu dziewiarskiego.

Do 2006 roku odbylo sie siedem
spotkan konferencyjnych, na ktére organiza-
torzy wybierali osrodki w réznych atrakcyj-
nych miejscach naszego kraju.

W latach 1997-2006 komitet naukowy konfe-
rencji tworzyli;

e ze strony ITTD Tricotextil: dr inz.
Bogumit Swiderski, dr inz. Elzbieta
Mielicka, doc. dr inz. Andrzej Na-
wrocki,
ze strony PL: prof. dr hab. Kazimierz
Kopias, prof. dr hab. Wiadystaw Kor-
linski, prof. dr hab. Krzysztof Kowal-
ski, dr inz. Zbigniew Mikotajczyk.

W tym czasie w komitecie organizacyjnym
spotkan, w ramach ktérego gtéwne zadania
ITTD  Tricotextil

mgr inz. Jolanta Janicka, mgr inz. Romualda

realizowat pracowali:
Kozminska i inz. Wiodzimierz Dominikowski.
Od 2007 roku, po konsolidacji czte-
rech jednostek badawczo-rozwojowych wié-
kiennictwa, tradycje wspotorganizowania
konferencji dziewiarskich z Katedrg Dzie-
wiarstwa PL przejat Instytut Wiokiennictwa.
W zwigzku z tym w biezgcym roku
Instytutowi Wiokiennictwa przypadta przy-
jemnos¢ zorganizowania dziesigtego, jubile-
uszowego spotkania. Uczestnicy sympozjum
zostali zaproszeni do osrodka w miejscowo-
§ci Kroczyce, znajdujgcej sie w centrum Jury

Krakowsko-Czestochowskiej, w otoczeniu
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malowniczych skat i sgsiedztwie urokliwych

zamkow.

Fot. 2. Uczestnicy sympozjum z uwagg stuchajg

referatéw.

Na sympozjum w ciggu czterech se-

sji plenarnych wygtoszono 15 referatow

3

z tematem sympozjum w wiekszosci doty-

i przedstawiono postery.  Zgodnie
czyty one innowacyjnych technologii zwig-
zanych przede wszystkim z opracowywa-
niem i modelowaniem nowych konstrukcji
materiatdw dzianych oraz wykorzystaniem
nowej generacji surowcéw wiokienniczych.
Zagadnienia te zaprezentowano w refera-
tach:

» Nowe kierunki rozwoju w przemy-
$le dziewiarskim przy zastosowa-
niu prz edz biodegradowalnych ,
autorstwa E. Mielickiej, A. Pinar,
J. Janickiej, A. Walak,
Technologiczne mo Zzliwo $ci wy-
twarzania rz gdkowych dzianin
dystansowych o podwy Zszonej
grubo $ci, autorstwa K. Kowalskie-

go, B. Wiodarczyka,



Nos$nik tekstylny do zastosowania
w procesie elektroprz edzenia na-
nowtdkien celulozowych , autor-
stwa A. Pinar, R. Kozminskiej
Whplyw wia sciwo $ci widkien poli-
2yt-
, au-

propylenowych na komfort u
kowy wyrobéw dziewiarskich
torstwa A. Walak, E. Mielickiej,
Wptyw platerowania nitkami ela-
stomerowymi dzianin lewopra-
wych bawetnianych na ich para-
metry strukturalne ifizyczne, au-
torstwa M. Klonowskiej, K. Kowal-
skiego, B. Migdat,

struktur

Modelowanie splotow

dzianin kolumienkwych , autorstwa
Z. Mikotajczyka,
Nowe rodzaje prz edz dziewiar-
skich przeznaczonych na wyroby
techniczne , autorstwa J. Czekal-
skiego, T. Jackowskiego,
Instrumentalna metodyka oceny
wiasciwo $ci  optycznych dzianin
dekoracyjnych , autorstwa Z. Miko-
tajczyka, J. Szmyt
oraz w referacie zwigzanym z nowoczesnym
podejsciem do projektowania konstrukcyj-
nego i technologii odziezy pt.:
» Przestrzenne wymiarowanie syl-
wetek ukierunkowane na opty-
malne dopasowanie ubioru , autor-

stwa L. Napieralskiej, E. Mielickiej.
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Ze szczegblnym zainteresowaniem
uczestnicy sympozjum wystuchali prezenta-
cji dotyczacych nowosci konstrukcyjnych
w maszynach dziewiarskich, ktore wczesnigj
wloscy producenci (firmy: Pilotelli, Santoni)
przedstawili na Miedzynarodowych Targach
Maszyn Widkienniczych ITMA 2011 w Bar-
celonie we wrze$niu ub. r. Wprowadzone
rozwigzania techniczne wzbogacajg szydet-
karki o nowe mozliwosci wzornicze i majg
wplyw na jako$¢ pracy maszyn. Dzigki temu
pozwalajg na produkcje dzianin o nowych
strukturach, na przeréb przedz bardzo cien-
kich oraz w wysokim stopniu usprawniajg
obstuge maszyn. Powyzsze informacje zo-
staly przekazane w referatach:

> tech-

Innowacyjne rozwi gzania

niczne elementéw oczkotwor-
czych w jednoto zyskowych szy-
detkarkach

przyktadzie maszyn firmy Pilotelli

cylindrycznych na-
autorstwa J. Dziworskiego, A. Giski,
Innowacje w przemy Sle dzie-
wiarskim na bazie szydetkarek cy-

lindrycznych $rednic
i typu
P. Silva-Szatkowski.

du zych

seamless , autorstwa

Wsrod wygtaszanych referatow zna-
lazly sie réwniez wystgpienia, w ktorych
zostafa przedstawiona dziatalno$¢ jednostek
wspomagajacych dziatania producentow

materiatéw tekstylnych w zakresie poprawy



jakosci produkciji, tworzenia wizerunku firmy
i marki produktu. Referaty o tej tematyce to:
» lzba Bawetny w Gdyni — organiza-
cja wspieraj gca polskich produ-
centdbw na wspotczesnym rynku
tekstyliow , autorstwa T. Rozkwital-
skiego,
» Certyfikacja wyrobéw - dziatal-
nos$é Zaktadu Certyfikacji Wyro-
béw TextilCert , autorstwa P. Kanto-

ra, J. Werner.

W programie sympozjum znalazt sie réwniez
referat:

» Analiza i identyfikacja przyczyn
wyst epowania bt edow technolo-
gicznych w dzianinach rz gdko-
wych, autorstwa J. Janickiej, R.
Kozminskiej,

ktérego tematyka zwigzana jest z wydanym
w biezacym roku przez Instytut Widkiennic-
twa pod tym samym tytutem poradniku dla
dziewiarzy i wykonczalnikbw. Poradnik ten
zawiera opis btedéw najczesciej wystepuja-
cych w dzianinach metrazowych, wyrobach
dziewiarskich i ponczoszniczych spowodo-
wanych niedostatecznym przestrzeganiem
przepis6w procesow technologicznych dzia-
nia i obrébki wykonczalniczej oraz powstajg-
cych z powodu zastosowania przedz o nie-
odpowiedniej jakosci. Autorzy poradnika
zamiescili w nim przyktadowe ilustracje ble-
dow oraz okreslili przypuszczalne przyczyny

ich wystepowania, a takze przedstawili od-
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powiednie metody badawcze pozwalajgce
na okreslenie z duzym prawdopodobien-
stwem powoddw powstawania tych btedow.
seminarium

Ponadto  uczestnicy

wystuchali  komunikatéw  wygtoszonych

przez autor6w prac zaprezentowanych na

posterach, obejmujgcych nastepujgce pro-
blemy:

» Medyczne wyroby po nczosznicze
— pomiar ucisku z wykorzysta-
niem przyrz gdu STM 579, autor-
stwa K. Wierus, E. Gontarskiej,

» Ocena komfortu u zytkowego wy-
robow bieli znianych przeznaczo-
nych do profilaktyki otar ¢é skory,

autorstwa A. Karaszewskiej, A. Pi-

nar, K. Sikorskiego,

» Wytwarzanie sznurkéw z widkien
PLA (w ramach projektu kluczo-
wego ,Biodegradowalne wyroby
wibékniste”) , autorstwa J. Czekal-
skiego i innych os6b z zespolu Ka-

tedry Przedzalnictwa Pt.

W czasie sesji posterowej najwiek-
szym zainteresowaniem cieszyly sie infor-
macje  zamieszczone w  pierwszym
z wymienionych posteréw, tym bardziej ze
autorki, omawiajgc prezentowany przyrzad,
zaznaczyly mozliwo$¢ zaadoptowania go do
pomiaréw standardowych wyrobéw pon-
czoszniczych.

Wsréd 59 uczestnikdw sympozjum,

w wiekszosci pracownikéw firm produkcyj-



nych, znalezli sie réwniez przedstawiciele
PIOT — Zwigzku Pracodawcow Przemystu
Odziezowego i Tekstylnego. Dyrektor
Zwigzku, Aleksandra Krysiak, na zakoncze-
nie ostatniej sesji przedstawita kierunki jego
rozwoju pod katem konsolidacji sektora wito-
kienniczego, skutecznej jego promocji i re-
prezentowania intereséw sektora. Ponadto
scharakteryzowata realizowany przez Mini-
sterstwo Gospodarki w latach 2012-2014
projekt systemowy ,Promocja polskiej go-
spodarki na rynkach miedzynarodowych”
w ramach programu Operacyjnego Innowa-
cyjna Gospodarka poddziatanie 6.5.1i 6.5.2,
jednoczesnie zachecajgc producentow tek-
styliow do wzigcia w nim udziatu. Projekt
obejmuje m.in. dziatania promocji branzy
odziezy, dodatkéw i galanterii skérzanej na
rynkach zagranicznych: rosyjskim, tureckim,
skandynawskim, francuskim i niemieckim
oraz udzialu w targach krajowych w todzi

i Poznaniu.

= H

Fot. 3. Wyjazd w nieznane na

Lhiespodzianke jubileuszowg”

W programie sympozjum, w pierw-

szym dniu poza sesjami plenarnymi, znalaz
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sie czas na krotkg przejazdzke ,kolejkg ju-
rajskg” i spacer wsrod pieknych skat i swie-
zej, wiosennej zieleni drzew i krzewow.

@

Fot. 4. Pod gore ,peleton” nieco sie rozciggnat.

Piekna, stoneczna pogoda zacheca-
ta do zdobycia najwyzszego wzniesienia
rezerwatu przyrody — Gory Zboréw (462 m
n.p.m) i prawie wszystkim sie to udato. Wy-
cieczka po rezerwacie byla zapowiedziang
przez organizatorow sympozjum ,niespo-
dzianka jubileuszowg”.

=== —

Fot. 5. Przepiekne widoki rekompensujg

trudy wspinaczki.

Natomiast wieczorem wszyscy ze-
brali sie w Chacie Grillowej na spotkanie

kolezenskie.



nostkami badawczymi. KonhAczgc wystgpie-
nie, zaprosita wszystkich uczestnikbw na
kolejne sympozjum, ktére odbedzie sie
w 2014 roku

Fot. 6. Ze zdjecia widac, Ze karmili dobrze....

Wysmienite jedzenie i porywajgca
muzyka byly doskonatym czynnikiem inte-
grujgcym uczestnikbw sympozjum, a cate

spotkanie byto przyjemne i relaksujgce.

Fot. 7. Po dobrym jedzeniu pozyskane kalorie najlepiej

spala sie w taricu.

Podsumowania sympozjum i jego
zakonczenia dokonata dr inz. Elzbieta Mie-
licka. W wystgpieniu podziekowata wszyst-
kim autorom referatbw za podzielenie sie
swg wiedzg i interesujgce prezentacje.
Wyrazita nadzieje, ze dwudniowe spotkanie
zaowocuje rozwojem istniejgcej juz wspot-
pracy i nawigzaniem nowych kontaktow firm

branzy dziewiarskiej z widkienniczymi jed-
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PRZESZtOSC | TERAZNIEJSZOSC ,STILONU”

Karol Rozestaniec

.---podj eto produkcj e zyiki w edkarskiej
i szczotkarskiej wykorzystuj gc do tego
celu wycofane z produkcji jedwabiu apa-
ratury prz edzgce trzy i czteropunktowe.
Jako $¢ jej byla na tyle dobra, 2ze ekspor-
towano jg nawet do Egiptu, Norwegii
i Danii. Znacznie gorsza byta jako $¢ je-
dwabiu wiokienniczego. Pierwsze kontak-

ty z odbiorcami byly ,radosne”. Kierow-
nik Oddziatu Widkienniczego Feliks Do-
browolski, po uzyskaniu mo Zzliwie ,do-
brej” wiedzy, wzi gt kilka szpul (zwanych
.konusami”) i pojechat z nimi do todzi.
Tam u ,po Aczosznikdw” sprébowano
zrobi é z tej prz edzy damskie po riczochy.
| cho € ich wygl gd by}, delikatnie méwi gc,
nieciekawy, to sensacj e wzbudzita nie-
bywata jak na éwczesne czasy wytrzyma-

q pro-
be — kilku widkniarzy probowato (bez

to $¢ jedwabiu. Zrobiono najprostsz

skutku) rozerwa ¢ ponczoch e, ciggnac jq
w przeciwne strony. Okazalo si e, Zze wy-
konane z prz edzy stilonowej byly prawie
10 razy mocniejsze od po nAczoch produ-
kowanych z innych witékien (wiskoza,
bawetna). Chocia z nasze widkno byto
bardzo drogie, to popyt na nie byt du zy
i ciggle wzrastat. ,Stilony”, bo tak je na-
zywano, byly blyszcz gce i czesto mialy

.Pr @2ki”. Mimo to cieszyty si e wielkim

powodzeniem na rynku krajowym. Sprze-
dawano je cz esto ,spod lady”, a nawet
dawano w nagrod e za dobr g prac e. Wie-
dzieli $my jednak, Zze ,spoczywa € na lau-
rach” nie mo zna. Trwata wi ec rozbudowa
oraz doskonalenie aparatury i urz agdzen
produkcyjnych. Rewelacj g staly si e uda-
ne proby wyprodukowania cienkiej prz  e-
dzy o jednym elementarnym wiékienku.
Wykonane z niej po nAczochy nazwano
.Krysztatkami” i byly one réwnie Z roz-
chwytywane przez panie”.

(Retrospekcja Jana Jankowskiego pracow-
nika ,Stilonu”; Stilon wczoraj i dzi $, Agen-
cja Reklamowa ,Media Serwis”, Gorzow

WIkp., 2001)

Chociaz jego historia nie siega XIX
wieku to przez cale dziesieciolecia ,Stilon”
byt ikong Gorzowa i wspoitworzyt historie
polskiego witékiennictwa.

Oficjalnie produkcje witdkien polia-
midowych rozpoczeto w lipcu 1951 r. w Go-
rzowie Wielkopolskim na terenach dawnego
IG Farben. Teren ten mozna okresli¢ jako
pozostatos¢ po niemieckiej produkcji prowa-
dzonej w tym miejscu. Zostaty na nim puste,
budynki  (60%),

urzadzenia technologiczne

czesciowo  zrujnowane
a maszyny i

w 95% zdemontowano i decyzjg sowieckiej



administracji wojskowej wywieziono w latach
1945-1946 do ZSRR.W maju 1945 roku
petnomocnik ministra przemystu odbyt wizy-
tacje w Gorzowie. W swoim raporcie przed-
stawit wizjonerskg ocene korzysci ptyngcych
ze wznowienia produkcji wiékien poliamido-
wych typu Perlon (ze wzgledu na ich wiek-
sze walory w poréwnaniu z widknami natu-
ralnymi), ktéra wzbudzita zainteresowanie
wiadz centralnych.
W 1946

Przemystu Wtokienniczego dokonat inwenta-

roku Centralny Zarzad

ryzacji i bilansu otwarcia ponad 100 ha tere-
nu, na ktérym budynki o kubaturze 850 tys.
m® zajmowaly powierzchnie 80 tys. m® Ta-
kiej strefy przemystowej nie byto w innym
miejscu w Polsce i zadecydowano, by wyko-
rzysta¢ jg do wznowienia produkcji widkien
poliamidowych.

Gorzéw byt jednak zniszczony i nie-
atrakcyjny dla ludzi z centralnej Polski. Dla-
tego kadre naukowcéw, inzynierow i techni-
kéw réznych specjalnosci, ktéra miata opra-
cowac technologie dla gorzowskiej fabryki,
zgrupowano w maju 1946 w Jeleniej Gorze,
w Panstwowej Fabryce Widkien Sztucznych
na terenie bylego kombinatu celulozowo-
widkienniczego. Zadaniem zespolu byto
ponadto uruchomienie (w skali laboratoryj-
nej) doswiadczalnej produkcji widkien po-
liamidowych z wlasnego produktu — kapro-

laktamu.

*) Patrz: Od Redakcji, str. 28
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W grudniu 1946 roku rozpoczeto
doswiadczalng produkcje widkna poliami-
dowego, uzyskujgc 6 - 8 kg tego widkna
dziennie. Wobec obiecujgcych wynikéw
powotano Biuro Budowy Zaktadéw Widkien
Sztucznych i dalsze prace ukierunkowano
na budowe przysztych zaktadéw. Przysta-
piono do odgruzowywania terenu sitami
pierwszych polskich mieszkancéw (250
0s6b), jednak niepewnosé co do dalszych
losbw przemystu wiokienniczego w Gorzo-
wie trwata do 1949 roku. Dopiero wtedy
Centralny Zarzad Przemystu Wiokiennicze-
go podjgt decyzje o uruchomieniu tkalni
(150 osbb), a 18 sierpnia 1949 r. zarzadze-
niem Ministra Przemystu Lekkiego utworzo-
no Gorzowskie Zaktady Wiékien Sztucznych
w Budowie. Decyzja ta spowodowata orga-
nizacje stuzb pomocniczych, mechanicznych
i energetycznych dla zabezpieczenia budo-
wy i dziatania instalacji technologicznych.
Rozpoczeto tez przeprowadzke zespotow
specjalistow z Jeleniej Goéry oraz budowe
i montaz urzgdzen wg projektéw todzkiego
Biura Projektow.

Dzieki wiedzy, doswiadczeniu i za-
angazowaniu ludzi juz w 1950 roku urucho-
miono produkcje kaprolaktamu, a w lipcu
1951 roku produkcje jedwabiu w Gorzow-
skich Zaktadach Widkien Sztucznych. Z tej
okazji twércom przyznano najwyzsze od-
znaczenia panstwowe, a pieciu specjali-
stom: Stefanowi Chwalinskiemu, Wiktorowi
Bohdanowi

Albrechtowi, Brodowskiemu,



Leszkowi Mrazkowi i Stefanowi Wyrzykow-

skiemu, przyznano zespolowg Nagrode
Panstwowg Il stopnia w dziale postepu
technicznego.

Na koniec 1951 roku w Gorzowskich
Zakfadach Wtokien Sztucznych zatrudnio-
nych byto 735 pracownikéw. Po uruchomie-
niu produkcji przeniesiono je z resortu wité-
kienniczego do resortu chemicznego.

*oxk

Poliamidy wioknotworcze odkryte
w latach 30. XX w. znane sg pod réznymi
nazwami handlowymi.
PA66 nazwali NYLON — skrot od okrzyku

radosci, jaki wydat wynalazca [Now You

Amerykanie swoj

Lousy Old Nipponeses — NYLON]. Niemcy
PA6 Perlon (RFN) i DeDeRon

(NRD), Rosjanie — Kapron. W Polsce nazwe

nazwali

Stilon (Steelon, Stylon) przyjeto dla mocne-
go jedwabiu, wytrzymatego jak stal w po-
réwnaniu z dotychczas znanymi wioknami
naturalnymi [ang. Steel — stal; STEEL-ON,
NYL-ON podobienstwo brzmieniowe moze
sugerowac zbieznos¢ etymologiczng]. Wraz
z rozwojem gorzowskich zaktadéw okresle-
nie to stawato sie coraz bardziej popularne,
wprowadzono wiec je do oficjalnej nazwy
przedsigebiorstwa. Od 1971 roku brzmiata
ona: Zaklady Wiékien Sztucznych ,Stilon”
w Gorzowie, a nastepnie Zaktady Widkien
Chemicznych ,Stilon”.

Po tym jak technologia produkcji
kaprolaktamu zostata dopracowana przez

zespot w Jeleniej Gorze, zadaniami dla ,Sti-
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lonu” byto kontynuowanie i rozwijanie pro-
dukcji chemicznej kaprolaktamu, przepro-
wadzenie procesu polimeryzacji hydrolitycz-
nej kaprolaktamu do poliamidu (PA6) i prze-
ksztalcenie go w jedwab o parametrach
oczekiwanych przez przemyst widkienniczy.
Problem stanowilo wykonanie urzadzen,
gtéwnie autoklawéw, do jego produkcji
w ilosciach gwarantujgcych kolejny proces
technologiczny tj. polimeryzacje hydrolitycz-
ng kaprolaktamu. Zadanie to spadto na barki
Wydziatlu Mechanicznego, ktérego kadra
musiata wykaza¢ maksimum pomystowosci,
aby realizowa¢ na biezaco urzadzenia i in-
stalacje technologiczne zawarte w doku-
mentacji technicznej splywajgcej z Biura
Projektow w todzi.
Mozna by napisa¢ — ,udato sie”, chociaz to
absolutnie nie oddaje trudnosci z wykonaw-
stwem, jakie pokonywano w rézny sposoéb.
Np. dennice do walczakéw wyklepywano
miotkami, grzejac blache w olbrzymich ogni-
skach na wolnym powietrzu. Instalacje
zmontowano, a parametry jakosciowe ka-
prolaktamu nie odbiegalty od O6wczesnych
standardow.
Z czasem produkcje kaprolaktamu przejety
Zakftady Azotowe Tarndéw, potem takze Za-
klady Azotowe Putawy. Réwnolegle kon-
struowano i montowano autoklawy oraz inne
instalacje stuzgce do prowadzenia polimery-
zacji.

Proces polimeryzacji i stapiania

polimeru na przedzalni jest prowadzony



w atmosferze azotu, a odpowiednig tempe-
rature otrzymuje sie ogrzewajgc parami
dowthermu. Polimer z autoklawu w postaci
tadmy jest zestalany w wodzie, ciety, pod-
dawany ekstrakcji, suszony i przesylany do
zasobnikdéw na oddziale przedzenia. Kazdy
punkt przedzalniczy jest zasilany ptatkami
polimeru za pomocg transportu wibracyjne-
go lub grawitacyjnego. Na ruszcie nastepuje
topienie polimeru, a zestaw pompek zeba-
tych przettacza go przez zestaw filtrujacy
zakonczony dysza. Zestalanie wiokienek
nastepuje w rurze opadowej. Nastepnie
jedwab jest prowadzony przez ukfad prepa-
rujgcy na szpule odbiorcze.

Jedwab surowy stabo zorientowany jest
rozciggany i poddawany dalszej obrobce
widkienniczej stosownie do przeznaczenia.
Wahania temperatury stapiania, parametrow
powietrza w rurze opadowej i warunkow
klimatycznych w strefie odbioru niekorzyst-
nie wptywaly na jakos¢ koncowego produk-
tu. W pierwszym roku dziatalnosci gorzow-
skich zaktadéw wytworzono 24 tony jedwa-
biu wiékienniczego gtéwnie dla branzy ponh-
czoszniczej. Oczekiwania odbiorcow byty
duzo wieksze — zaréwno pod wzgledem
iloéci, jak i jakosci. W zakladzie stale podej-
mowano dziatania eliminujgce gtowne wady
eksploatowanych urzadzehn i warunkéw
technologicznych jak réwniez rozszerzano
asortyment wyroboéw poliamidowych. Wdro-
zono wykonane w kraju tzw. rury ,Z” do cig-

otej polimeryzacji, wymieniono w przedzar-
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kach rusztowych ogrzewanie dowthermem
na ogrzewanie elektryczne. Uruchomiono
produkcje widkna cietego typu wetna, ba-
weltna i juta.

Rozpoczeto produkcje zylki wedkarskiej,
szczeciny, granulatéw. Dla przemystu gu-
mowego wdrozono produkcje jedwabiu
technicznego o grubosci >200 den. Zrézni-
cowano asortyment dla przemystu widkien-
niczego dzieki zakupowi i wdrozeniu nowo-
czesnych wysokowydajnych rozciggarek
i stosowanie takich operacji, jak cewienie,
shucie, stabilizowanie przedzy na mokro.
Jednak zadanej przez odbiorcow jakosci
zaktad nie byt w stanie zapewni¢. W kraju
nikt nie zajmowat sie produkcjg urzadzen do
prowadzenia procesoéw polimeryzacji z od-
powiednig kontrolg parametréw, nie dosko-
nalono aparatury do przedzenia z polimeréw
— prototypowe przedzarki ze stapiaczami
rusztowymi byly technologicznie przestarza-
te.

W tej sytuacji zaktad wystgpit do
resortu z uzasadnionym wnioskiem o zakup
licencji i urzgdzen z renomowanych firm,
ktére przy doswiadczeniu i wiedzy kadry
zatrudnionej w ,Stilonie”, zapewniatyby no-
woczesnos¢ wyrobéw zaréwno pod wzgle-
dem jakosci, jak i zr6znicowania asortymen-
tu. Wniosek zostat zaakceptowany i na prze-
tomie lat 60.-70. XX w. uruchomiono pierw-
szg produkcje jedwabiu na linii licencyjnej
opartej o przedzarki ekstruderowe. W krot-

kim czasie osiggnieto zakladane zdolnosci



produkcyjne i zdecydowang poprawe para-
metréw przedzy, a zwlaszcza rownomier-
nos¢ wybarwien. Nastepnym krokiem byto
uruchomienie na licencji produkcji jedwabiu
technicznego (kordu) o zdolnosci produkcyj-
nej 22 tys. ton rocznie, z zastosowaniem
autoklawow polimeryzacyjnych i z ekstrude-
rowym przedzeniem. Po roku uzyskano
jedwab o wytrzymatosci wyzszej od zatozo-
nej w kontrakcie, co pozwolito na wykorzy-
stanie wysoko wytrzymatego kordu do pro-
dukcji opon. Zakupiono dwa ciggi ekstrude-
rowe do produkcji zytki i zmodernizowano
urzadzenia towarzyszace, co dato w sumie
nie tylko podniesienie jakosci wyrobdw, ale
réwniez zmniejszenie zatrudnienia.

W oparciu 0 nowoczesne urzadze-
nia i technologie uruchomiono wytwérnie
jedwabiu dywanowego Lanastil, ktora za-
spokajata potrzeby przemystu dywanowego
i wykiadzin podtogowych. Produkowano
jedwab puszysty kolorowy, jak rowniez biaty
0 zréznicowanym powinowactwie do barw-
nikéw. Wybudowano i uruchomiono wg li-
cencji japonskiej nowoczesng wytwornie
jedwabiu widkienniczego o zdolnosci pro-
dukcyjnej 25-30 tys. ton/ rok, co umozliwiato
m.in. produkcje jedwabiu bezposrednio
przedzonego z rozcigganiem, przeznaczo-
nego na watek tkacki.

Dzieki tym inwestycjom ,Stilon” stat
sie zakladem w pelni nowoczesnym, goto-
wym do spehlienia wszystkich wymagan

stawianych przez kontrahentow. Produko-
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wano do 66 tys. ton rocznie, z czego jedwa-
biu witdkienniczego byto 35 tys. ton, a je-

dwabiu technicznego 22 tys. ton.. Zatrud-

niano 10 tys. pracownikOw, zaopatrywano

890 odbiorcow.

Piszac o ,Stilonie” nie mozna pomi-
ng¢ produkcji folii podiozowej z trdjoctanu
celulozy, gléwnie na potrzeby fotochemii
(klisze rentgenowskie). Wraz z pojawieniem
sie magnetofonéw ,Stilonowi” postawiono
zadanie uruchomienia produkcji tasSm ma-
gnetofonowych.  Produkcje te podjeto
w 1963 roku. W wyniku prac badawczych
rozszerzono asortyment. W 1965 rozpocze-
to produkcje tasmy szpulowej dlugograjacej
dla odbiorcéw indywidualnych i dla potrzeb
radiofonii. Przystosowano posiadane urzg-
dzenia do produkcji tasm szpulowych na
osiggajac lepszg
charakterystyke w zapisywaniu i odtwarza-

podtozu poliestrowym,

niu dzwieku. Dalszy postep uzyskano po
zakupie licencjonowanych urzadzen i tech-
nologii umozliwiajgcej produkcje réznych
typow tasm, w tym réwniez kaset typu

~compact”.



W 1972 roku pojawity sie na rynku kasety

nagrywane w ,Stilonie” w porozumieniu
z Polskimi Nagraniami. Nastepnie urucho-
miono produkcje kaset magnetofonowych
.Ferrum Forte” i ,Ferrum Maxi”, ktore byly
hitem handlowym w krajach RWPG. Pod
koniec lat 80. XX w. produkowano kasety
VHS oraz dyskietki.

O roli ,Stilonu” w rozwoju miasta
najlepiej $wiadczg fakty. Gorzow w 1951
roku liczyt okoto 32 tys. mieszkancow,
w wiekszosci byli to repatrianci z kresow
wschodnich, zyczliwi i serdeczni, ale o nie-
wielkiej kulturze technicznej. ,Stilon” potrze-
bowat rzemiesinikbw, aparatowych, kadry
inzynieryjno-technicznej. Dlatego za sprawg
»Stilonu” rozkwitto szkolnictwo przyzaktado-
we: zasadnicze i srednie. Juz w 1951 r. po-
wstalo technikum chemiczne pod stalym
patronatem zaktadu, ktére dostarczato kadry
0 Srednim wyksztatceniu technicznym. Na-
stepnie Technikum Chemiczne przeksztal-
cono w Zesp6t Szkét Chemicznych ,Stilon”,
ktéry wspotpracowat z uczelniami wyzszymi
(gtéwnie z PL). Dzieki stypendiom i umo-
wom ze studentami zaklad pozyskiwat kadre
inzynieryjno-techniczna.

.Stilon” przyjgt zasade, ze pracownikowi
nalezy zapewni¢ réwniez odpowiednie wa-
runki bytowe. W poczatkowym okresie dzia-
talnosci zaktadu powstat wiec hotel robotni-
czy. Budownictwo mieszkaniowe rozwijato
sie w formie budownictwa zakladowego,

a nastepnie spotdzielczego. Zaktad budowat
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ztobki i przedszkola. Powstata zaktadowa

przychodnia lekarska. Zadbano réwniez
0 rozwdj sportu i rekreacji oraz Kkultury.
KS ,Stilon” odnosit sukcesy w pitce wodnej,
pilce siatkowej,

pilce noznej. Powstaly

osrodki wypoczynkowe dla pracownikéw
w pieknych okolicach Gorzowa i nad mo-
rzem (Miedzyzdroje). Zaktad prowadzit Dom
Kultury i NOT-Klub. Na Dzien Chemika za-
praszat uznanych solistow | zespoty,
np. Piwnice pod Baranami. Fundowal sty-
pendia dla lokalnych twércow Kkultury.
Z inspiracji zakladu powstalo w obiektach
»Stilonu” Biuro Wystaw Artystycznych.

Ponadto ,Stilon” partycypowat w rozbudowie
infrastruktury miejskiej, np.: toréw tramwa-
jowych, miejskiej oczyszczalni $ciekdw,
ujecia wody, rozwoju energetyki cieplnej.
W koncu lat 70. ubiegtego wieku mowito sie,
ze dorosly gorzowianin pracowal, pracuje
lub bedzie pracowat w ,Stilonie”. Gorzow
nazywano miastem ,Stilonu”. Wielu ludzi,
ktdérzy przybyli do ,Stilonu” z nakazami pracy
jako ,zestancy” na tzw. ,dziki zachéd”, pozo-
stalo w Gorzowie z wyboru na cate swoje
liczba

produkcyjne zycie. W 1979 roku

mieszkancow miasta przekroczyta 100 tys.

*k*k

Burzliwe lata 1980-82 nie spowodo-
waly zachwiania pozycji ,Stilonu”. Waznym
momentem dla przysztosci zaktadu byt rok
1984, kiedy to reaktywowano samorzady

pracownicze. Wytoniono Rade Pracownicza,



ktéra miata wspolnie z dyrekcjg zarzadzac

przedsiebiorstwem. Posiadata ona tez
uprawnienia do powotywania dyrektora
w drodze konkursu. Rada Pracownicza
w 1986 roku wybrata na nowych warunkach
dyrektora, ktoéry z nowo powotanym zarzg-
dem kierowat ,Stilonem” przez caly okres
transformacji ustrojowej. Rozpoczete prace
nad reformowaniem gospodarki, uwolnienie
gospodarki od centralnego sterowania,
a ostatecznie ustawa o dziatalnosci gospo-
darczej wg projektu ministra M. Wilczka
wymuszaly nowy sposob myslenia i dziata-
nia. Juz nie produkcja a sprzedaz i wynik
finansowy byly najwazniejsze dla funkcjo-
nowania i utrzymania sie przedsiebiorstwa
na rynku. W ,Stilonie” poczatek tego proce-
su to wyodrebnienie spotki pracowniczej
Montostil, potaczenie dwoch wydziatow je-
dwabiu w zaktad jedwabiu witokienniczego.
Nie rezygnowano z rozwoju: zakupiono
i zainstalowano nowoczesne maszyny do
rozciggania i teksturowania jedwabiu.
Zalamanie sie rynku wschodniego
na poczatku lat 90. XX w. spowodowato
kryzys fabryk wtékienniczych i fabryk dywa-
nowych. W konsekwencji nastgpit spadek
sprzedazy wyrobéw stilonowych o blisko
50%. ,Stilon” podjgt drastyczne, ale ko-
nieczne dziatania: grupowe zwolnienia, od-
sylanie na wczesniejsze emerytury itp.
Ograniczono produkcje oddziatu Lanastilu
(wtékno dywanowe) i produkcje materiatow

magnetycznych. Intensywnie prowadzono
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przeksztalcenia, najczesciej w spotki wiha-
snosciowe wytonione sposrdd stuzb zabez-
pieczajgcych produkcje. Pozbywano sie tez
rozbudowanej bazy socjalnej na rzecz mia-
sta i wierzycieli. Na podstawie ustawy
0 prywatyzacji przedsiebiorstw ZWCh ,Sti-
lon” zostaje przeksztalcony w jednoosobowg,
spotke Skarbu Panstwa o kapitale 983,5 mid
zt podzielonym na 983,429 akcji, kazda
o wartosci 1 min zt. Zlikwidowano Rade
Pracowniczg powotujgc Rade Nadzorcza,
ktora upowaznita dotychczasowego dyrekto-
ra i zarzad do dalszego kierowania spoika.
System funkcjonowania spotki akcyjnej byt
bardziej sprawny i umozliwiat skuteczne
zarzadzanie zaktadem. Intensywne dziatania
marketingowe, podejmowane w kraju i za-
granicg, zaczety przynosi¢ efekty. ,Stilon”
byt obecny na wystawach od Petersburga
przez Dubaj po Kair. W Europie starano sie
przeja¢ klientdw innych znanych producen-
tow widkien chemicznych. W efekcie uzy-
skano wzrost eksportu o ok. 20%. Réwniez
stabilizacja koniunktury w przemysle wio-
kienniczym spowodowata wzrost sprzedazy
0 40% przy zatrudnieniu ok. 4 tys. pracowni-
kow. Podjeto réwniez pierwsze prace nad
wdrozeniem miedzynarodowych norm jako-
§ci 1ISO 9001. Uzyskanie certyfikatu w 1997
roku (z akredytacjg na Niemcy, Holandie,
Szwajcarie, USA) byto powaznym argumen-
tem w rozmowach z kontrahentami przy
sprzedazy akcji ,Stilonu”. Kontynuowanie

programu przeksztalcen i reorganizacji



przedsiebiorstwa umozliwito zarzadowi pod-
jecie rozméw i doprowadzenie do umowy
oddiuzeniowej z wierzycielami w 1994 roku.
Umowa data gwarancje utrzymania ptynno-
&ci finansowej i stwarzata mozliwos¢ dal-
Sszego inwestowania w unowoczes$nianie linii
technologicznych, m.in. rozwoj produkcji
granulatéw konstrukcyjnych — rynkowo bar-
dzo atrakcyjnego produktu. W wyniku prze-
ksztatcen w sumie wydzielono kilkanascie
niezaleznych spoétek z calosci ,Stilonu”
i polgczono dwa wydzialy: jedwabiu tech-
nicznego i Lanastilu.

W wyniku realizacji programu po-
wszechnej prywatyzacji Zaklady Widkien
Chemicznych ,Stilon” zostat przypisany do
Il Narodowego Funduszu Inwestycyjnego,
do ktérego wniesiono 35% akcji, a 25% akcji
zatrzymat Skarb Panstwa, pracownicy ,Sti-
lonu” otrzymali 15%. Pozostate akcje wnie-
siono do innych Narodowych Funduszy In-
westycyjnych. 1l NFI podjgt rozmowy z po-
tencjalnymi  kontrahentami  zakonczone
w 1998 roku sprzedazg koncernowi Rhone-
Poulenc - $wiatowemu potentatowi che-
micznemu — 55% akcji ,Stilonu” z prawem
do kupienia pozostatych akciji.

Nowy wiasciciel dostosowat organizacje do

swoich struktur:

> zlikwidowat z pobudek ekonomicznych
wydziat folii do produkcji kaset i dys-
kietek;

> zakfad jedwabiu technicznego podpo-

rzadkowat grupie Rhodia, ktéra po ro-
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ku 2000 zdecydowala sie przeniesc
produkcje na Stowacje i Lotwe, w tym
kordu o wysokiej wytrzymatosci, a w to
miejsce zainwestowal w nowoczeshe
ciggi do produkcji monofili (zytek tech-
nicznych), gtéwnie na eksport, o zdol-
nosci produkcyjnej 4 tys. ton rocznie.
Jednakze wstrzymano produkcje zytek
wedkarskich, z ktérych ,Stilon” stynat.
Obecnie produkcje monofili technicz-
nych realizuje firma Monosuisse;
zaklad wiokien cietych i granulatéw
podporzgdkowat grupie Rhodia. W ro-
ku 2003 powstaje przedsiebiorstwo
Rhodia Poyamide Poland, ktére ciggle
rozbudowuje wytwornie granulatow
konstrukcyjnych do wielkosci ponad
40 tys. ton/ rok. Produkcje wiokien cie-
tych wstrzymano i przeniesiono do in-
nych zaktadéw Rhodia w Europie;
zaktad jedwabiu witokienniczego, pod-
porzadkowany grupie Nylstar, przyjat
nazwe ZWCh ,Stilon” SA. Nylstar
w ciggu dwdch lat wnidst aportem ma-
szyny do teksturowania pneumatycz-
nego, wdrozyt technologie przedzenia
mikrowtokien Meryl PA6, przystosowat
przedzarki POY do technologii PA66
i polibutylotereftalanu (PBT) i podjat
inne dziatania modernizacyjne. ZWCh
»Stilon” produkuje jedwab dla dzie-
wiarstwa, ponczosznictwa i osnowy
dla tkactwa. Starajgc sie spelnia¢

oczekiwania klientéw, wprowadza no-



wy asortyment handlowy dostosowany

do grupy Nylstar.
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»Stilon” liczyt na to, ze bedzie gtdbwnym pro-
ducentem przedz PAG6 i teksturowanych PA6
i PA66. Nylstar, zarzgdzajacy przedsiebior-
stwami produkujgcymi witdkna poliamidowe
na terenie catej Europy, nie uzyskiwat spo-
dziewanych efektéw ekonomicznych
i w konsekwencji doprowadzit réwniez do
zadtuzenia ,Stilonu”, z grozbg upadiosci.

Firma Martis z Aleksandrowa t06dz-
kiego przejeta w listopadzie 2008 roku od
Nylstara 85,67% akcji ,Stilonu”. Potencjal
przejmowanego ,Stilonu” to: 700 pracowni-
kéw, roczne przychody 250 min zi, produk-
cja ok. 15 ton rocznie najwyzszej jakosci

widkien z PA6, PA66 i PBT. Przedsiebior-
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stwo dysponuje wysoko wyspecjalizowang
kadrg inzynieryjno-techniczng réznych spe-
cjalnosci przygotowang do implementacii

najnowszych standardow i uregulowan
prawnych UE, kadrg pracownikow o wielkim
doswiadczeniu zawodowym i znajomos$cig
procesu produkcji wiokien syntetycznych.

Nowy wihasciciel — firma Martis, po konsulta-
cjach z przedstawicielami zatogi i kadrami
.Stilonu”, ocenil, ze istniejg szanse na
utrzymanie ciggto$ci produkcji i sprzedazy
oraz na zachowanie cieszgcej sie renomg
znanej marki ,Stilonu”. Podjgt dziatania
zmierzajgce do uczynienia kosztéw produk-
cji adekwatnymi do wielkosci sprzedazy.
Réwnolegle prowadzone byly rozmowy
z wierzycielami pozauktadowymi o zawarcie
diugoterminowych porozumien dotyczgcych
sptat dlugéw, ktore umozliwityby stabilne
warunki funkcjonowania bez zagrozenia
egzekucjg dlugow. Takie porozumienie za-
warto. Trudniejszym zadaniem byto przeko-
nanie wierzycieli uktadowych do akceptacji
gtebokiej redukcji dlugdéw. Propozycje spoiki
zostaly jednak zaakceptowane. Sad w Go-
rzowie w 2010 roku ogtosit zakonczenie
postepowania upadto$ciowego, a nadzwy-
czajne walne zgromadzenie spotki w lutym
2011 podjeto uchwale o przymusowym wy-
kupie akcji spotki przez akcjonariusza wigk-
szosciowego — firme Martis. Wiascicielem
ZWCh ,Stilon” SA w 100% jest kapitat polski

czyli spotka Martis.



ZWCh ,Stilon” SA w Gorzowie pro-
wadzi normalng dziatalno$¢ gospodarcza,
reguluje swoje zobowigzania na biezgco.
Produkuje wyroby dla wtdkiennictwa z PAS,
PA66 i PBT. Wspdtpracuje z ponad 300
odbiorcami, nie tylko w kraju. Podejmuje
dziatania inwestycyjne zmierzajgce do dy-
wersyfikacji asortymentu i podniesienia ja-
kosci, by spetnia¢ wymagania rynku, efek-
tem czego bedzie dalsza stabilizacja firmy.

Na terenie dawnego ZWCh ,Stilon”
oprocz ,Stilonu” dziata 10 przedsiebiorstw
i samodzielnych spétek wytonionych z daw-
nego kombinatu. Ponadto dziala kilkadzie-
sigt firm wynajmujacych teren i hale zajmu-
jacych sie wytwarzaniem wyrobow lub pro-
wadzacych dziatalno$¢ ustugowa. W ,Stilo-
nie” i jego strefie dziatajg stowarzyszenia
naukowo-techniczne sfederowane w NOT:
SIMP, SITPChem, SEP.

LITERATURA:

1. Monografie wydawane przez ZWCh
»Stilon”, z okazji jubileuszy firmy;

2. Artykuly z gazety zakladowej ,Stilon
Gorzowski”;

3. Materiaty niepublikowane R. Borowego
opracowane na zlecenie ZWCh ,Stilon”
SA;

4. Materialy niepublikowane
z ZWCh STILON SA,

5. www.stilon.com.pl, data dostepu: marzec

2012r.
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Karol Rozestaniec urodzit si e w Radomiu,

a gorzowianinem zostat z wyboru. Jest
absolwentem Woydzialu Widkienniczego
Politechniki toédzkiej. W roku 1961 uzy-
skat dyplom in zyniera magistra widkien-
nictwa — specjalno $¢ technologia wiokien
sztucznych, i podj at prac e w ZWCh ,Sti-
lon”. Studia podyplomowe odbyt w Poli-

technice Wroctawskiej — specjalno $¢é

automatyka przemystowa. W ZWCh ,Sti-
lon” pracowat na r6 znych stanowiskach
do 1976 r.

Od Redakgji

Na bylych terenach niemieckich,
w tym przytaczonych do Polski, obowigzy-
wato rozporzgdzenie J. W. Stalina nr 7558
z 20 lutego 1945 r., w ktérym punkt 6b sta-
nowit, ze wywozowi do Zwigzku Radzieckie-
go podlegajg urzadzenia i materiaty ko-
nieczne do prowadzenia wojny pochodzace
z zaktadoéw zbudowanych lub rozbudowa-
nych przez Niemcéw w czasie wojny.
<<Tym samym wszystkie fabryki i zaktady,
caly przemyst ciezki (metalurgiczny, zbroje-
niowy, budowy maszyn, chemiczny itd. ) na
terenie Polski zostaly uznane za zdobycz
wojenng i podlegaly wywozowi do Zwigzku
Sowieckiego [...]. 25 lutego Stalin powotat
specjalng strukture zajmujgcg sie zdoby-
czami wojennymi, czyli Komitet Specjalny,
przy Panstwowym Komitecie Obrony (GKO)
[...]- Do zadan komitetu Specjalnego naleza-
to: ,a) Ustalenie i rejestracja podlegajacych
wywozowi do ZSRR z terytorium Niemiec,
a takze z terytorium Polski [...] szyn kolejo-
wych, parowozow, wagonow, statkOdw paro-
wych, innych rodzajéw $rodkéw transportu,
surowcow oraz [..] wyposazenia fabryk
i zaktadéw chemicznych.”>>
Wiodzimierz Dominikowski
Zrédlo: B. Musiak ,Demontaz na rozkaz
Stalina”, Uwazam Rze Historia, 2012,
2, str. 28-31.
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Rok VII

Powstanie i rozw0j przemystu farbiarskiego i drukar

Miejscowos$¢, nie posiadajgca zad-
nych zgota warunkoéw, ani bogactw natu-
ralnych, ani wody, £odz, stala sie dziwnym
zbiegiem okolicznosci gléwnym centrem
przemystu widknistego w Krolestwie Pol-
skiem. Jakkolwiek poczatki przemystu wiok-
nistego siegajg juz XVIll-go wieku, powsta-
nie jednak wielkiej liczby warsztatéw
tkackich datuje sie z poczatkiem zesztego
stulecia, kiedy za rzadow juz Krélestwa
Kongresowego sprowadzono do kraju osad-
nikow - rekodzielnikow.

Dla tkaczéw i przedzarzy przezna-
czono wolwczas t6dz, gdzie rozdano im
diugie wazkie dziatki ziemi, ktore do dzis
dnia ten wymiar zachowaly. Posiadajgc
szmat ziemi i poparcie rzadu, naptywali
tkacze z réznych stron Swiata a najwiecej
Z sgsiednich Niemiec i Austryi.

to6dz rosta jako osada, tkackiego
rekodzielnictwa, a obok niej Ozorkéw,
Pabianice, Zgierz i wczes$niej nieco To-
maszow.

Tymczasem zagranicg rzemiosto
tkackie poczeto sie przeksztalca¢ stop-
niowo w olbrzymi przemyst fabryczny,
a w trzydzie&ci lat po przybyciu pierw-
szych rzemiesinikéw przedzalniano tkac-
kich, nastgpit i u nas tak silny przetom,
ze dawny ich system wraz z recznemi
krosnami runat prawie bezpowrotnie.
Przedzenie bylo zmudne i potrzebowato

skiego w Lodzi
duzo rak do pracy. Wobec tych warunkow
czynniejsze jednostki zposrdd rekodzielni-
kow, dorobiwszy sie wlasng pracg cokol-
wiek grosza, zatozyty pierwsze fabryki
przedzy. Najpierwszy do todzi przybyt
Gayer, w 1828 r. Schoésserowie
w Ozorkowie takze, dawno osiedli, przy-
byt tez i Grohmann.

W potowie zesztego wieku wszyst-
kie te firmy posiadaly juz przedzalnie
mechaniczne i przysposabialy duzo
przedzy, ktérg z wielkg, checig rozkupy-
wali potem reczni tkacze. Dopiero od
chwili powstania wiekszych zaktadow prze-
dzalnianych mozna moéwi¢ o poczatkach
farbiarstwa w todzi. Jakkolwiek juz po-
przednio stabo wuprawiane, farbiarstwo
ograniczalo sie i teraz do farbowania
przedzy welnianej i bawetnianej. Postugi-
wano sie naturalnie wytacznie farbami
roslinnemi, wywarem z drzew farbiar-
skich (kampesz, brazylia, dab), jagodami
szaktaku, indygiem, korzeniem marzanny
(krap) i t. d. lub farbami zwierzecemi (ko-
szenila, mureksyd) albo wreszcie mine-
ralnemi, jak bistry zelazne, bistr manga-
nowy, btekit paryzki i t. p.

Farbowanie nitek bawetnianych
uprawiano w niewielkim zakresie, fabryki
bowiem tédzkie produkowaly przez dtugi
czas wylacznie towary biale - perkale. Do-
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piero w drugiej potowie zesztego stulecia,
zwlaszcza, gdy w roku 1861 powstata
pierwsza tkalnia mechaniczna Scheiblera
i wobec coraz zwiekszajgcego sie zapo-
trzebowania sprébowano perkale druko-
waé, poczatkowo przy pomocy form drew-
nianych (Tafeldruck). Nieudolny i zmudny
ten wyrdb zastgpita pierwsza fabryka Ste-
inerta a pézniej nieco Gayera. Kretony,
wyrabiane przez Steinerta i Gayera,
jakkolwiek miaty poczatkowo spory zbyt,
nie mogty utrzymaé sie diugo w handlu
wobec konkurencyi kretonéw z Rosyi,
gdzie przemyst ten zapoczatkowali alzat-
czycy i postawili go na wysokosci nie-
rownie wyzszej.

Wkrotce zarzucono w todzi dru-
kowanie kretonéw. W owym czasie firma
Krusche i Ender w Pabianicach sprowa-
dzita nowy towar z Czech, z Warnsdorfu
- bojke. Artykut ten, majgcy znaczny debit
- na rynku tédzkim do dzi$ dnia, wyrabia-
ny z bawetny odpadkowej, nie byt podda-
wany bieleniu, drapano go tylko na dra-
parniczych maszynach i nastepnie druko-
wano. Réwnoczesnie z nowym tym artyku-
tem zdobyto nowe metody drukarskie,
mianowicie zapoczgtkowano drukowanie
czerni anilinowej z siarczkiem miedzi
oraz brunatu katechowego, utlenianych
w zawieszalniach (Hange). Recepty te,
zdobyte z fabryk zagranicznych, przera-
zityby zapewne dzisiejszych kolorystow
swoim naiwnym tokciowym skladem, lecz
przy Owczesnej tajemniczosci oraz nie-
kompetencji specjalistow - empirykéw jest
to zrozumiale, stanowity bowiem alfe
i omege wiadomosci kolorystycznych.
Badz co badz byt to juz wielki postep
w kolorystyce miejscowej i zarazem
kamien wegielny dla przemystu kolory-
stycznego w todzi.

Od Kruschego i Endera drukowa-
nie bojki przejeli Gayer pézniej Sche-
ibler, potem kilka mniejszych fabryk,
wreszcie |. K. Poznanski. Jak juz wyzej
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zaznaczylismy podstawowym artykutem
fabryk bawelnianych tédzkich byt przez
dtugi czas towar biaty.

Fabrykanci miejscowi, nie majgc zbyt
wielkich popeddéw inowacyjnych, podjeli
drukowanie bojki jedynie ze wzgledéw
konkurencyjnych. Artykut ten optacat sie
znakomicie. POzZniej nieco rozpoczeto
drukowa¢ t. zw. bukskin, towar réwniez
odpadkowy, gtadki, przeznaczony na tanie
cajgowe ubrania.

Zapotrzebowanie tanich drukowa-
nych artykutdbw wzrastalo gorgczkowo,
czego najlepszym dowodem jest fakt, ze
niektére mniejsze fabryczki przyrzgdzaty
bukskiny w bardzo prosty sposoéb.
Przeciggano sztuke surowego towaru
na stole i nakrapiano go zwyczajng
miottg, ktéra robotnik zanurzat poprzednio
w kuble z wywarem kampeszu. Za arszym
takiego towaru ptacono 30 kop. Pézniej
jeszcze stosowano drukowanie podob-
nych towardéw recznie, farbami olejnemi.

Do tego czasu niewiele wiecej
mozna powiedzie¢ o drukarstwie w to-
dzi, poniewaz précz bojki i bukskinéw
drukarnie tédzkie nic nie produkowaty.
Skutkiem wielkiego zapotrzebowania na
tanie drukowane towary nie chodzito tyle
o jakosc¢ ile o ilos¢. Farbowanie bojki
poczatkowo nie praktykowato sie z tej
racyi, ze farbowanie sztuk bawetnianych
byto zbyt drogie i stabo wéwczas upra-
wiane. Barwnikéw sztucznych nie znano
tu wcale, a te, ktére juz znajdowaly sie
w handlu, byly niestychanie drogie. Za
funt fuksyny stabej ptacono np. 22 pru-
skie talary. Jedyng wiekszg farbiarnie
bawetniang prowadzita wowczas firma
Kruschego i Endera w Pabianicach,
gdzie farbowano przedze i sztuki czer-
wienig turecka.

Drukarnie tédzkie prowadzone byty
sposobem domowym przy pomocy recept,
jak juz wyzej zaznaczyliSmy, trzymanych
przez przygodnych majstrow w wielkiej
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tajemnicy. Nie od rzeczy bedzie tu za-
znaczy¢, ze wielu fabrykantéw tddzkich,
starszej daty czesto przypadkowo stojg-
cych na czele swoich zaktadow, nie przy-
czynito sie bynajmniej do postepu. Maj-
ster byl dla fabrykanta wyrocznig
w technice. Ten chinski mur przesadow
nietatwo dal sie przetamaé, poniewaz
w interesie majstra byto nie dopuszczaé
sit inteligentnych do tajnikow fabrykacyi.
Fabrykant, ktéry powotat do fabryki
pierwszego chemika, nie przypuszczat
nawet na chwile, azeby mégt byé mu on
pomocnym w technice, nie ufat mu. Miat
jedynie na celu unikniecie zbyt juz wiel-
kiej niesumiennosci dostawcow matery-
aléw, skoro otrzymat sél glauberskag za-
miast sody, bo i takie wypadki bywaly.
Dopiero powoli udawato sie chemikowi
przekona¢ fabrykanta, stopniowo rozsze-
rzy¢ zakres swojej dziatalnosci i tym spo-
sobem wprowadzi¢ prace na prawidiowg
droge.

Moéwigc o rozwoju przemystu na-
szego, a zwlaszcza tédzkiego okregu
fabrycznego, musimy mie¢ na uwadze
stan tej samej gatezi przemystu zagranica,
wiadomo bowiem, ze w tym kierunku nie
odznaczalismy, sie niestety samorodnym
zmystem. W poczagtkach 8-go dziesigtka
ubiegtego stulecia przemyst farbiarski
i drukarski zagranicg byt w okresie
przeksztatcania sie. Z jednej strony
chemicy skwapliwie badali skiad che-
miczny barwnikéw naturalnych, z dru-
giej znébw 6wczesne fabryki farb robity
liczne odkrycia, ktore znajdowatly za-
stosowanie w praktyce. Tym sposobem
w pierwszych latach liczono nowych
barwnikéw, wprowadzonych do handlu po
kilka rocznie, nastepnie zjawily sie cate
grupy barwnikéw i juz ich nawet nie
liczono.

Obecnie niematg trudno$¢ ma che-
mik-kolorysta lub farbiarz przy wyborze
barwnikéw, poniewaz nie zawsze wie kto-
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remu z ich wielkiej liczby ma odda¢
pierwszenstwo. Jest rzeczg godng uwagi
jak wielki wplyw miatlo zastosowanie
chemii teoretycznej specyalnie na rozwgj
fabrykacyi barwnikéw sztucznych.

W Zadnej moze innej dziedzinie
wiedzy ludzkiej teorya z praktykg nie
dokonaty takich szalonych postepow, jak
w przemysle barwnikbw sztucznych;
i w samej rzeczy zadziwiajacy jest ten nad-
zwyczajny rozkwit farbiarstwa i kolorysty-
ki w okresie ubiegtych 30 - 40 lat. Jeszcze
w roku 1875-tym fabrykacya barwnikéw
sztucznych stata najwyzej we Francyi
i Anglii, zwtaszcza farby angielskie ce-
nione byly zdawna najwyzej. Od czasu
jednak wspaniatego wynalazku sztucznej
alizaryny oraz jej fabrykacyi (1868 r.),
a jeszcze wiecej z chwilg wprowadzenia
do handlu barwnikéw azowych przez
fabryki niemieckie, zaczyna sie na dobre
rozwoj fabrykacyi barwnikéw sztucznych
w Niemczech, przez co kraj ten zdo-
bywa w tym przemy$le stanowisko bez-
wzglednie dominujgce. Barwniki azowe
kwasne wywotaty w farbiarstwie wet-
nianem istng rewolucye, przyczem barw-
niki alizarynowe przeksztaicity te gatez do
niepoznania. Wkrétce zjawiajg sie
w handlu cate szeregi nowych farb, ktére
zmienity gruntownie farbowanie i druko-
wanie tkanin bawetnianych. Précz dawniej
juz znanych, galeiny, ceruleiny, eozyny,
chryzoidyny, zieleni malachitowej i brylan-
towej; blekitu metylenowego, biekitu
i oranzu alizarynowego, ktore zjawity sie
w latach 1870 - 1880, przybyty nowe, jak
rozpuszczalny blekit alizarynowy S, fijot-
kowa krystaliczna, auramina. czern aliza-
rynowa S, rodamina oraz wielka obfitos¢
barwnikéw bezposrednich do farbowania
bawetny bez zaprawy, z ktérych wazniejsze
tylko wymienimy czerwien kongo, szkartat
dwuaminowy i czerh dwuaminowa, pomi-
nawszy liczne odcienia z6ite i bronzowe.
Wielki ten przewrot w dziedzinie barwni-
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kow, jak réwniez nadzwyczajny rozwdj
kolorystyki zagranicg w latach 80-tych
odbit sie w duzym stopniu na przemysle
todzkim, zwlaszcza, ze w tym czasie zja-
wiajg sie na gruncie t6dzkim wykwalifiko-
wani chemicy kolorysci, W tym samym
okresie powstaje w todzi pierwsza kra-
jowa fabryka barwnikow sztucznych, kto-
rg podjeta w r. 1889 firma Rosenblatta.
Wyrabiano tu barwniki do farbowania
bawetny, jak czerwien kongo, benzopurpu-
ryne, benzoazuryne, chryzamine oraz
barwniki weiniane jak ponceau, orange.
Fabrykacya ta w r. 1896 zostata zwinieta,
natomiast w r. 1893 przybyta w Zgierzu
fabryka barwnikéw Sniechowskiego i Hor-
dliczki, ktéra Swietnie sie rozwinela i jest
jedyng w kraju, inne bowiem, jak Bazylej-
ska (dawniej Schweikerta) w Pabianicach
i Kallego w Warszawie, jakkolwiek firmy
powazne, sg to tylko filie przedsigbiorstw
zagranicznych. Fabryka Sniechowskiego
i Hordliczki produkuje barwniki bezpo-
$rednie na baweine wszystkich odcieni
oraz na weine, przewaznie czarne.
Obecnie fabryka ta rozszerza swojg dzia-
talnos¢ fabrykacyjng barwnikami siarkowy-
mi. Wszystko to razem pozwolito farbiarniom
i drukarniom t6dzkim zastosowaé najnowsze
zdobycze swojej specyalnosci. Firma Gay-
era pierwsza rozpoczeta drukowanie bar-
chanoéw, t. zw. lamy przygotowywanej juz
z dobrych gatunkéw baweiny. Za Gay-
erem poszli Scheibler, Poznanski i inni;
w krotkim czasie ilos§¢ maszyn drukar-
skich w todzi urosta bardzo zywo.

W konhcu lat 80-tych wprowadzono wy-
gryzanie biate i barwne na czerni anili-
nowej sposobem Prudhomea, drukujac
kolory na towarze przepojonym zaprawg
czerni anilinowej, poddajgc go nastepnie
utlenianiu w szybko utleniajgcym aparacie
Mathera i Platta. Aparat ten znany byt
juz w todzi od kilku lat i pozwalat na
znacznie szybsza produkcje. W poczat-
kach lat 90-tych wielka zdobyczg w dru-
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karstwie bawetnianem byta czerwien pa-
ranitranilinowa, otrzymywana wprost na
tkaninie zaprawianej [p-naftolem przez
potgczenie w nadrukowanych miejscach
dwuazotowang paranitraniling. Zywoscig
SwWojg czerwieh ta przewyzszyta tureckg
i jakkolwiek zbyt jaskrawa, zjawita sie
jednak w sama pore, poniewaz nadawata
sie jak mozna najlepiej do artykutéw dru-
kowanych w drukarniach todzkich. Po-
dobnie jak nowg czerwien otrzymywano
brunat benzydynowy i blekit dwuanizydy-
nowy. Odtad szybko juz rozwija sie dru-
karstwo w todzi i zdobywa powazne sta-
nowisko, a pod wzgledem wykonania do-
réwnywa prawie kolorystyce zagranicznej
i rosyjskiej. W krotkim czasie spostrze-
gamy najnowsze udoskonalenia, jak t. zw.
bielenie elektryczne tkanin bawetnia-
nych, ktére zastosowata pierwsza firma
Heinzla i Kunitzera w 1895 r., zjawienie
sie maszyn drukarskich dwustronnych
w 1897 r., drukujgcych ptocienka z oby-
dwéch stron jednoczesnie, wreszcie mer-
ceryzacye nitek i sztuk bawelnianych
(1898). Niezaleznie od bojki, bukskinéw,
lamy i ptécienek poscielowych, ktére sg
chlebem powszednim dla drukarh t6dz-
kich, przystgpiono do drukowania i farbo-
wania lzejszych artykutéw bawetnianych,
jak batystow. satynek i muslinéw. llos¢
maszyn drukarskich wzrosta wspdlnie
z Pabianicami do liczby przeszto 50-ciu.
llos¢ ta, jesli sie weZmie pod uwage nie-
ktére wielkie drukarnie rosyjskie, posiada-
jace nieraz do 30 maszyn, nie jest wielka.
Czy drukarnie todzkie majg widoki wiek-
szego powodzenia na przyszios¢ przewi-
dzie¢ trudno; to jednak jest pewnem ze
w stosunku do fabryk rosyjskich nie mogg
w takim stopniu jak ostatnie rozwing¢ swo-
jej wytwoérczosci z powodu niemozliwej
konkurencyi w cenie cienkich towarow
bawetlnianych, gtéwnie kretonéw. Mo-
skiewskie fabryki produkujg je znacznie
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taniej. Pod tym wzgledem tdédz bedzie
zapewne zmuszona dtugo jeszcze pozo-
sta¢ w tyle za rosyjskiemi fabrykami i pro-
dukowa¢ w dalszym ciggu swoje bojki
i lamy.

N/
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tédz w grudniu 1906 .
Wactaw Tymowski.

Tekst z Chemika Polskiego
wybrat, z zachowaniem oryginalnej pisowni,
Wiodzimierz Dominikowski

TAK NIEGDYS BY£O...
101 LAT TEMU

Ogélnego zbioru Ne 2,687
Wydawnictwa rok 52

A SRR

13 maja 1911 roku

NEDZA £tODZKA

Leopold Pilichowski

Przemyst todzki
CZY ZNAMY LODZ

O trzy godziny drogi od Warsza-
wy mamy to pierwszorzedne ognisko
przemystu fabrycznego, ktére z pewng
dumag nazywamy ,polskim Manchesterem"
(chyba tylko dlatego, ze powstat na ziemi
polskiej, oraz ze stoi i rozwija sie na bar-
kach robotnikow polskich). Wiemy, ze
jest to miasto ,z lasem kominéw", ze
jest ,Grodem bawetnianym". Doczekali-
dmy sie nawet na jego tle powiesci (,Ba-
welna" Kosiakiewicza, ,Ziemia obiecana"
Reymonta); mieliSmy dla pism warszaw-
skich kilka wywiadéw, troche pobieznych
korespondencyi, troche sprawozdah nad-
zwyczajnych z powodu wystaw, otwarcia
teatru i t. d., mieliSmy wreszcie jedng mo-
nografie w wydaniu ksigzkowem - oto
i wszystko.

Ale czy znamy te £06dz, czy znamy
do gtebi jej zycie, potrzeby, niedomaga-

nia, czy znamy jej dusze zbiorowg,
a tak ré6znorodng (bo i ona ma dusze)?
Czy zdajemy sobie sprawe, ze to jest
olbrzymia cze$¢ naszego organizmu, ktérg
sie powinien interesowa¢ kazdy wspoéicze-
sny cztowiek?

Niestety! Znamy jg i traktujemy
powierzchownie. Wszakze ta t6dz to ol-
brzymi splot réznorodnych intereséw eko-
nomicznych, to gtdwna cze$¢ produkcyi
Krélestwa Polskiego, to zetkniecie sie réz-
nych kultur, utarczka ré6znorodnych zywio-
téw, dgzen; to jest najwiekszy nasz ry-
nek pracy. Ten ,Gréd bawetniany", kt6-
rego ludnos¢é po przylaczeniu przed-
miesci i terytoriow zaprzedmiejskich
dobiega juz do p6t miliona, poza prze-
mystem wielkofabrycznym i jego szerokg
sferg handlowo-finansowg, posiada kilka-
dziesigt polskich instytucyi kulturalnych,
spotecznych i ekonomicznych.

Ten potwor wieloramienny wybiega da-
leko poza swe ognisko i oplata swemi
ramionami dalsze terytorya, wsysa soki



zywotne z wielu dziedzin zycia catego kra-
ju. £6dz zatem powinna zajg¢ pierwszo-
rzedne miejsce w uwadze ogolnej i w do-
strzegalni oryentacyjnej. Nie wypadki dnia,
nie zycie szare, biezace, lecz giebia zycia
tego olbrzyma i wybiegajace z niego rézno-
rodne a donioste sprawy i zagadnienia,
nieobojetne dla wielotysiecznych rzesz
ludnosci, powinny byé przedmiotem
owej uwagi powszechnej.

NIECO Z PRZESZtOSCI.

Chcac jednak nalezycie ocenic
znaczenie i charakter todzi wspoétcze-
snej, trzeba zajrze¢ do jej przesziosci.
W r. 1793 L6dz byla wioska, liczacg zaled-
wie 190 mieszkancéw i 44 domy; przedsta-
wicielami za$ catego jej przemystu byli:
8 kotodziejow, 2 garbarzy, 1 S$lusarz,
1 krawiec, 1 szewc i 1 stolarz. Ludno$é
zajmowata sie wylgcznie  rolnictwem.
Mieszkancy tej wioski posiadali: 18 koni, 97
wotdw, 58 krow, 63 sztuki inwentarza drob-
nego. Dalej: 1 kosciét, 1 miyn wodny
i 2 szynki. W r. 1806 £6dz przeszia od bi-
skupéw kujawskich w rece rzadu. W r. 1820
liczyta 800 mieszkancéw i 112 domoéw.
Dzieki jednak prawu z r. 1820, ulatwiajg-
cemu cudzoziemcom kolonizacye w na-
szym kraju, £06dz zaczeta szybko wzra-
staé.

Dn. 30 marca 1821 r., t. j. akurat
80 lat temu, pomiedzy prezesem komisyi
wojewddztwa mazowieckiego a przybysza-
mi zagranicznymi zawarto w Zgierzu umo-
we treSci nastepujgcej: ,Kazdy sukiennik,
przybywajgcy z zagranicy, otrzymuje pétto-
ra morga ziemi, na ktérej w ciggu dwu lat
powinien wznie$¢ budowle. Zaréwno
nabywca, jak i jego nastepca majg
najzupetniejsze prawo rozporzgdzenia tg
dziatkg ziemi, W ciggu pierwszych 6-ciu lat
wlasciciel zupetnie jest wolny od wszelkiej
optaty. Po uplywie tego terminu za kazdy
morg powinien ptaci¢ roczny czynsz w wy-
sokosci 10 ziotych polskich, czyli za calg
dziatke 15 zip. Osiedlajgcy sie fabrykanci
zagraniczni otrzymujg bezpfatnie materyat
budowlany z laséw sgsiednich, cegle za$
z nalezgcych do miasta cegielni po cenie
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kosztu. W zadnym jednak razie cena ta nie
powinna przewyzszac 5 talaréw za tysigc.

W ciggu pierwszych szesciu lat fabrykanci
cudzoziemcy sg wolni od wszelkich cieza-
réw i podatkéw, z wyjgtkiem podatkéw od
artykutébw spozywczych. Fabrykanci cudzo-
ziemcy korzystajg z takich samych przywile-
jow wzgledem propinacyi, tgk i t. p., na réwni
z rdzennymi dawnymi mieszkaricami miasta.
Przesiedlericy i ich dzieci, zrodzone za grani-
cg, wolni sg od powinnosci wojskowej. Dzieci
za$, urodzone juZz na nowem miejscu osie-
dlenia, uwazane sg za krajowcow i tylko je-
dynacy sg wolni od stuzby, albo tez ci syno-
wie, ktorzy sg uzdolnieni w jakiemkolwiek
rzemio$le pozytecznym powyzszych ulg
i przywilejow, przybyszom zapewniono rézne
inne”.

Takie warunki, nadane cudzoziem-
com w Zgierzu, wywarty takze wplyw i na
tédz. Dokonana tegoz roku regulacya,
z wigczeniem do terytoryum miasta jednego
majgtku prywatnego oraz znacznego kawal-
ka gruntow skarbowych, podzielonych na
200 czagstek, jeszcze bardziej utatwita koloni-
zacye cudzoziemcom. ,W potowie r. 1823 -
czytamy w pracy Henryka Radziszewskie-
go (,,Zarys rozwoju przemystu w Krole-
stwie Pclskiem") - £6dz nie posiadata zadnej
gatezi przemystu; pod koniec tegoz roku za-
wrzata juz w niej praca techniczna. Osie-
dlito sie kilku majstrow ze Slagska, ktérzy
przywiezli swe warsztaty sukiennicze,
przybyt réwniez farbiarz Saenger. Odtad
przemyst szedt szybkim krokiem. Co roku
osiedlali sie przemystowcy, zaktadajac
przedsiebiorstwa, zrazu niewielkich rozmia-
row, ktére nastepnie rozwinely sie olbrzymio.
Wkrotce  powstala farbiarnia  Langego
(z Chemnitz), przedzalnia Wendischa. Pre-
zes Komisyi wojewddztwa mazowieckiego,
Rembielinski, wystatl naczelnika sekcyi fa-
brycznej, Benedykta Tykela, za granice,
w celu wystudyowania réznych gatezi prze-
mystu i nakfaniania obcokrajowych przemy-
stowcow do osiedlania sie w todzi. Rezulta-
tem tej wycieczki byto przybycie do todzi
Ludwika Geyera z Zittau, a nastepnie Joer-
ganga, ktorzy pozaktadali wielkie prze-
dzalnie bawelny. Przemyst Iniany réwniez
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szybko sie zaszczepit, dzieki zalozeniu prze-
dzalni Inianej przez Tytusa Kopischa".

O szybkim postepie wyrobow widknistych
w todzi swiadczy to, ze w r. 1827 wyrobow
bawelnianych wytworzono 48,000 tokci;
w roku za$ nastepnym juz 300,000 tokci,
a w rok potem produkcye zdwojono.
W fabryce Kopischa w r. 1828 wytworzo-
no 40,000 tokci wyrobéw Inianych. W r. 1825
cesarz Aleksander |, zwiedzajgc miasta fa-
bryczne w Krolestwie Polskiem, zwrocit
szczegOlng uwage na todz i stosownie do
jego woli, odtad znacznie rozszerzono
osiedlanie cudzoziemcow. Do miasta przy-
taczono kilka wsi sasiednich. W ten sposéb
rozszerzone grunty miejskie rozdzielono na
462 place, reszte za$ przestrzeni przezna-
czono na wzniesienie siedmiu wielkich fa-
bryk.

ROZKWIT WIELKIEGO
PRZEMYStU.

Dzieki tym wszystkim $rodkom,
znacznie wzrést przyptyw fabrykantow i maj-
strow zagranicznych. Przemyst bawetniany
zaczyna zapanowywa¢ w todzi, sukienni-
czy za$ rozwija w Zgierzu, nastepnie w To-
maszowie, wreszcie posuwa sie poza gra-
nice Krdlestwa Polskiego do gub. grodzien-
skiej. Przemyst wetniany rozwinat sie bardzo
szybko, zaczynajac od r. 1823, i w ciggu lat
8-10 doszedt do najwyzszego poziomu
produkcyjnosci 5,752,000 rb. w r.1829. Ale
niedlugo cieszyt sie stanem kwitngcym. Pod-
niesienie cet na wyroby wetniane przy wy-
wozie ich z Krolestwa do Cesarstwa
w r. 1831, przytem przesilenie, wywolane
wypadkami politycznymi, odbity sie zgubnie
na calym przemysle sukienniczym, ktérego
produkcya w r. 1832 spadta do1,917,000 rb.
Tylko wieksze fabryki, przy pomocy rzadu
a pdzniej Banku Polskiego, zdotaty pomysinie
oprze¢ sie przesileniu. Fabryki mniejsze za-
mknieto zupelnie, inne zas$ zaniechaly pro-
dukcyi sukna, przerzucity sie do wyrobow
bawetnianych. Wielu majstrow i robotnikow
przeniosto sie do Cesarstwa i dzieki temu
powstaty tam nowe fabryki. W tym samym
okresie szybko zaczat sie u nas rozwija¢
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przemyst bawetniany, silnie popierany przez
rzad. Ogoéiny dozor nad tg gatezig produkcyi
powierzono technikowi Thomasowi z Elberfel-
du. W tym samym wiasnie celu prezes sekcyi
fabrycznej, Benedykt Tykel, byt wystany za-
granice dla obeznania sie z warunkami tej
galezi przemystu w Czechach, Saksonii i Pru-
siech, a jednoczesnie dla zapoznania tamtej-
szych fabrykantow z warunkami i przywile-
jami u nas, jakie rzad gotéw byt ofiarowaé
cudzoziemcom.

Dzieki tym srodkom, przyptyw cudzo-
ziemcow, szczegOllnie do todzi, zaczat sie
wzmagac¢. Wkrotce powstata osobna kolonia
tkaczéw a nastepnie przedzalnikow.

W r. 1835 pojawia sie w todzi pierw-
sza maszyna parowa, sprowadzona z Anglii
przez Geyera. Od tego czasu datuje sie
wielki przemyst fabryczny, wypierajacy reko-
dzielnictwo. Jednoczes$nie zaczyna szybko
wzrasta¢ ludno$é miasta. W r. 1820 t06dz
liczyta tylko 800 mieszkancéw, w r. 1827
juz 2,843, w tej liczbie 322 robotnikéw fa-
brycznych; w r. 1837 liczono 10,000, w r. 1840
przeszto 20,000 mieszk. Obok wielkich fabryk
powstawaly i rozwijaly sie i mniejsze, a zara-
zem stale wzrastata ludnosé. W r. 1860 t6dz
liczyta 32,000 mieszkancow, a produkcyj-
nos¢ jej wynosita 2,600,000 rb.; w r. 1878
liczba mieszkancow podwoita sie, t. j. doszla
prawie do 100 tysiecy, a produkcyjnosc
wzrosta dziesieciokrotnie, t. j. doszta do
25 milionéw. W r. 1885 mieszkancow byto
150,000, fabryk 217, a suma produkcyjnosci
wynosita 40 milionéw. Wedtug spisu ludnosci
w r. 1897, todz liczyta 315,000 mieszkan-
cow, ogolna za$ suma produkcyjnosci wyno-
sita 90 - 100 milionéw. Dzisiaj zas, jak juz
zaznaczyliSmy, ludnos¢ todzi z przedmie-
$ciami dosiega p6t miliona. Dzieki naptywowi
cudzoziemcéw, obok todzi powstaty
i rozwinety sie inne ogniska przemystowe.
W Zgierzu i Tomaszowie skupit sie przemyst
sukienniczy. Pabianice zas przeszty podobne
fazy rozwoju, jak £6dz.

W r. 1850 zniesiono granice celng
pomiedzy Krolestwem a Cesarstwem. Wywo-
talo to przewrdt w stosunkach handlowych.
Dla przemystu w Krolestwie Polskiem stanety
otworem szerokie rynki w Rosyi europej-
skiej i azyatyckiej. Zdoby¢ je mozna bylo
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tylko za pomocg zastosowania wyrobow do
potrzeb odbiorcéw wielomilionowych. Tym-
czasem produkcya takich wtasnie przedmio-
tow, perkalow drukowanych, z wielkim
trudem mogla powsta¢ w okregu tddzkim,
skutkiem braku wody. Dwie rzeczki miejsco-
we sg tak nedzne i ubogie, ze nie mogg wy-
starczy¢ nawet dla kottdbw parowych fabryk,
potozonych nad ich brzegami. Z tego po-
wodu wszystkie fabryki t6dzkie zaopatrujg
sie w wode ze studzien artezyjskich, ale
i to zrédto nie wystarcza. W takich warun-
kach nie mogta sie rozwingé produkcya
perkalow, wymagajgca wiecej wody, niz
wszelkie inne wyroby. Tymczasem wilanie
nadzwyczajny rozwo6j przemystu bawetnia-
nego wymagat wzmocnienia podstaw pro-
dukcyi za pomocg tanich i prostych wyro-
bow perkalowych dla niezamoznych a naj-
szerszych warstw odbiorcow. Pierwsza
fabryka Kruschego i Endera w Pabianicach
odpowiedziata potrzebom w tej mierze,
przeksztatcona w r. 1873 z fabryki wyro-
bow poétwetnianych na zaktad, wytwarzajgcy
tkaniny bawelniane. Swiadectwem  sity
i wysokiej techniki przemystu tédzkiego
w stosunku do innych jest diugoletnia walka
okregu moskiewskiego, ktéry usitowat za
pomocg prawa ograniczy¢ wptyw produk-
cyi fabrycznej w Krélestwie, a zwlaszcza
w okregu t6dzkim, i jej nacisk na rynki
w Cesarstwie. W Moskwie i Iwanowo-
Wozniesiensku powstata silna agitacya
przeciwko todzi. Za punkt wyjscia wzieto ten
motyw, ze rozwdj przemystu w Krélestwie
Polskiem pochodzi od obcych kapitatow
i obcej przedsiebiorczosci. Wynikiem tej agi-
tacyi byto wystanie w r. 1876 przez fabrykan-
tow moskiewskich deputacyi do Petersburga,
celem poczynienia staran o przywrécenie
granicy celnej pomiedzy.Krélestwem Pol-
skiem a Cesarstwem.

Z drugiej strony, rzad tegoz roku
powotat komisye, zlozong z prof. Janzuta,
pp. lljina i tangowoja, i polecit jej zbadaé
warunki produkcyi w Krol. Pols., celem do-
kladnego i wszechstronnego wyswietlenia
kwestyi. W r. 1877 wydano prawo 0 ustano-
wieniu nowych przepiséw, ograniczajgcych
cudzoziemcéw. Pomimo ze prawo to potozyto
kres dalszemu naplywowi cudzoziemcow
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i kapitatbw obcych do Krélestwa, skargi ze
strony Moskwy nie ustawaty.

W r. 1887 przemystowcy moskiewscy
znowu podali (na jarmarku w Niznym Nowgo-
rodzie) do ministra skarbu prosbe o podnie-
sienie cta od baweilny i wprowadzenie
osobnej taryfy rézniczkowej w zastosowaniu
do przemystu w Krélestwie. Te i wiele in-
nych wystgpien dowodzg, ze przemyst t6dz-
ki silnie sie rozpostart na rynkach rosyjskich.

FABRYKANCI LODZCY A
EKONOMISCI ROSYJSCY.

To tez nie tylko fabrykanci, ale

i ekonomisci rosyjscy zwrdcili na niego
baczng uwage. Oto charakterystyka, skre-
Slona przez lljina i tangowoja, czionkéw
komisyi specyatnej: ,,Fabrykant t6dzki jest
nie tylko wiascicielem fabryki, lecz cziowie-
kiem praktycznie i drobiazgowo obezna-
nym ze swoim fachem. Mieszkajgc przy
fabryce, sam kieruje produkcyag i wnika we
wszystkie jej strony, nawet wtedy, gdy przy
przedsiebiorstwie na wielkg skale ma dy-
rektora. Bacznie $ledzi, co sie dzieje za
granicg w zakresie jego specyalnosci,
i dowiedziawszy sie o istnieniu nowych,
bardziej produkcyjnych i udoskonalonych
maszyn, nabywa je, chociazby te, co sg
w jego fabryce, byly wstanie zadowalaja-
cym.
Wiekszos¢ fabrykantow tédzkich stanowig
ludzie, ktorzy zawdzieczajg swoje powodze-
nie obecne wlasnym zabiegom. Sporo jest
posréd nich i takich, ktérzy rozpoczeli swo-
ja karyere jako prosci robotnicy w cudzej
fabryce i drogg usilnej pracy oraz wszelkich
mozliwych oszczedno$ci na wydatkach
osobistych, idac wytrwale raz wytknietg
drogg, doszli do stanowiska fabrykantow.
Ciekawe jest to, ze obecnie ci fabrykanci sg
wierni swym dawnym przyzwyczajeniom,
pomimo posiadania znacznych kapitatéw,
i w dalszym ciggu pracujg w fabryce po 12
godzin na dobe, przychodzg do roboty
pierwsi i odchodzg ostatni".

Inny badacz, p. Bielow, pisze:
.Przedewszystkiem fabrykant tddzki jest
$cistym specyalistg w danym zakresie, zna
on swoj fach wybornie. Wszyscy wieksi fa-
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brykanci t6dzcy, z wyjatkiem chyba tylko
jednego Scheiblera*), wyszli z oficyalistow
fabrycznych, a nawet prostych robotni-
kow. Kunitzer byt tkaczem, zaczat swojg
karyere przemystowg od jednego warsztatu,
wzietego na kredyt, na ktérym pracowal ze
swojg zong. P. Heintzel réwniez tkacz,
p. Meyer - kiper, p. Poznanski - byly kanto-
rzysta Scheiblera. Doszli oni do miliondw,
ktére zrobili w ciggu 25 - 30 lat. Wszyscy prze-
szli najciezszg szkole, zaczynajac od A,
i zaprawiali sie do pracy 13-godzinnej.
~Mszyscy staneli na czele swoich przedsie-
biorstw i w tejze szkole nieustannej pracy
praktycznej wytwarzajg specyalistow ze
swoich dzieci. O godzinie 6-ej rano sg juz
w swojej fabryce, o 8-ej w kantorze. Fabry-
ka, kantor, rodzina - to ich $wiat, poza kt6-
rym nic dla nich nie istnieje. Raz do roku
jadg zagranice; to ich wypoczynek; ale i tam
myslg o fabryce. Bacznie $ledzg tam wszyst-
ko, co sie pojawia nowego. Zaopatrujg sie
i wracajg z nowymi $rodkami do walki
wspoOtzawodniczej z Moskwg. Fabrykant
todzki zna do giebi swg dziedzine, Sledzi
ja 1 pracuje nieustannie. Dlatego Kkieruje
przedsiebiorstwem pewng reka, bez wa-
han, kroczac po drodze dobrze wytkniete;.
,Dlatego to fabryki t6dzkie wyrostly tak szybko
i z takiem powodzeniem. Lédz - to przy-
kiad tej nie zawsze rozumianej prawdy, ze
zdrowy rozwoj przemystu jeszcze bardziej
zalezy od znajomosci rzeczy i pracy, niz
od kapitatu".

OSTATNIE LATA.

Podczas rewolucyi przemyst tédzki prze-
szedt silne wstrza$nienie i na razie nawet
utracit najlepsze rynki. Na ulicach miasta
polata sie krew, zaskrzypialy szubienice,
wsrod rzesz robotniczych zapanowata ne-
dza i choroby, wielu poszto na wygnanie.
Diugotrwate strajki i dlugi, zaciety lokaut
byly bezprzyktadng w dziejach naszego
przemystu wojng dwu Kklas. Zapanowat
wszechwiadny i surowy stan wojenny, kto-
ry jednak nie zdotat przez czas dtugi po-
skromi¢ rozszalalej, prawie obtednej roz-
paczy i wynikajgcych z niej wykroczeh. Lo-

N/

dzi, jako ognisku przemystu wielkiego, wré-
zono zupeing ruine i nawet zagtade.

Przemyst wielki zwyciezyt jednak
na catej linii. Nie tylko nic nie stracit, ale
w czasach bezrobocia wyprzedat olbrzymie
zapasy i tym sposobem pokonat nadpro-
dukcye. Nadto zdobyt doswiadczenie:
wyprobowat swe sity na drodze walki zorga-
nizowanej. Dzi$ pracuje normalnie, odzysku-
je rynki utracone i zdobywa najdalsze. Jesz-
cze przed rewolucjg, nie poprzestajgc na
Rosyi, przemyst todzki szukat zbytu w Chi-
nach, Persyi, Azyi Mniejszej. W Persyi pro-
dukty przemystu tkackiego z Krolestwa
stanowity prawie polowe calego wywozu,
przechodzacego przez gtowny punkt prze-
kazowy Baku. W pewnej mierze przypisac¢
nalezy Krélestwu Polskiemu samg inicyaty-
we stosunkéw handlowych z Persya. £édz
na cate panstwo byla jedynem ogniskiem
przemystowem, ktérego wyroby z zakresu
przemystu tkackiego dotarty do Konstan-
tynopola i za Batkany. W r. 1887 nawia-
zano stosunki handlowe =z Rumunig
i Bulgarya. Nastepnie L0dz zaczela wysytac
swe wyroby do Sofii. Agenci fabryk tédzkich
dotarli nawet do Hiszpanii i Afryki pétnoc-
nej.

Dzi$ istnieje dobrze zorganizowane

Towarzystwo komiwojazeréw, przewaznie
ztozone z zywiotdw naptywowych, Zydéw
rosyjskich, ktérzy wyzyskali dawne swoje
stosunki, umiejg zdobywac¢ odbiorcéw nie
tylko w ogniskach wielkich ale nawet
w nhajzapadlejszych katach Rosyi.
Konsul angielski w Warszawie mial racye
wygtaszajgc jeszcze na kilka lat przed re-
wolucjg nastepujacg przestroge: ,Fabry-
kanci angielscy powinni by¢ przygotowani, iz
w przemystowcach polskich (czytaj: t6dz-
kich) spotkajg niebezpiecznych wspéiza-
wodnikéw na rynkach wschodnich".

ZENON PIETKIEWICZ

*) Jest jeszcze wiecej takich.
(Przyp. autora.)

Tekst z Tygodnika llustrowanego
wybrat, z zachowaniem oryginalnej pisowni,
Wiodzimierz Dominikowski
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Bal Kolorystéw 2012

Stanistaw Pru §

Jak co roku w karnawale kolezanki
i koledzy kolorysci wraz z sympatyczkami
i sympatykami spotkali sie na balu. Odbyt
sie on ponownie w restauracji ,Satyna’”,
ktéra zachecita nas dobrym jadlem, zabawg
i nastrojem podczas ubiegtorocznego balu.
Spotkalismy sie 17 lutego 2012 r. w liczbie
105 os6b (oj — chcialoby sie mie¢ tylu
uczestnikdw w najblizszym XXVIII Semina-
rium Chemikéw Kolorystéw!!), wsrdd ktdrych
jak  zwykle byli ,starzy wyjadacze”
i ,z6ltodzioby”.

Tradycyjnego otwarcia dokonat pre-
zes Stowarzyszenia Polskich Chemikéw
Kolorystéw — kol. Bogumit Gajdzicki, wzno-
szagc toast szampanem za pomysinosé
i zdrowie obecnych, zyczac im udanej za-
bawy, a rodzinom przybylych i pozostalym
kolorystom wszystkiego najlepszego w roku
2012.

Fot. 1. Powitanie uczestnikéw balu przez prezesa
Bogumita Gajdzickiego.

Bawilismy sie dobrze, porozsadzani
przy stotach wedlug dobrze dobranego klu-
cza. Nieco inne niz w ubieglym roku usta-

wienie stotdw, pozwolito na powiekszenie
powierzchni do tanca, wiec tym razem nie
deptaliSmy sobie po palcach.

Fot. 3. Widok na konsumpcyjng czesc sali.



Fot. 5. Mielismy gosci przy stolikach ,bez kantow”

Niestety wbrew deklaracjom z poprzedniego
balu nie bylo chetnych do przebrania sie
w oryginalne kostiumy lub chociaz mniej
zobowigzujgce stroje. Nalezy jednak zazna-
czyé, ze naszej pici pieknej we wszystkim
jest dobrze. Zabawa trwata i trwala, i nie
wiedzie¢ kiedy i jak rankiem, okolo czwartej
sala opustoszala. Pozostaty w niej oprécz
personelu nasze wspomnienia, atmosfera
dobrej zabawy i dobry duch towarzystwa.

Fot. 6. ,Kéteczko” zawsze jest modne!!

Fot. 7. Prezes dawat nam dobry przykfad
na parkiecie.

Fot. 8. To niezwykte - ,Panie na kolanach
przed picig brzydkg”.

Kolejny raz mieliSmy mozliwosc
spotkania serdecznych przyjaciét, porozma-
wiania o rodzinach, dzieciach i wnukach,
naszych radosciach i klopotach.

Ja osobiscie, cho¢ uczestniczytem
w wiekszosci naszych spotkan karnawato-
wych, w réznych miejscach, z rézng fre-
kwencja, najchetniej wspominam te, ktére
rozpoczynaly sie powitaniem —

Kochane Kolorystki, kochani Kolory  $cill
— niestety nieobecnego od kilku lat wsréd
nas prezesa Jézefa Mielickiego.

No cbéz, zycie toczy sie dalej. Do
zobaczenia na nastepnym balu w 2013 roku.
Obecnosé obowigzkowa.






