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Od redakcji

Jak stusznie napisano w ksigzce pod redak-
cja Janusza Szoslanda Apogeum widkien-
nictwa w Polsce dziatalno$¢ przemystowa
dotyczaca realizacji proceséw w dtugim
i czesto skomplikowanym tancuchu wytwa-
rzania wyrobow wiokienniczych - odziezy
i wyrobow technicznych - przezywata w Pol-
sce swoj najwiekszy rozwoj w latach osiem-
dziesigtych ubiegtego wieku. Od tego czasu
przez kolejne trzy dekady nastepowato
stopniowe likwidowanie najpierw wielkich
kombinatow  przemystu  widkienniczego,
powstawanie znacznie mniejszych wyspe-
cjalizowanych w okreslonej dziatalnosci
zwykle prywatnych zaktadoéw gtéwnie zajmu-
jacych sie dziewiarstwem oraz wykonczal-
nictwem widkienniczym. Spowodowato to,
ze liczba zatrudnionych pracownikéw jak
rowniez kadry inzynierskiej ulegata zmniej-
szeniu. Praca w przemysle widkienniczym
stata sie niemodna dla miodziezy. Jedyny
w Polsce Wydziat Wtdkienniczy na Politech-
nice todzkiej ksztatcit w latach siedemdzie-
sigtych tylko na specjalnosci chemicznej
prawie 300 os6b rocznie, a dzisiaj w istnie-
jacych obecnie realiach mogg to by¢ tylko
pojedyncze osoby. Wydziat chcgc by¢ bar-
dziej atrakcyjnym dla mitodziezy dwukrotnie
zmieniat nazwe z Wtokienniczego na obec-
nie Wydziat Technologii Materiatowych
i Wzornictwa Tekstyliéw, a takze zmieniono
profil ksztatcenia wprowadzajac, jak sie wy-
dawato atrakcyjny kierunek, przyciggajacy
miodziez Wzornictwa Tekstyliow. Oczywi-
Scie odbywato sie to przy znacznie mniej
licznym zainteresowaniu tradycyjnymi kie-
runkami ksztatcenia wtokiennikow. Niewiel-
kie zainteresowanie miodziezy, mniej liczne
grupy  studentdw oraz  przeniesienie
w uczelni rozliczen finansowych do podsta-
wowych jednostek organizacyjnych, tj. ka-
tedr, spowodowat ograniczenie liczby godzin
wyktadow i laboratoriéw. Czesto pochopna
che¢ uatrakcyjnienia ksztatcenia spowodo-
wata, ze duzo czasu poswigcano nanotech
nologii i bardzo specjalistycznym, modnym
w danym czasie wykonczeniom, kosztem
podstaw proceséw chemicznej obrébki wy
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robow z podstawowych rodzajow widkien
bez umiejetnosci i zrozumienia, ktérych
przekazywana wiedza byla niezrozumiata
i raczej zniechecata do studiéw na tym kie-
runku. Wydaje sie, ze o ile w takiej dziatal-
nosci jak przedzalnictwo czy tkactwo zdecy-
dowanie nastgpito przeniesienie tej produkc;ji
do obszaréw $wiata gdzie zbierana jest ba-
wetna lub powstaty fabryki wytwarzajgce
wiékna syntetyczne. W Europie w tym réw-
niez w Polsce nadal istotne znaczenie ma
technologia wytwarzania dzianin i tkanin,
a zwlaszcza ich chemiczne wykonczenie.
Od szeregu lat obserwujemy, z jednej stro-
ny, zwiekszone zapotrzebowanie na specja-
listbw w zakresie chemicznej obrobki wio-
kien, a z drugiej strony, coraz mniejszg licz-
be absolwentow tej specjalnosci. Dodatkowo
reforma szkolnictwa zawodowego spowo-
dowata praktycznie brak szkoét $rednich
uczgcych miodziez tego, tak sie wydaje,
atrakcyjnego i wymagajgcego zawodu wy-
konczalnika kolorysty. To wszystko powodu-
je, ze tworzy sie bardzo trudna i pogtebiaja-
ca sie luka pokoleniowa. O ile w zaktadach
przemystowych jeszcze istnieje dos¢ natu-
ralny tancuch przekazywania wiedzy prak-
tycznej od ,mistrza do ucznia” to przy roz-
wigzywaniu wielu problemoéw zwigzanych
z jakoscig sprowadzanych do Polski wyro-
boéw widkienniczych, czy rozstrzygnie¢ eks-
perckich, w kraju praktycznie brak specjali-
stéw. Podobnie zresztg wyglada sytuacja
w zblizonej do wykonczalnictwa pokrewnej
dziedzinie, tj. w pralnictwie, w ktorej zlikwi-
dowano ksztatcenie na poziomie wyzszym
oraz istniejacy jeszcze w poprzednim stule-
ciu jedyny instytut branzowy pralnictwa.
Istniejgca w Polsce, silnie zakorzeniona
historycznie, organizacja skupiajaca specja-
listow z zakresie barwnikarstwa i wykon-
czalnictwa tekstyliow jakim byt Polski Komi-
tet Kolorystyki, a od poczatku obecnego
stulecia Stowarzyszenie Polskich Chemikow
Kolorystéw, z coraz wigkszym wysitkiem,
stara sie integrowac to sSrodowisko i w miare
mozliwosci stwarza¢ warunki do doskonale-
nia wiedzy zawodowej. Pandemia COVID-19



spowodowata, ze XXV seminarium w roku
2020 nie odbyto sie. Zarzad Stowarzyszenia
apeluje do catego $rodowiska wykonczalni-
kow, wiascicieli zaktadéw zainteresowanych
takg dziatalnoscig o podjecie blizszej wspot-
pracy, chociazby w formie przekazania swo-
ich pogladdéw i odczu¢ na poruszony temat
za posrednictwem naszej poczty mailowej
kolorysci@kolorysci.org.pl lub w formie
szerszych wypowiedzi mozliwych do wydru-
kowania na famach naszego Informatora.

Podobna sytuacja z wiedzg merytoryczng
w grupie zawodowej barwnikarzy i wykon-
czalnikow istnieje w innych krajach europej-
skich, czego przyktadem jest wykonana
w Wielkiej Brytanii ankieta i uzyskane odpo-
wiedzi na postawione pytania. Petny raport
i wyniki badan mozna znalez¢ w najnowszej
biatej ksiedze Stowarzyszenia Barwnikarzy
i Kolorystéw Wielkiej Brytanii (SDC). Specja-
lisci od barwienia tekstyliow na catym Swie-
cie uwazajg, ze w branzy farbiarskiej, ktdra
znajduje sie obecnie w punkcie kryzysowym,
istnieje coraz wieksza luka w umiejetno-
Sciach, méwi ankieta SDC:

- 77% profesjonalistow zajmujgcych sie koloryza-
cjg tekstyliow uwaza, ze w branzy farbiarskiej
istnieje coraz wieksza luka w umiejetnoSciach,
a 53% zgadza sie, ze znajduje sig on obecnie
w punkcie kryzysowym, méwi badanie SDC,

- 71% specjalistéw z branzy zgadza sig, ze na
catym Swiecie brakuje specjalistow od farbowa-
nia tekstyliow,

- 87% 0sob z branzy uwaza, ze ciggte ksztatcenie
w miejscu pracy polegajgcej na barwieniu tek-
styliow ma kluczowe znaczenie dla zmniejsze
nia niedoboru umiejetnosci,

- 7% twierdzi, ze w sektorze wystepuje powazny
brak wiedzy naukowej.

Branza farbiarska tekstyliow doswiadcza
globalnej luki w umiejetnosciach, ktora
obecnie osigga punkt krytyczny, poniewaz
miodym ludziom nie udaje sie wejs¢ do za-
wodu, méwi nowa ankieta przeprowadzona
przez Towarzystwo Farbiarzy i Kolorystow.
Brak wiedzy szkodzi obecnie produkcji tek-
styliow i pogtebia problemy z koronawiru-
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sem, zgodzita sie wiekszos¢ ponad 100
respondentow z 14 krajow. Society Dyers
and Colourists (SDC), miedzynarodowa
organizacja cztonkowska zajmujgca sie far-
bowaniem i koloryzacjg oraz dostawca szko-
len, zwrdcita uwage na rosngce obawy -
i potrzebe dalszej, ciggtej edukacji w miejscu
pracy, aby przeciwdziata¢ tym problemom,
na co zgodzito sie przyttaczajgce 87%. Wy-
niki wskazuja, ze jedna trzecia $wiatowych
pracodawcéw zajmujgcych sie farbowaniem
i wykanczaniem nie jest w stanie zatrudni¢
potrzebnych im talentéow, a kolejne 55%
uczestnikow twierdzi, ze w branzy brakuje
mozliwej do przekazania wiedzy naukowe;.
tacznie 77% zgodzito sie, ze wystgpit kryzys
umiejetnosci, a 53% uwaza, ze byt to juz
punkt kryzysowy. Mtodzi ludzie negatywnie
postrzegajg branze farbiarskg. Wynika to
z braku wiedzy o procesach chemicznej
obrébki wtokien wobec braku promocji che-
mii  widkienniczej. Sugestie  dotyczace
zwiekszenia miedzynarodowej puli talentow
wskazywaly na szersze mozliwosci uczenia
sie on line udostepniane na catym Swiecie,
wspierane przez rzady oraz wypemienie
braku umiejetnosci poprzez wspdtprace
w celu promowania roli praktykantow. Re-
spondenci uwazajg, ze jesli luka nie zosta-
nie wypetniona, przemyst zniknie na catym
Swiecie, jakos¢ gotowych produktéw zosta-
nie obnizona, a wiedza i doswiadczenie
zostang trwale utracone. Graham Clayton,
dyrektor generalny SDC, skomentowat:,(...)
StyszeliSmy anegdoty, ze w branzy kolory-
styki istnieje powazna luka w umiejetno-
Sciach, a nasze nowe badania dowodzg, ze
nie tylko to prawda, ale sytuacja jest znacz-
nie gorsza niz pierwotnie wyobrazatem so-
bie (...). Wyniki naszej ankiety sg niepokoja-
ce, ale jest rowniez oczywiste, ze branza
jest gotowa wspétpracowac i dziata¢ proak-
tywnie, aby unikng¢ gtebszego kryzysu -
i jest to cos, co SDC z pewnoscig chce
wspiera¢. Badanie zostato przeprowadzone
w grudniu i obejmowato pracodawcéw oraz
technologoéw syntezy i aplikacji barwnikéw.
Petny raport i wyniki badan mozna znalez¢
w najnowszej biatej ksiedze Stowarzyszenia
Farbiarzy i Kolorystow (SDC), pobierajgc
ja tutaj.
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Jack Daniels

Bardzo ciekawy artykut. Nie mam danych,
ale uwazam, ze w Stanach Zjednoczonych
przemyst tekstylny ogodlnie nadal cierpi
z powodu ztego postrzegania zamknietych
zaktadow, linii bezrobocia, brudnej i niebez-
piecznej pracy oraz ogoélnego btednego
przekonania co do tego, czym naprawde jest
dzisiaj nasz przemyst. Wiele stowarzyszen
prébowato promowac¢ wspoétczesny nowo-
czesny przemyst tekstylny, ale z jakiegos
powodu wiadomo$¢ moze nie dociera¢ do
uczniow w wieku szkolnym lub osoéb, ktére
mogg rozpoczg¢ kariere zawodowa. Byc
moze tak wielu widziato, jak ich rodzice stra-
cili prace w tekstyliach w potowie 2000 roku,
kiedy tak wiele fabryk zostalo zamknie-
tych. Wiekszo$¢ moze po prostu nie zdawaé
sobie sprawy z wielu zabawnych i satysfak-
cjonujgcych karier, ktére mozna zrobié¢
w chemii tekstylnej, farbiarstwie i wykancza-
niu, naukach o polimerach itp. dla uczniow
zainteresowanych chemig. Wyobrazam so-
bie, ze wiekszos¢ jest bardziej zaintereso-
wana naukami przyrodniczymi niz produkcjg
tekstyliéw. Zatuje, ze nie mam odpowiedzi,
poniewaz bardzo podobata mi sie moja ka-
riera tekstylna i wierze, ze dzisiejsza mto-
dziez znajdzie w tym przemysle ciekawg
prace.

Witodzimierz Dominikowski

Artykut, ktéry ukazat sie w maju 2021 r.
w czasopismie Edukacja Kolorystyczna byt
dla mnie przestanka do opisania okoliczno-
Sci, ktore ztozyty sie na powstanie kryzysu
ksztatcenia w Polsce specjalistow w dziedzi-
nie zwanej umownie chemiczng obrobkg
wiokna. Otoz zatamanie sie gospodarki,
ktére nastgpito po 1991 r. najszybciej i w
najwyzszym stopniu dotkneto przemyst wio-
kienniczy. Arbitralne decyzje podejmowane
przez kolejne ekipy rzadzacych, w réznych
okresach i na réznych szczeblach wtadzy, a
takze negatywne nastawienie wtadz lokal-
nych do dziatalnosci w okregu tddzkim
przemystu lekkiego i jego eliminowanie spo-
wodowaty wysokie bezrobocie wsréd pra-

cownikéw zatrudnionych we widkiennictwie
oraz drastyczne zmniejszenie zainteresowa-
nia mtodziezy tym kierunkiem ksztatcenia.
Spadfa atrakcyjnos¢ studiow na Wydziale
Widkienniczym Pt, zwtaszcza na kierunku
chemicznym tego Wydziatu. Zostaty zlikwi-
dowane takze zawodowe szkoty chemiczne.
Po zatamaniu sie gospodarki w 1991 r. sto-
sunkowo szybko zaczat sie rozrasta¢ prze-
myst odziezowy i tzw. ,przemyst mody”.
W tym czasie powstaly réwniez, zwlaszcza
w regionie f6dzkim, nowoczesne, a wsrod
nich moze najnowoczesniejsze w europej-
skiej a moze i $swiatowej skali, barwiarnie,
drukarnie i wykonhczalnie. Brak doptywu
absolwentéw uczelni i szkét, a wiec inzynie-
réw i pracownikéw technicznych, stanowi
powazng przeszkode w rozwoju nowocze-
snych zaktadéw widkienniczych.

Wynika stad wniosek, ze jest konieczne,
niezwtoczne podjecie dziatan w celu rozwia-
zania problemu ksztatcenia specjalistow
w zakresie chemicznej obrobki wyrobéw
widkienniczych zaréwno na uczelniach jak
i szkotach zawodowych.

»(...) W dobie obecnego tempa zycia i zale-
wie informacji, jakie docierajg do nas po-
przez media, mowi sie, ze jesli nie istnieje
sie w mediach, to nie istnieje sie¢ w ogole
(... — cytat z artykutu Marii Michalak
w ksigzce Apogeum widkiennictwa w Polsce
pod red. J. Szoslanda, wyd. SWP 2010.

Realizacja tych zadan niewatpliwie utatwita-
by promocje zawodu kolorysty poprzez me-
dia. Dotartaby nie tylko do mtodziezy, ale
i do szerokiej masy spoteczenstwa, rozsze-
rzytaby wiedze o tym zawodzie i uswiadomi-
taby jak piekny jest to zawdd, ktéry moze
stac sie pasjg zycia (wsrdd nas sg tacy Kolo-
rysci — przyp. red.).

Tylko Scista wspotpraca producentow,
uczelni i szk6t moze sie przyczyni¢ do roz-
wigzania sytuacji kryzysowej wywotanej
brakiem specjalistow w dziedzinie chemicz-
nej obrébki widkien.



o0
IFATCC

000

International Federation
of Associations of Textile
Chemists and Colourists

(Y
/

Wizja przysztosci widkiennictwa
w wystapieniach podczas
XXV Kongresu IFATCC we Francji

Bogumit Gajdzicki, Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Wiokiennictwa

Stowarzyszenie Polskich Chemikéw Kolorystow

Podczas odbywajgcego sie w Pardubicach
XXIV kongresu i poprzedzajgcego zebrania
Delegatéw Stowarzyszen Krajowych Chemi-
kow Widkiennikdw podjeto decyzje, ze ko-
lejny Kongres IFATCC odbedzie sie w 2020
roku w Roubaix we Francji. Niestety wow-
czas o ewentualnych przesunieciach termi-
nu spotkan decydowaty jedynie zbiegajgce
sie w jednym roku tak wazne dla srodowiska
witokiennikow w Europie i na $wiecie dwie
imprezy jakimi sg Miedzynarodowe Targi
Maszyn ITMA oraz wasnie Kongres
IFATCC. Nikt nie przewidywat wystgpienia
tak bardzo dotykajgcej wszystkich ludzi na
catym Swiecie pandemii spowodowanej wi-
rusem SARS-CoV 2. Z oczywistych wzgle-
dow w 2020 roku nie mogto dojs¢ do spo-
tkania kongresowego w Roubaix czemu na
zebraniu Delegatéow, odbywajacym sie juz
on-line w listopadzie ubiegtego roku, sprze-
ciwiali sie organizatorzy - Stowarzyszenie
Francuskich Chemikow Wtokiennikow - ze
wzgledu na poczyniony duzy wkiad pracy
i poniesione koszty. Zaakceptowano prze-
wodnie hasto spotkania ,Textile & Chemi-
stry [R] Evolution” i opracowany, przed-
stawiony folder. Jednak rejestrowane kolej-
ne fale pandemii, sktonity wtadze Federaciji
do przesuniecia kongresu o jeden rok
z petinym przekonaniem, ze wéwczas wszy-
scy bedziemy mogli spotka¢ sie na tak waz-
nej dla srodowiska uroczystosci we Francji.
Takie przekonanie towarzyszyto organizato-
rom praktycznie do samego terminu kongre-
su. Na stronie internetowej naszego Stowa-
rzyszenia kolorysci@kolorysci.org.pl, w sto-
sownym czasie, zamiesciliSmy przestany
przez organizatorow folder konferencji
i przygotowany program wystgpien.

Mozna tam bylo przeczyta¢é o mozliwym
uczestnictwie zaréwno w formie spotkania
na miejscu we Francji, jak rowniez przewi-

dywano uczestnictwo w formie zdalnej za
pomoca transmisji internetowe;.

TEXTILE &
CHEMISTRY
»

Fot: 1. Folder XXV Kongresu IFATCC

Termin 27 — 29 kwietnia 2021 roku praktycz-
nie zbiegt sie z trzecig falg pandemii COVID
- 19 w Europie co wykluczylo fizyczne
uczestnictwo chetnych w Kongresie we
Francji, a jedynie obejrzenie i odstuchanie
38 wystgpien w formie on-line. Na zakon-
czenie wystgpien plenarnych w pieciominu-
towych wystgpieniach przedstawiono 12
przygotowanych posteréw, w czesci doty-
czyty one prezentacji trendow w modzie. Jak
zwykle w przeddzien Kongresu odbyto sie
zebranie delegatow, ktéremu przewodniczyt
aktualny Prezydent Federacji Pascal Renger
z ACIT. Po krotkim powitaniu ztozyt w imie-
niu wiadz Federacji serdeczne podziekowa-
nia poprzedniemu Prezydentowi Janowi
Markowi z STCHK za bardzo duzy wkiad
pracy w jednoczeniu wysitkdw wszystkich
wykonczalnikéw dla propagowania wiedzy
i wspierania rozwoju mtodej kadry przy-
sztych pokolen.

000000 w—nrum
0000 0

Fot. 2. Przekazane wirtualnie Dr. Eng. Janowi Markowi
wyréznienie



Przekazano informacje, ze Kongres finan-
sowo, poza Federacjg, wspiera jedynie
dwoch  sponsoréw, a zgtosito sie 100
uczestnikow. Sprawy bilansu Federacji za
2020 rok zreferowat obecny Skarbnik orga-
nizacji prof. Michael Rauch z Niemiec.
W spotkaniu uczestniczytem jako obserwa-
tor dzieki potgczeniu internetowemu repre-
zentujgc SPChK jako cztonka afiliowanego
Federacji IFATCC. W tym miejscu nalezy
wymieni¢, ze petne cztonkostwo w Federacji
posiadaja: Austria -VOTC, Czechy -STCHK,
Dania - Textile Fereningen, Francja - ACIT,
Niemcy - VDTF, Wegrzy - TMTE, Wiochy -
AICTC, Hiszpania - AEQCT, a cztonkami
afiliowanymi sg Polska, Japonia, Wielka
Brytania i do niedawna jeszcze Rosja i Ru-
munia.

Z istotnych decyzji jakie podjeto na zebraniu
delegatow to zatwierdzenie wzrostu sktadki
dla cztonkéw Federacji ogtoszonej w listo-
padzie 2020 r., a obecnie tylko formalnie
potwierdzonej. W przypadku naszego Sto-
warzyszenia obecnie skladka roczna wynosi
150 euro.

Stowarzyszenie Polskich Chemikéw Kolory-
stow uczestniczylo on-line w obradach cate-
go kongresu, dzieki czemu mozemy przed-
stawi¢ czytelnikom Informatora petny wykaz
referatow i streszczenia ciekawszych pre-
zentacji.

Trzydniowa konferencja podzielona byfa
tematycznie na pie¢ wiodacych zagadnien,
a kazde rozpoczynat referat plenarny.

| sesja - pierwszego dnia do potudnia,
27 kwietnia 2021 r. obradom przewodniczyt
prof. Giuseppe Rosace /AICTC/ i prof. Anne
Perwuelz /ACIT/. Wygtoszono ponizsze
referaty:

Collaborative Innovation for future
textile, A new paradigm and a fantas-
tic opportunity
[Innowacje we wspétpracy dla widkien-
nictwa, nowy wyznacznik i fascynujgce
mozliwosci]. Dr. Louis VOVELLE, Presi-
dent — Techtera, Senior Vice President
Innovation and R&D — Elkem, Francja.

2. Improvement of the flame retardancy
of cork by phosphorylation — Applica-
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tion to artificial turf structures [Popra-
wa uniepalniania korka przez fosforylacje
- zastosowanie do sztucznej murawy].
Angeline Paturel Lille University,
Francja.

3. Monitoring and strain sensing of bio-
based fabrics with conductive sisal
yarns [Monitorowanie i wykrywanie na-
prezenia w tkaninie z wtdkien pochodze-
nia naturalnego z przewodzacymi prze-
dzami  sizalowymi]. £Ahmed Abed
ENSAIT, Gemtex, Francja.

4. Production and evaluation of antibac-
terial microcapsules impregnated to
different fabrics [Produkcja i ocena
mikrokapsutek  antybakteryjnych  sto-
sowanych na réznych tkanininach]. Ari-
anne Lopez INTEXTER UPC, Hiszpania.

5. The Archroma Way "Color Source": An
infinite flow of colors engineered to
bring your inspiration to life into
achievable and sustainable designs &
collections [Propozycje Achromy ,zrodta
koloru™: zaprojektowana nieograniczona
ilos¢ koloréow, aby Cie inspirowaé w
tworzeniu mozliwych i zréwnowazonych
projektow i  kolekcji].  Christophe
Maestripieri, Archroma, (Switzerland).

6. Eco-dyeing by cationization — The chal-
lenging way towards the sustainable
fashion [Barwienie ekologiczne przez
zastostosowanie kationizacji - Trudna
droga do zréwnowazonej mody]. Jan
Marek InoTEX, Republika Czeska.

7. Natural antimicrobials for functionaliz-
ing polyester textiles: methods and
toxicological comparison [Naturalne
$rodki przeciwdrobnoustrojowe do funkc-
jonalizacji  tekstylibw  poliestrowych:
metody i poréwnanie toksykologiczne].
Massika Nemeshwaree Behary
ENSAIT, Gemtex, Francja.

Na zakonczenie pierwszej sesji, zaprezen-
towano trzy postery.

Il sesja - pierwszego dnia po potudniu
27 kwietnia 2021 r. obradom przewodniczyli
prof. Meritxell Marti z Hiszpanii i prof. Massi-
ka Behary Nemeshwaree z Francji. Wygto-
szono referaty:



8. Circular economy for fashion and texti-
les [Gospodarka o obiegu zamknietym
dla odziezy i wyrobow widkienniczych].
Chiara Catgiu, Ellen MacArthur Founda-
tion, Wielka Brytania.

9. Building bridges between circular
economy and bio-based economy
[Budowanie pomostéw miedzy gospo-
darkg o obiegu zamknigetym a biogospo-
darkg]. Mattia Comotton Aquafil, Wio-
chy.

10. Sustainability of resources and readi-
ness to follow circular economy — An
extensional tasks of TC starting by fi-
bres [Trwatos¢ zasobow i gotowos¢ do
podazania za gospodarkg o obiegu za-
mknietym - ekstensywne zadania TC wy-
chodzgce od widkien]. Jan Marek, Ino-
TEX Czeska Republika. Ze wzgledu na
brak potgczenia referat nie zostat wygto-
szony.

11. A novel and sustainable technology
for development of durable and flexi-
ble smart textiles: 3D printing onto
textiles [Nowatorska i zréwnowazona
technologia opracowywania trwatych
i elastycznych tekstyliéw inteligentnych:
druk 3D na tekstyliach]. Aurelie Cayla
ENSAIT, Gemtex, Francja.

12. Smart Chemistry with Character -
From the vision of a sustainable future
to specific products and processes
[Inteligentna chemia z charakterem - od
wizji zréwnowazonej przysziosci po
okreslone produkty i procesy]. Andreas
Troscheit, CHT Germany GmbH
Niemcy.

13. Studies on denim washing with en-
zyme [Badania prania dzinsu z zastoso-
waniem enzymu]. Arun Patra Uttar Pra-
desh, Textile Technology Institute, Indie.

14. Nonwoven textiles from Biogenic
Chicken Feather wastes: Sound ab-
sorption properties and environmental
impact [Wtokniny z odpaddw biogennych
pior kurzych: witasciwosci pochtaniania
dzwieku i wplyw na $rodowisko]. Marta
Casadesus UPC, Hiszpania.

15. Impact of melt spinning parameters
on the physical properties of an im-
miscible PLA/PCL bioresorbable tex-
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tile scaffold [Wplyw parametrow
przedzenia ze stopu na wilasciwosci
fizyczne niemieszalnego rusztowania
tekstylnego bioresorbowalnego PLA /
PCL]. Vivien Barral ENSAIT, Gemtex,
Francja.

Il sesja - drugiego dnia do potudnia, 28
kwietnia 2021 r. obradom przewodniczyli
prof. Michael Rauch z Niemiec i prof. Hay-
riye Gidik z Francji. Wygtoszono referaty:

16. Green Shades of Wool [Zielony kolor
wetny]. Crisan Popescu, KAO, Niemcy.
17. Development of reactive dyes for sus-
tainable textiles through ERC solution
[Rozwdj reaktywnych barwnikéw dla
zrownowazonych  tekstyliow  poprzez
rozwigzanie ERC]. Wen-Jang CHEN Ev-

erlight, Taiwan Chiny.

18. Present situation of supercritical fluid
dyeing and finishing [Obecna sytuacja
barwienia i wykanczania w plynie nad-
krytycznym CO,]. Hori Teruo University
of Fukui, Japonia.

19. Sustainability in a textile dyehouse
[Zréownowazony rozwdj w barwiarni tek-
styliow]. Utku VAROL Ekoten, Turcja.

20. Capture and pilotage of drops on
a fibre [Przechwytywanie i pilotowanie
kropli na widknie]. David Quere ESPCI &
Ecole Polytechnique, Francja.

21. Novel flexible aerogel fiber construct-
ed from p-aramid nano fibrils
[Nowatorskie, elastyczne wtdkno aeroze-
lowe zbudowane z nano fibryli
p-aramidowych]. Hirogaki Kazumasa,
University of Fukui, Japonia.

22. Investigating ionic liquid-based click-
ionogels by thiol-ene photopolymeri-
zation onto textile yarns/fibres [Ba-
danie cieczy jonowych powstatych
metodg fotopolimeryzacji tiolenowej na
przedzach/witéknach]. Claude Huniade,
University of Boras, Szwecja.

23. Fire resistant flax composites with
low environmental impacts [Ogniood-
porne kompozyty Iniane o niewielkim
wptywie na Srodowisko]. Marc
Vanhoomissen, Veramtex, Belgia.



IV sesja - drugiego dnia po potudniu, 28
kwietnia 2021 r., obradom przewodniczyli
prof. Crisan Popescu KAO i prof. Lejeune
Joseph z Francji. Wygtoszono referaty:

24. Traceability: the enabler of sustaina-
ble fashion [Identyfikowalno$¢: czynnik
umozliwiajgcy zrbwnowazong mode].
Stéphane Popescu, COSE361, Francja.

25. Wool Up - The Sustainable re-
woolution [Wool Up - Zréwnowazona
renowacja]. Begofia GARCIA, Jeanolo-
gia, Hiszpania.

26. Sustainable dyeing of PLA fibres
using natural colourants [Zréwnowa-
zone barwienie widkien PLA przy uzyciu
naturalnych barwnikéw]. Naveen Kumar
Balakrishnan, Maastricht University,
Holandia.

27. Thermal and hydric characterization
of innovative insulation material from
recycled textile [Charakterystyka ter-
miczna i hydrofobowa innowacyjnego
materiatu izolacyjnego z tkaniny pocho-
dzacej z recyklingu]. Oly Vololonirina
Junia HEI Lille, Francja.

28. Tackling the formaldehyde challenge:
new latex binder innovation for tech-
nical textiles [Wyzwanie zwigzane
z formaldehydem: nowy lateksowy
srodek wigzacy dla technicznych
tekstyliow]. Daniele Zimmermann,
Synthomer, Niemcy.

29. Functional finishing of cotton fabric
by water-based formulations of solgel
premodified polysaccharides [Funkc-
jonalne wykanczanie tkanin bawetnian-
ych preparatami na bazie wodnych emul-
sji  zol-zel ~modyfikowanych polisa-
charydéw]. Lenka Martinkova, InoTEX,
Czeska Republika.

30. Valve-jet printing of redox enzyme on
polyester textile: a sustainable en-
zyme immobilization approach
[Drukowanie zaworowe enzymu redoks
na tkaninie poliestrowej: zrownowazone
podejscie do unieruchamiania enzyme].
Mohammad Neaz Morshed, ENSAIT,
Gemtex, Francja.
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V sesja - 29 kwietnia 2021 do potudnia,
ktorej przewodniczyli prof. Mirela Blaga
z Rumunii i prof. Abdelaziz Lallam z Franciji.
Wygtoszono referaty:

31. How collective Action is Transforming
an Industry [Jak dziatanie zbiorowe
zmienia przemyst]. Frank Michel, (CEO
ZHDC) ZHDC Holandia.

32. Sustainability assessment of bioba-
sed colorants in the textile value chain
[Ocena zréwnowazonego rozwoju barw-
nikdw pochodzenia naturalnego w tancu-
chu wartosci w przemysle widkienni-
czym]. Matilde Della Fontana, Maas-
tricht University, Holandia.

33. Sustainable recovery process orange
peel-based for disperse dyes of textile
industry  effluents  [Zréwnowazony
odzyskiwania barwnikéw dyspersyjnych
ze $ciekdw z przemystu tekstylnego z
uzyciem skorki pomarancza). Marta Riba
— Moliner, INTEXTER UPC, Hiszpania.

34. Dyeing of cellulosic fibres by dyes
obtained from BioSource's [Barwienie
wtokien celulozowych barwnikami ot-
rzymanymi z biomasy]. Gabriela Mijas,
INTEXTER UPC, Hiszpania.

35. Electrochemistry for clean industrial
productions in textile industry [Elek-
trochemia dla czystych produkcji prze-
mystowych w przemysle tekstylnym]. Da-
vid Crettenand, RedElec Technologie
SA, Szwaijcaria.

36. Melt spinning of multifilament filled
with nanoparticles for textile reflecting
human body infra-red [Przedzenie ze
stopu multifilamentu zawierajacego na-
noczgstki, do tekstyliow odbijajgcych
promieniowanie podczerwone ludzkiego
ciata]. Joseph Lejeune, ENSAIT,
Gemtex, Francja.

37. Graft-copolymerization of vinyl mon-
omers for intumescent flame retardant
cellulose fabrics [Kopolimeryzacja
szczepiona monomerow winylowych do
peczniejacych, trudnopalnych  tkanin
celulozowych]. Giuseppe Rosace, Uni-
versity of Bergamo, Wiochy.

38. Interest of carbon fibres as electro-
chemical biosensors [Zastosowanie



widkien weglowych jako bioczujnikow
elektrochemicznych]. Natalie Perrault,
CEA LETI DTBS, Grenoble, Francja.

Na zakonczenie obrad podziekowanie za
przygotowanie i przedstawienie ciekawych
probleméw wyrazit prof. Pascal Renger,
a nastepnie poprosit o prezentacje miejsca
kolejnego XXVI Kongresu w Augsburgu —
miescie na prawach powiatu w Niemczech,
w Bawarii, na potudniu kraju. Augsburg lezy
nad rzekg Lech, na przedgoérzu alpejskim na
wysokosci 489 m n.p.m. Kongres zaplano-
wano na 2023 rok.

Co ciekawe, tylko kilka referatéw XXV Kon-
gresu dotyczyto zagadnien tradycyjnie zwig-
zanych z chemiczng obrébkg widkna.
Z zakresu tradycyjnych barwnikéw synte-
tycznych, nie prezentowano Zzadnych no-
wych struktur, a producenci raczej skupiajg
sie na bardziej ekologicznym ich wykorzy-
staniu. Pojawiajg sie coraz czesciej propo-
zycje otrzymywania barwnikéw z wykorzy-
staniem enzymow czy barwnikdéw natural-
nych z biomasy.

Z tego obszernego, zaprezentowanego ma-
terialu wybrano i pokrotce przestawiono
kilka wystapien.

Innowacje we wspotpracy dla widkiennic-
twa, nowy wyznacznik i fascynujagce moz-
liwosci. /Collaborative Innovation for future
textile. A new paradigm and a fantastic op-
portunity/.

Dr.Louis VOVELLE President — Techtera
Senior Vice President Innovation and R&D -
Elkem

Referent w swoim wystgpieniu podkreslit, ze
w ostatnich latach byliSmy w punkcie zwrot-
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nym w przemysle tekstylnym ze wzgledu na
ponadprzecietng dynamike wzrostu produk-
cji wyrobow odziezowych. Sprzyjaly temu
aktualne trendy, takie jak wyzszy standard
zycia, starzenie sie spoteczenstwa i rosngca
populacja, a takze zréwnowazony rozwdj
generujgcy nowe zachowania i potrzeby,
a tym samym nowe wymagania od branzy
witokienniczej.

W rezultacie poza sektorem odziezowym,
gdzie ludzie sg w peini swiadomi swoich
potrzeb, wsréd réznych srodowisk i instytucii
rzadowych ksztatyuje sie wiedza o korzy-
Sciach z zastosowania wyrobéw tekstylnych.
Potrzeba jednak przemys$lanego projekto-
wania zaawansowanych technologii w celu
znalezienia nowatorskich rozwigzan dla
zastosowania takich nowych wyrobow
w rozwijajgcym sie Swiecie. Niemniej jednak
wymogiem nowego spojrzenia na tworzenie
i nowatorskie zastosowanie  wyrobow
z udziatem widkien jest koniecznos¢ wspot-
pracy ludzi posiadajgcych odpowiednig spe-
cjalistyczng wiedze. Nie bedgc ograniczeni
dotychczasowg ugruntowang wiedzg potra-
fig oni wnie$¢ nowa specjalistyczng wartosci
do tego wyrobu, a to skiania do nowego
spojrzenia na tekstylny tancuch produkcyjny
w celu zaproponowania innowacyjnych roz-
wigzan.

The Textile growth —
Inputs: Technologies, Social & Governme:
% Ty

9.2 =

TElkem

Autor stawiajgc pytanie:- Dlaczego taka
kolektywna innowacja/Collaborative Innova-
tion/ oparta na wspodtpracy ma kluczowe
znaczenie dla tekstyliow przysztosci? odpo-
wiada cytatem z Yochai Benklera -
.(...)8wiat staje sie zbyt szybki, zbyt zlo-
zony, zbyt rozbudowany, aby jakakolwiek
firma indywidualnie mogfa sprosta¢ wy-
zwaniom w ramach wilasnych dotychcza-
sowych mozliwoSci /ktora znataby odpo-
wiedzi na wszystkie stawiane pytania/”.

Za pomocg kilku przyktadéw, nie tylko prze-



tomowych technologii, dowodzi skutecznosci
takiego rozwigzania. Wyjasnia, dlaczego
kreatywnos$¢ i innowacje w dziedzinie teksty-
liow moga by¢ przy kolektywnej realizacji
bardziej dynamiczne niz kiedykolwiek przed-
tem. Mozliwosci nowych zastosowan wyro-
béw widkienniczych kreujg wymagania, ale
réwniez stwarzajg pole dla ekspertow
w przeprofilowaniu fancucha technologicz-
nego w celu uwzglednienia innowacyjnych
rozwigzan.

W tradycyjnym tancuchu dziatalno$ci wto-
kienniczej, poczawszy od surowcoéw wio-
kienniczych naturalnych oraz wytwarzanych
przez cztowieka, odcinkowych lub ciggtych
filamentow, przetwarzane sg one w procesie
przedzalniczym na wyroby liniowe. W pro-
cesie tkania, dziania lub wytwarzania wiok-
niny otrzymuje sie ptaskie wyroby widkienni-
cze, ktére mogg by¢ barwione, drukowane
i uszlachetniane w procesach chemicznych
i mechanicznych tak, aby zaspokoi¢ pod-
stawowe oczekiwania ich uzytkownikéw.
Tradycyjnie do tej pory sg to wyroby odzie-
zowe, wyroby wyposazenia wnetrz oraz
wyroby techniczne.

Przysztos¢ widkiennictwa. Tradycyjny
tancuch technologiczny uzupetniony np.
o wyroby medyczne, technologie informa-
tyczne zaréwno do kontroli procesu jak
i wykorzystanie nos$nikdw widkienniczych
w informatyce. Gospodarka obiegu za-
mknietego. To wszystko wyzwania, ktére
nalezy rozwigzywaé w zréwnowazony Spo-
sob.

Future Textiles

= From our Core Technologies/Markets
to Adjacent nes
* Ex From

| " l joul]
rom o |

([ Hieaith,
Care|

How ta develop new sustainable
teehnologies/markets?

How to develop new sustainable
technologies/markets faster?

ZElkem

Jesli te problemy pozostawi sie wyspecjali-
zowanym jednostkom, w dotychczasowym
rozumieniu, do stworzenia nowego produktu
prawdopodobnie potrzeba 10 i wiecej lat.
Czesto wspaniate pomysty sg unicestwiane
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przed ich sprawdzeniem w praktyce. Dodat-
kowo cate ryzyko zwigzane z nowymi roz-
wigzaniami ponosi jednostka.

Zdaniem Autora dobrym rozwigzaniem jest
tworzenie interdyscyplinarnych zespotow —
Start-up’6w — do przyspieszonego rozwig-
zywania nasuwajgcych sie problemow. Zilu-
strowat to przyktadem powlekania po-
wierzchni wtdkienniczych polimerami siliko-
nowymi.

W tradycyjnym rozwigzaniu usieciowane
powtoki silikonowe uzyskuje sie w procesie
obroébki termicznej, gdzie zuzywa sie znacz-
ng ilos¢ energii przyczyniajgc sie do emisji
gazow cieplarnianych. Podchodzgc kom-
pleksowo do zagadnienia w interdyscypli-
narnym zespole specjalistow od syntezy
polimeru do jego zastosowania opracowano
sposob utrwalania za pomocag promieniowa-
nia UV. Opracowano nowy polimer, stosujgc
nowe katalizatory procesu i stworzono op-
tymalne warunki dla nowego systemu LED
uv.

Speed-up the Innovation —
From a Thermal curing of Silicones coating to UV curing — 3 years
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Slajd ilustrujacy realizacje nowej technologii
trwatego powlekania powierzchni, polime-
rami z utrwalaniem promieniowaniem LED
UV ze wskazaniem kooperantéw przedsie-
wziecia.

Innym przyktadem udanej wspétpracy jest
opracowanie, z uwzglednieniem gospodarki
obiegu zamknietego, nowego sposobu wy-
twarzania widkien z celulozy pozyskiwanej
z drewna. Jak przedstawiono na slajdzie
ponizej projekt powstat w 2009 roku.



New opportunities thanks to Wood fibers

Circular Economy
Sustainable fibres

*In 2009~ Starting ummn"hmrlu;///&l ;

Create amore sustainable textile industry
2Elkem

W lutym 2021 r. Spinnova i lider produkcji
pulpy drzewnej Suzano ogtosili realizacje
nowej inwestycji wartej 22 miliony EUR
w Finlandii, w ktérej majg by¢ produkowane
wtékna, z uwzglednieniem zréwnowazonego
rozwoju, osiggalne na globalnym rynku juz
w 2022 roku.

Kolejnym przyktadem udanej wspotpracy
w ramach Start-up’'u MesoMat, utworzonego
w 2017 r., jest opracowanie przewodzgcych
rozciggliwych przewodow.

Eye-Opener with disruptive
technologies — Smart fibres

#1n 2017 - Creation of the Start-up

MesoMat =

=
mosomal
= Conductive wires that stretch
Enabling new sensing
opportunities
> Stretchable conductive fibers for
soft electronics.

= Highly customizable and tunable for
any smart material application
MesoMat is creating the next generation
of intelligent materials
2Eikem

Moga by¢ wykorzystane w sensorach oraz
w rozciggliwej” elektronice. MesoMat prze-
widuje stworzenie nowej generacji inteli-
gentnych materiatow.

W 2020 r. utworzono Start-up 3Deus Dyna-
mics z zamierzeniem wykorzystania idei
druku 3D z mozliwoscig formowania wtry-
skowego. Otwiera to szerokie mozliwosci,
mianowicie do przetwarzania tworzyw siliko-
nowych bez potrzeby drukowania na podto-
zu, tworzenia ksztattow bez limitu prze-
strzennego przy rozdzielczosci do 50 pm,
o wydajnosci formowania wtryskowego zto-
zonych konstrukcji geometrycznych i two-
rzenia wysoce wydajnych kompozycji mate-
rialowych.

Eye-Opener with disruptive

technologies — 3D Textile 3DLaces

Tworzone struktury przestrzenne mogg wy-
kazywac¢ dodatkowo takie cechy jak bakte-
riostatycznos¢, przewodno$¢ czy magne-
tyzm.

Future Textiles & Collaborative Project —
New ecosystem & business models

* ICE-PEAC:: Integrated Circular
Economy aPproach in the Alpine
Ecosystem

* Circular economy platform
1. Textile and plastic sectors
2. Mountain territory
3. Involvement of territories,

citizens, businesses and
consumers

ZElkem

llustrowana przyktadami wtasciwa wspétpra-
ca w odpowiednio kreowanych zespotach
powinna przys$pieszy¢ innowacyjne rozwig-
zania angazujgc do tego kompetentne
w zarzadzaniu i/lub technologii osoby. Go-
spodarka obiegu zamknietego to nie tylko
ucigzliwe i konieczne wyzwanie, ale i wielka
szansa dla kreatywnych. Kolejnym przykta-
dem moze by¢ przemyslana wspotpraca
dotyczgca ekosystemu i modelu biznesowe-
go. ICE-PEACE: zintegrowana gospodarka
obiegu zamknietego dotyczgca ekosystemu
Alp, to przedsiewziecie ukierunkowane na
takie dziatanie.



Kolejnym wystgpieniem pierwszego dnia byt
referat dotyczgcy uniepalniajacej modyfikacji
korka. Improvement of the flame retard-
ancy of cork by phosphorylation — Appli-
cation to artificial turf structures /
Poprawa uniepalniania korka przez fosfory-
lacje - zastosowanie do sztucznej murawy/
Angeline Paturel Lille University (France)- ',
Mathilde Casetta’ 2, Ludovic Janus®, Sophie
Duquesne*

Unit’e Mat’eriaux et Transformations -
UMR 8207 - Universit'e de Lille, Centre
National de la Recherche Scientifique
UMR8207 — Universit'e Lille 1 B atiment C7
59655 Villeneuve dA” scq, France.

2 Unit'e Mat'eriaux et Transformations -
UMR 8207 — Universit'e de Lille, Centre
National de la Recherche Scientifique
UMRB8207 — Universit'e Lille 1 B*atiment C7
59655 Villeneuve dA” scq, France.

Unit'e Mat’eriaux et Transformations -

UMR 8207 - Universit'e de Lille, Centre
National de la Recherche Scientifique
UMRB8207 — Universit'e Lille 1 B atiment C6
59655 Villeneuve dA” scq, France.
* Unit'e Materiaux et Transformations -
UMR 8207 — Ecole Nationale Sup’erieure de
Chimie de Lille, Centre National de la Re-
cherche Scientifique : UMR8207 — Univer-
sit’e Lille 1 B atiment C6 59655 Villeneuve
dA’ scq, France.
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Projekt realizowano w Belgii we wspotpracy
trzech os$rodkéw. Sztuczna murawa to zio-
zona wielowarstwowa struktura wytwarzana
w procesie produkcyjnym podobnym do
stosowanego w przemysle dywanowym.

D
/

Int j
LSS B o text — GRASS Project

Wha s the GRASS or

Produkt taki sktada sie z materiatu tekstyl-
nego, jak np. warstwa spodnia. Nastepnie
przedza z ciggtych witokien syntetycznych
jest wprowadzana do tkaniny podktadu
w procesie przeplatania /tufting/.

Complex and multilayered matarial:

e
& Stught o PE}

O

O
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Cesigned by wfting process:
1

Wreszcie, do zwigzania widkien z podtozem
stosuje sie elastyczny klej. Roczna produk-
cja sztucznej murawy to 45 000 000 m?. Do
ulozonej murawy najczesciej stosuje sie
wypetnienie piaskiem w celu obcigzenia
i zapewnienia stabilnosci, ale takze w celu
uczynienia trawy bardziej odpornej na ogien.
_Eg_ﬁg{gg - Regulations: Floorings

GrAss

Evaluation of the fire behaviour of floarings:

1. Rodlant panel test EN 150 5239-1

- Energy heat flux gradient

- Flame propagation (burnt length)

= Test durat 30 min maximum

* Specimen size : {1050 x 230) mm?

* Smoke density (additional requirement)

Szczegolnie w zastosowaniach sportowych,
dodatkowg warstwe wypetnienia dodaje sie
nie tylko w celu wiasciwego ustawienia wy-
sokosci runa, ale giéwnie w celu ochrony
graczy przed kontuzjami, przenoszac za-
réwno odbicie, jak i tumienie wstrzasow.

Sztuczna trawa jest coraz czesciej stosowa-
na na stadionach sportowych, ktérych archi-
tektura staje sie coraz bardziej ztozona,
stosowane sg konstrukcje hybrydowe za-



mkniete lub otwarte. Zatem pozar moze by¢
dramatyczny, a sztuczna murawa, sktadaja-
ca sie gtobwnie z materiatbw organicznych,
moze w znacznym stopniu przyczyni¢ sie do
rozwoju i rozprzestrzeniania ognia. Aby za-
chowa¢ zgodnos$¢ z europejskimi przepisami
przeciwpozarowymi dotyczgcymi zastoso-
wan wewnetrznych, nalezy spetni¢ wymogi
normy dotyczgcej palnosci produktéw pod-
togowych, w szczegdlnosci test EN I1SO
9239-1.

Eq
utdoor applications

Ci-s1
Indoor applications

Wstepne badania wykonane w ramach pro-
jektu Interreg GRASS wykazaly, ze zadna
z substancji sypkich niepalnych nie spetnia
wymagan normy EN 13501-1. Ponadto testy
palnosci pozwolity na ustalenie, ze wypet-
nienie jest gtownie odpowiedzialne za za-
chowanie catej konstrukcji trawiastej w pro-
cesie palenia. Sposrdd roznych przebada-
nych materiatéw wypetniajgcych, korek daje
najlepsze wyniki pod wzgledem odprowa-
dzania catkowitego ciepta uwalnianego pod-
czas spalania. Aby poprawi¢ wiasciwosci
ogniochronne kompozycji sztucznej trawy
w celu spetnienia normy, zdecydowano sie
skupi¢ na modyfikacji korka, biorgc pod
uwage trwatos¢ i aspekt ekologiczny opra-
cowanych materiatéw. Aby osiggngc¢ ten cel,
wykonano modyfikacje korka metodg szcze-
pienia zwigzkami fosforu. Korek sktada sie
z okoto 40% suberyny /mieszanina kwasow
organicznych (fenolowy, floinowy, subery-
nowy), produktéw ich polimeryzacji i estrow
glicerynowych. Substancja charakterystycz-
na dla korka (warstwa kory), ktéra nadaje
mu funkcje ochronne: izolacyjno$¢ w sto-
sunku do wody, gazoéw i zmian temperatury
oraz wptywa korzystnie na wtasciwosci me-
chaniczne korka (elastycznos¢)./, 20% ligni-

(15)
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ny i 15% hemicelulozy, a zatem wykorzysta-
no reakcje z wolnymi grupami hydroksylo-
wymi suberyny i/lub ligniny. Scharakteryzo-
wano zmodyfikowany korek. Nastepnie
przeprowadzono testy palnosci, w tym testy
ze stozkiem ubytku masy i panelami pro-
miennikowymi, na konstrukcjach sztucznej
murawy z wypetnieniem surowym lub zmo-
dyfikowanym korkiem.

Interreg |

— Cork modification

sistesy: X
st

W wyniku zrealizowanego przedsiewziecia
uzyskano produkt do wypetnienia sztucznej
trawy jakim jest naturalny korek, a wiec nie
zwieksza sie ilosci plastyku. Dzieki zastoso-
waniu fosforylacji w procesie szczepienia,
tak zmodyfikowano tworzywo korka, ze moz-
liwe jest uzyskanie spetnienia wymaganych
kryteriow dla kompozytu jakim jest sztuczna
trawa do zastosowan wewnetrznych.

W kolejnosci trzecie wystgpienie dotyczyto
cech przewodnictwa elektrycznego nadawa-
nym wdknom z surowcéw naturalnych.
Monitoring and strain sensing of bio-
based fabrics with conductive sisal
yarns./ Monitorowanie i wykrywanie napre-
zenia w tkaninie z wiodkien pochodzenia

naturalnego z przewodzgcymi przedzami
sizalowymi/ Ahmed Abed* "** C’edric Co-
chrane’, Fran,cois Boussu', Omar Cherka-
oui®, Reddad El Moznine®.

" ENSAIT, GEMTEX - Laboratoire de G’enie
et Mat’eriaux Textiles, F-59000 Lille, France
— Ecole nationale



sup’erieure des arts et industries textiles de
Roubaix (ENSAIT) — 2 All’'ee Louise et Vic-
tor Champier, 59056 Roubaix, France.

2 Laboratory LPMC, Faculty of Science El
Jadida, Chouaib Doukkali University, Mo-
rocco — Route Ben Maachou, B.P.

:20, 24.000 El Jadida, Morocco.

3 Laboratory REMTEXESITH, Route dEl
Jadida, km 8, BP 7731 — Oulfa, Casablanca,
Morocco — Route El Jadida Km 8, BP :
7731, Casablanca,, Morocco.

* Laboratory LPMC, Faculty of Science El
Jadida, Chouaib Doukkali University, Mo-
rocco — Route Ben Maachou, B.P.

:20, 24.000 El Jadida, Morocco.

Ekologiczne materiaty kompozytowe na
bazie widkien naturalnych zyskujg rosngce
znaczenie w zastosowaniach przemysto-

wych.

1-Mechanical properties of natural fibers: 2 Contact Angle of natural Fiber
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The sisal natural iber represents good mechanical
properties and high molsture content,

Production of sisal represents almost half of
the production of textile natural fibers

IFATCC 2021 - Taxib & Chemistr [R] Evelution customizaiion,27-20, Apr 2021 Roubalx (France)

Prezentowana praca dotyczyta odpowiednio
zaprojektowanej tkaniny z widkien sizalu,
ale odcinkowo odpowiednio zmodyfikowa-
nymi elementami czujnikowymi do wykrywa-
nia i monitorowania naprezen. Przedze
czujnikowe sg modyfikowane w procesie
obejmujgcym wstepne powlekanie polialko-
holem winylowym PVA, umocowanie mie-
dzianych przewodoéw do podtgczenia czujni-
kow i ponowne powlekanie polimerem prze-

(16 )
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wodzgcym PEDOT: PSS jako elastyczna,
przewodzgca powtoka wokot przedzy siza-
lowe;j.

| andtn ctor
I Wires with PEDOT:PSS sheath.

llo$¢ nanoszonego polimeru przewodzgcego
PEDOT: PSS oraz liczba jego powtok byta
przedmiotem badan nad uzyskaniem opty-
malnych wtasciwosci czujnika oraz pomogta
w lepszym zrozumieniu wtasciwosci piezo-
rezystancyjnych tak modyfikowanych
przedz. W konsekwencji uzyskane przedze
jako czujniki naprezenia charakteryzujg sie
duzg czutoscig, rezystywnoscig, powtarzal-
noscig i stabilnoscig termiczng. Wytworzone
przedze czujnikbw naprezenia wykazaty
dobre witasciwosci mechaniczne, wysokie
przewodnictwo elektryczne i wiasciwosci
piezorezystancyjne. Ponadto przedza
z 4 warstwami PEDOT: PSS wykazuje wy-
soki wspotczynnik piezorezystancyjnosci GF
= 2 wykrywania odksztatcenia przy 1% i 3%
cyklu rozciggania i relaksu. Do badan wyko-
nano tkanine o splocie diagonalnym, w kto-
rej przedze ,czujnikowe” zastosowano jako
watek.

1 7 3 H H
Number of vl:u[or PSS coating layers
a)

Wytworzone prébki tkanin charakteryzuja sie
réwniez duzg trwatoscig i niezawodnoscig
dynamiczng na cykliczne obcigzenie/ relaks
co wykazano w badaniach zachowania mo-
dyfikowanej przedzy sizalowej w czasie.



W przysztych badaniach autorzy przewidujg
zastosowanie takich przedz z odpowiednio
wytworzonymi czujnikami piezorezystancyj-
nymi do badania naprezen w tkaninie prze-
strzennej 3D.

Barwienie ekologiczne stosujac kation-
izacje - Trudna droga do zrownowazonej
mody /Eco-dyeing by cationization — the
challenging way towards the sustainable
fashion/ Jan Marek * ', Drahomir Dvorsky '

" INoTEX — InoTEX 54401 Dvur Kralove n.L.
Stefanikova 1208, Czech Republic.

Witdkna bawetny oraz z celulozy regenero-
wanej — witdkna wiskozowe, ale i inne celu-
lozowe podtoza tekstylne z widkien tyko-
wych (len, konopie) stanowig znaczng czgs¢
materiatdbw widkienniczych wykorzystywa-
nych w produkcji odziezy.

Test of cationization efficiency INnoTEX"

material semple alfer cationlzation

5% Reactive Blue C.(. 49

s
10 min.
we”
owverflow washing, cold water 5 min,, drying

E non-cationised sample

TEXAMIN ECE New

(Y
/

Popularno$¢ tego rodzaju wyrobdéw odzie-
zowych wynika z wygody uzytkowania, ale
takze z podwyzszonej swiadomosci klienta
dotyczacej stosowania wyrobow z wiokien
naturalnych biodegradowalnych. Szeroka
paleta kolorow zawsze bytfa i bedzie jednym
z narzedzi mody.

Obecnie najczesciej barwienie wyrobow
celulozowych wykonuje sie anionowymi
barwnikami reaktywnymi. Niezaleznie od
nowych, wykazujgcych wysoka reaktywnosc
struktur chemicznych tych barwnikéw, wy-
czerpanie barwnika z kapieli przy barwieniu
wtékna o ujemnym potencjale elektrycznym
pozostaje niewystarczajgce.

TEXAMIN ECE Sew
Gresnscreem Certified™ - an indepesdant, nan-proft carification standaed that promoses the
e of inherently safer chamicals In products and manulacturing

Aby to poprawi¢, nalezy stosowaé duze
ilosci elektrolitu. Wstepna kationizacja celu-
lozy stata sie jednym z narzedzi wspomaga-
jacych obrobke, ktéra zmniejsza lub catko-
wicie likwiduje koniecznos¢ stosowania soli.
Zdolno$¢ do barwienia witdkien celulozo-
wych, wstepnie kationizowanych barwnikami
reaktywnymi, ulega znacznej poprawie. Pro-
ces barwienia i obrobka koncowa (pranie)
jest krétszy.
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Exhaust prcomss.

iNnoTEX

Najnowszy produkt do kationizacji wtdkien
celulozowych firmy InoTEX (CZ) TEXAMIN
ECE New jest przyjazny dla s$rodowiska
i spetnia wymagania toksykologiczne sta-
wiane tego typu produktom chemicznym
i procesom, w ktérych jest stosowany. Efek-
tywnos¢ barwienia, prawie catkowite wy-
czerpanie barwnika i minimalna iloS¢ nie-
utrwalonego barwnika w kapieli i na widknie
pozwala na skrocenie czasu procesu bar-
wienia (minimalizuje proces prania) zmniej-
szajgc ilos¢ Sciekow, zawierajgcych mniej
barwnika i elektrolitéw. W rzeczywistosci jest
to jeden ze znaczacych krokéw w kierunku
ograniczenia zuzycia wody w tym réwniez
bardziej efektywnego recyklingu wody tech-
nologicznej. Logiczne jest stwierdzenie, ze
ze wzgledu na znaczny wzrost wydajnosci
barwnika z kgpieli mozna zmniejszy¢ koszt
barwnikow. Co wiecej, mozna uzyska¢ wy-
jatkowo gtebokie i czyste odcienie wybar-
wien. Kationizacje wyrobéw z witdkien celu-
lozowych, gtéwnie bawetny, mozna wykona¢
metoda kapielowg, do ktoérej jest przede
wszystkim polecana. Rowniez mozliwe jest
kationizowanie metodg pad-bach i utrwala-
nia termicznego w atmosferze pary wodnej
lub gorgcego powietrza.

Kationizacja jest réwniez atrakcyjnym na-
rzedziem uzyskania szerokiej gamy mod-
nych efektéw — uzyskanie zréznicowanego
powinowactwa do barwnikdw poprzez miej-
scowe, zamierzone kationizowanie widkna
w wyrobie, daje mozliwos¢ uzyskania
zmiennej intensywnosci zabarwienia po-
wierzchni wyrobu. Zmieszanie prekationizo-
wanego witokna/przedzy z niekationizowa-
nym wioknem w efekcie daje nieograniczone

(1)
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mozliwosci dla projektantéw. Wielorakie
efekty kolorystyczne mozna efektywnie uzy-
ska¢ w jednym etapie barwienia.

APPLICATION EXAMPLES OF TEXAMIN ECE new

Differential dyeing

*  Pre-cationization of yarns and then twisting with untreated one
* Final dyeing in order to reach Differential dyeing
* Stock of colours can be reduced

bR

Effect yoms feat linen/Vs{20/80)
Jor uphoistery

iNnoTEX®

TEXAMIN ECE New mozna réwniez stoso-
waé do wstepnej kationizacji wetny zwiek-
szajgc jej kationowy charakter. Proces ob-
rébki wstepnej z TEXAMINEM ECE New
powoduje rowniez zmniejszenie sktonnosci
wyrobu do spil$niania i poprawe stabilnosci
wymiaréw odziezy.

CATIONIZATION OF WOOL
TEXAMIN ECE New
° Cationitation of wooi must The
—— gy T e B [l KCE Mew 3.0 L. Ammonia 5% Zmif Noans
* Weasonsbly higher sttty

Bnianic dysstuft - particularty o the reactive
v Syes ragner e
edice dyeing temperature of 20°C with no rw.mmm‘” iy

Inne, przytoczone przez referenta przykiady
zastosowania Texaminu ECE New w tech-
nologiach barwnego zdobienia wyrobow
widkienniczych

APPLICATION EXAMPLES OF TEXAMIN ECE New

Texamin ECE New by printing
Printing in different concentration on cellulosics,
then dyeing with Metalcomplex dyestuffs




APPLICATION EXAMPLES OF TEXAMIN ECE New

Batik-art imitation

* Catlonized Goods in bags, bound In different points, short contact with
medium-hot dyeing liquor, rinsing, re-bound and re-dyed in different new
liquar, 2-3-4 times...

inoTEX"

APPLICATION EXAMPLES OF TEXAMIN ECE New

Dyeing of Co (cellulosics) with natural plant dyes

non pre-
dyestd  cationized  catlonized

Natural dyes mostly need tanning with
metal salts or cationic agents before
dyeing. The dyeing tests were realised on
pre<ationized 100% Co fabric with
TEXAMIN €CE new and compared with
coloration on the same - not cationized
fabric. Dyeing with natural indige was
realised after vatting by 50°C/30 min.,
the other dyes by 95°C/30min, 4%
colour concentration, InNnoTEX'

W koncowej czesci wystgpienia J. Marek
przedstawit kationowy s$rodek TEXAFLOK
DCL 41, ktéry mozna wykorzysta¢é do
oczyszczania kagpieli po barwieniu barwni-
kami anionowymi poprzez wytrgcanie barw-
nego szlamu w odstojnikach.

Sposdéb zastosowania tego $rodka oraz
TEXALKON'u MS jako s$rodka buforowego
stosowanego w kapielach z barwnikiem
reaktywnym zilustrowat autor ponizszymi
obrazkami.

BE ENVIRONMENT FRIENDLIER
DYEHOUSE WASTE WATER DECOLORATION
TEXAFLOK DCL 41

Simple conditions of use: Catarictpo of gk st devlopd spoity
“pHabova8,s P bl

* temperature below 404C (possibly) o

+ anioni nce other. pracitate] : o)

 dosage (139 water) Into sawer system beforo blo. """ 9 PeMbl camuady

* sludge reduction - mix with comon inorg. flocculant  Casguiaing roaction s spocdy n alkaine conditons.

Toxaflok DCL s ablo fo decolorze;

* sighity colorod waler
* resiusl exhausiod dyoing ban

bc‘:q.mu-w #eparablo or s possible to discharge
plant logothel with ciafied valer

Dosago of product ang
bl osgdl fonvtin aroboty

INoTEX"
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TECHNOLOGY SUPPORT BY TAA

DYEING with Reactive dyes SAFETY (REPRODUCIBILITY) IMPROVEMENT
TEXALKON MS

1.pH BUFFERING AGENT KEEPS DYEING BATH pH CONSTANT DURING THE FIXATION
UNDERTAKES THE OFTIMUM DYE YIELD AND FIXATION
* SUBSTITUTES ALKALI (SODA ASH, BLEND SODA ASH/CAUSTIC SODA)

Bifunctional dyes (SUMIFIX SUPR )

for users
55.604C

2 AFTERTREATMENT OF RE/VAT DYEING: 0,5 - 1,0 /I TEXALKON ms

TEXAL\I/ERV SUITABLE ALSO FOR PRE-CATIONIZED Co DYEING
KON MS m:.zhes the dyeing process much safer and immune
against in bulk often existing risk of inaccuracy

iNOTEX

Wsrod  przedstawionych  wystgpien dwa
referaty byly przygotowane przez przedsta-
wicieli jednych z najwiekszych obecnie pro-
ducentéw barwnikbw na $wiecie: firme
Achroma i Everlight. Wystgpienie przedsta-
wiciela Achromy zatytutowano: Propozycje
Achromy ,,zrodet koloru”: zaprojektowa-
na nieograniczona liczba koloréw, tak
aby inspirowata ona tworzenie mozliwych
i zrownowazonych projektow i kolekgcji.
/The Archroma Way "Color Source": An
infinite flow of colors engineered to bring
your inspiration to life into achievable and
sustainable designs & collections/, Chri-
stophe Maestripieri, Archroma (Switzerland)
—ACIT

Rozwazano problem jak zastgpi¢ tradycyjny
proces wytwarzania wyrobu odziezowego
Eco- projektowaniem i zagwarantowa¢, aby
modne sezonowo palety kolorow byly tak jak
do tej pory osiggalne z uwzglednieniem
oszczednosci wody, energii i redukcji CO,.
W tradycyjnym procesie produkcji 1 kilogra-



ma odziezy tworzy sie 1,26 kilograma CO,
i zuzywa sie ok. 90 litrow wody to jest tyle ile
Srednio zuzywamy podczas 225 kapieli pod
prysznicem.

Source of the Eco Impact from the dasign

Domeng obecnych czasoéw jest jak najszyb-
sze stworzenie lub skompletowanie modnej
sezonowo palety kolorystycznej wyrobow.
Producent barwnikéw ma prawie natych-
miast zareagowa¢ na zapotrzebowanie
klienta, jednoczesnie oszczedzajgc czas
i pienigdze w swoich niezbednych pracach
laboratoryjnych. Przy takich realiach prak-
tycznie niemozliwe jest ciggte opracowywa-
nie syntezy nowych struktur chemicznych
barwnikéw. W firmie Achroma stworzono
odpowiednig biblioteke kolorow sktadajaca
sie z 4320 ,New colors” uzyskanych zwykle
z réznego udziatu barwnikéw z trojki chro-
matycznne;j.

Color Source - a color Atlas library

v 4,320 New Colors
¥ Unique Color Layout Developed for Designer:
v Secure Yet Removable Swatches

¥ Intuitive Color IDs

¥ Find Your Colors Quickly

326-180
e

-
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Podjete w tym kierunku dziatania Achromy
zmierzajg do produkgc;ji:

- bezpiecznej dla ludzi i Planety,

- wydajnej — ponownie przemyslana
z mozliwoscig wdrozenia innowacyj-
nych proceséw zuzywajgcych mini-
mum surowcow przy maksymalnej
wydajnosci zarowno w produkcji barw-
nikéw jak i u klienta przy barwieniu,

- innowacyjnej, funkcjonalnej, ukierunko-
wanej na tworzenie wartosci dodane;.

{0
/

Realizacja oczekiwan klienta nie zawsze jest
tatwa, gdyz najczedciej lubimy intensywne,
gtebokie kolory odziezy i jednoczesnie
o wysokich odpornosciach uzytkowych. Ale
nie wszyscy zdajg sobie sprawe z tego, ze
uzyskanie intensywnych koloréw odziezy
wymaga kosztownego i relatywnie dtugiego
procesu barwienia. To pocigga za sobg zu-
zycie duzej ilosci wody i energii, a uzyskane
wybarwienia nie zawsze sag dostatecznie
odporne podczas uzytkowania.

,DEEP DIVE 2,0” to odpowiedz Achromy na
wspomniane problemy. To kompletny sys-
tem pozwalajgcy na uzyskanie maksymailnej
wydajnosci kolorystycznej z zapewnieniem
zwigkszonych odpornosci uzytkowych, jed-
noczesnie zmniejszajac zuzycie wody, che-
mikaliéw i energii.
DEEPDIVEZ.Vl/\(ol:::(:g:c:m!or‘ma‘x\mtr::::;annnc’”dt‘ﬂtvw“"enha"ﬂd(JSIM'SS.EM

vestment Coloration reactiva systom
rimaren® Utimats HD & Cyclanon®

XC-W Mo l
+ Poworful bulld-up for decp shades
+ Less dyes ond chemicals required to
achiove the desired shat
Ighly compatible 1o

bleaching,c
+ Bliodogradabl rom APEO (slkylphancl
athoxlates) and phosphorus

Na zaproponowany system sktada sie ob-
rébka wstepna Blue Magic, barwienie barw-
nikami reaktywnymi Drimaren* Ultimate HD
z uzyciem Cyklanonu XC-W New. W konco-
wym etapie w celu poprawy odpornosci na
tarcie i chwyt uzywa sie Optifix*RUB New
i Siligen*SIH-S.

Stosujgc zaproponowane rozwigzanie moz-
liwe sg znaczne oszczednosci juz na etapie
projektowania procesu jak i podczas jego
realizacji.

Coler Sourcs - Concluslon

Design savings

0%

e
e . .

1%




Podobny charakter miato wystgpienie
przedstawiciela firmy Everlight zatytutowane
,Rozwoj barwnikéw reaktywnych dla
zrownowazonych tekstyliow poprzez
rozwigzanie ERC” /Development of reactive
dyes for sustainable textiles through ERC
solution/

Dr Winston CHEN, Everlight, GongYe 3rd
Road, GuanYin Industry Park, TaoYuan
City, Taiwan.

“Chemistry is the
solution, not the

problem.”
Dr. John C Warner

Firma Everlight powstata w 1972 roku. Jej
dziatalno$¢ wytworcza skupia sie w 44% na
wytwarzaniu barwnikéw, 23% to chemia
specjalna miedzy innymi dla przemystu mo-
toryzacyjnego, 21% to tonery, 10% elektro-
chemikalia i 2% farmaceutyki. Produkcja
zlokalizowana jest w 6 centrach na catym
Swiecie zatrudniajgc 1900 osob.
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W wystgpieniu akcentowane byly hasta ,ba-
wimy si¢ chemig” /We play chemistry/ czy
Jylko lepsza chemia moze uczyni¢ Ziemie
zielong” /only Better chemistry can Make
Earth Green!/, a wreszcie ,potgczenie pasji
i innowacji moze pozwoli¢ na lepsze wyko-
rzystanie chemii dla lepszego zycia”
/Connecting Passion & innovation to make
Better Chemistry Better Life/.

Na Swiecie wzrasta $wiadomos$¢ oszcze-
dzania energii, czystej wody, zywnosci, le-
karstw, a rozwigzania technologiczne musza
by¢ realizowane przez stosowanie innowacji
naukowych.

Przemyst widkienniczy intensywnie zuzywa
zasoby naturalne, takie jak woda i energia.
Od wielu lat zmniejszanie tej zaleznosci byto
priorytetem dla producentow tekstyliow.
Produkcja jednego T-sherta generuje okoto
5,7 kilograma dwutlenku wegla. Sytuacja
jest trudniejsza w barwieniu i koncowym
wykonczeniu, ktéry przyczynia sie do 44%
emisji dwutlenku wegla.

Carbon footprint in travels of a T-shirt
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Problemem zwigzanym z procesami barwie-
nia jest zwykle przeniesienie i dalsza powta-
rzalno$¢ procesu wykonanego w laborato-
rium do skali przemystowej, co czesto prze-
ktada sie na nienajlepszg i zmienng jakos¢
wyrobu koncowego.

Dyes for Everzol ERC Solution

Everzol ERC
solution

G0 Green Go Fast

Main Trichromatic Supplomentary
Bverzol Yellow ED-R
Everzol Red ED-TBN

Everzol Marine ED

Everzol Yellow ED

Everzol Orange ED-4R
Bverzol Cardinal ED
Bverzol Blue L-ED
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Aby unikng¢ poprawek czy przebarwien,
nalezy stosowa¢ multi-funkcjonalne barwniki
reaktywne o wysokim stopniu przereagowa-
nia z grupami hydroksylowymi wiékna celu-
lozowego.

Everzol ERC Solution

Conventional Liverzol D Dyes.

Dyes
G
oG o
Pre-treatment
i
Dycing 3
i

Wash-OIF

Compuison

Everzol

ERC Solution

Waler (Itrkp) 150 45 (-70%)
Steam (kgkg) 89 1.8 (-80%)
Lleeteicity (kwivke) 1.06 0.35 (-67%)

“Time Qinsbatch) 105
COy emission(he/kp) 25
Liguor Ratio High

Duep Red
Dark Colors Dyaing

5.5 (A7%)
0.5 (-80%)
Exlra Short

Barwniki te o solidnej standaryzacji, zapew-
niajg duzg zgodnos¢ miedzy sobg w proce-
sie barwienia i odpowiednio wysokie trwato-
Sci wybarwien na wyrobach z widkien ba-
welny i wiskozy. Paleta barwnikow Everzol
ERC uwzglednia ekologiczne korzystanie z
zasobow /Eco Resources Consumption
(ERC)/. Tworzac nowy udoskonalony pro-
dukt zastosowano rozwigzania z zakresu
zréwnowazonego rozwoju oraz ekologiczny
fancuch dostaw produktéw chemicznych.
Barwiarze moga uzyskac lepsza o 90-95%
powtarzalno$¢ produkcji /Right-First-Time
(RFTY.
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On-tone dyeing performance

Alkall
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SICQU & BTN BIO0 MCAY 600

Dye + Salt
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Exhaustion
Fixation

Remalnder

Nieprzereagowany barwnik jest tatwiejszy do
usuniecia w kapieli przy nizszej temperatu-
rze prania. Wynikiem owocnej wspoipracy
zaréwno w produkgji jak i stosowaniu propo-
nowanych rozwigzan jest szacowana syner-
giczna oszczedno$¢ o 70% wody, 67%
energii i 47% czasu. Czas barwienia jedne-
go wsady w aparacie wynosi 5,5 godziny. To
pokazuje autentyczny wkiad firmy Everlight
do produkcji zréwnowazonych tekstyliow
dzigki rozwigzaniu ERC.

Podobnie jak w rozwigzaniu Achromy, réw-
niez w tym przypadku wskazuje sie podobne
trzy filary tego rozwigzania.

Everzol ERC
solution

Go Green Go Fast

High
Efficiency.
Wash-Off

Synergy
ECO
Benefits

Everzol
ED Dyes
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SANITIZED - srodki bioaktywne nadajace materiatlom
wilasciwosci antybakteryjne i ochronne przed owadami
i kleszczami

Elzbieta Dunska
Izabela Oleksiewicz

Wstep

Mikroorganizmy, do ktérych nalezg bakterie
i grzyby sa niewidoczne ludzkim okiem,
jednak ich obecnos¢ i efekty dziatalnosci
mozna tatwo zaobserwowaé zmystami we-
chu i wzroku, gdy tylko zaczng sie, w spo-
s6b niepowstrzymany, rozmnazaé i dziataé.
Plamy i nieprzyjemny zapach s3g tylko ze-
wnetrznymi oznakami dziatalno$ci mikro-
béw. Procesy fermentacji, tworzenie plesni
to tylko niektére ze szkdd, ktore moga po-
wsta¢ w wyniku rozwoju mikroorganizmow.
Jednoczesnie widkna, z ktérych wykonane
sg wyroby tekstylne, poddane dziataniu mi-
kroorganizméw, ulegajg uszkodzeniu i osta-
bieniu. Wiasciwosci mechaniczne np. wy-
trzymatos¢ na zrywanie, elastycznosé czy
przepuszczalno$¢ wody ulegajg pogorsze-
niu.

Ludzkie ciato wydziela ptyny i inne substan-
cje w formie potu, tluszczu i zluszczonej
skory. Te wydzieliny osadzajg sie na teksty-
liach, gdzie tworzg idealng pozywke dla
mikroorganizmow, ktére w tak sprzyjajgcych
warunkach namnazajg sie bardzo szybko.
W ciggu os$miogodzinnego shu organizm
ludzki wydala ok. 1 | plynéw, a w szczegdl-
nych okolicznosciach (choroby) moze wyda-
li¢ nawet do 2 | ptynéw. Podczas wzmozo-
nego wysitku fizycznego wystepujg warunki
klimatyczne sprzyjajgce rozwojowi bakterii,
wystepujgcych na skorze, ktére przyczyniajg
sie do rozktadu potu i wydzielania nieprzy-
jemnego zapachu. Dotyczy to zwilaszcza
osob aktywnie spedzajgcych czas, sportow-
coéw, pacjentdw szpitali oraz osob pracujg-
cych fizycznie.

Temperatura 20-30°C i wilgotno$¢ wzgledna
65-80% to idealne warunki do rozwoju mi-
kroorganizméw nalezacych do rodziny paje-
czakéw - roztocza. Wydzieliny ludzkiego
ciata osadzone na wyrobach widkienniczych

— materacach, tkaninach obiciowych, po-
Scieli stwarzajg znakomitg pozywke dla roz-
toczy. W tych warunkach zyjg okoto 4 mie-
sigce i produkujg odchody, ktérych ilosé
przekracza 200-krotnie ciezar ich ciata oraz
sktadajg okoto 300 jaj. W jednym pokoleniu,
a wiec w okresie 3-4 miesiecy, jedna kolonia
ztozona z ok. 1000 jednostek moze bez
problemu rozwing¢ sie w liczacg 40 000
osobnikéw kolonie. llos¢ skory, jaka co-
dziennie ulega ztuszczeniu z ciata cztowieka
wynosi ok. 1,5 g i wystarcza, aby wyzywic¢
wiecej niz milion roztoczy. Nie same rozto-
cza, ale ich wydzieliny zawierajg alergeny
powodujgce astme, egzeme i alergiczne
zapalenie btony sluzowej nosa. Ocenia sie,
ze okoto:
- 12-16 % ludzi cierpi na choroby aler-
giczne
- 25% alergii jest wywotanych przez roz-
tocza,
- 5-8 % przez bakterie plesniowe,
- 50% przypadkow astmy jest spowodo
wane przez roztocza,
- 30-40% zdrowych dzieci jest wrazli-
wych na alergeny roztoczy.
Wszedzie tam, gdzie zapobiegniemy rozwo-
jowi plesni, bakterii, grzybéw, roztoczy
zmniejszamy réwniez powstawanie chorob
alergicznych.
Szczegolnie podatne na dziatanie mikrobdw
sg te artykuly, ktére w codziennym uzytko-
waniu stykajg sie bezposrednio z ludzkim
ciatem czyli bielizna, skarpety, odziez spor-
towa, posciel.
Z drugiej strony czes¢ wyrobdw widkienni-
czych, takich jak materace, wnetrza obuwia
czy wyktadziny podiogowe sg dos¢ rzadko
czyszczone, ale i takie tekstylia sg wysta-
wione na trwate dziatanie ré6znych mikroor-
ganizmoéw.



Zastosowanie wykonczen antybakteryjnych
moze réwniez przyczyni¢ sie do ochrony
srodowiska. Na tak wykonczonych teksty-
liach jest znacznie mniejsza liczba bakterii,
a wiec nie bedg one takze wydziela¢ nie-
przyjemnego zapachu, mogg by¢ zatem
rzadziej prane i w nizszych temperaturach.
Aby usungé wiekszos¢ bakterii, ktére przy-
czyniajg sie do powstawania nieprzyjemne-
go zapachu, pranie powinno odbywac sie
w 70°C. Jesli te bakterie nie majg mozliwo-
Sci rozwoju, dzieki odpowiedniemu wykon-
czeniu, wowczas mozemy obnizy¢ tempera-
ture prania. Pozwala to nie tylko na osz-
czednosci energii, ale jest rowniez fagod-
niejsze dla wyrobéw wtdkienniczych — ich
trwatosci, barwy i stabilnosci wymiardw.
Dlatego wiele firm chemicznych od lat zaj-
muje sie opracowaniem $rodkow, ktére mo-
ga by¢ aplikowane na rézne rodzaje wyro-
béw witdkienniczych w celu zabezpieczenia
ich przed szkodliwym dziataniem mikroorga-
nizmoéw. Wiasciwosci antybakteryjne mogag
by¢ nadawane tekstyliom na réznym etapie
proceséw produkcyjnych. Ochrone teksty-
libw przed namnazaniem sie mikroorgani-
zmdw mozna osiggng¢, miedzy innymi po-
przez wykonczenia higieniczne, polegajgce
na zastosowaniu srodkéw zawierajgcych
substancje bioaktywne lub poprzez wprowa-
dzenie tych substancji do masy przednej na
etapie formowania wtékna.

W dzisiejszych czasach zmienit sie styl zycia
- pracujemy dtuzej i czesto nosimy te samg
odziez do wieczora, dlatego wazne jest, aby
przez caty dzien pozostata ona higieniczna
i Swieza, a dzieki temu uzytkownik miat po-
czucie komfortu. Wzrosty réwniez wymaga-
nia odnosnie bezpieczenstwa wyrobow wto-
kienniczych — wazne jest czy sg one bez-
pieczne dla skoéry, ale réowniez, czy zostaly
wyprodukowane zgodnie z wymogami
ochrony srodowiska.

Produkty biobdjcze, czyli takie, w ktérych
wykorzystuje sie biobdjcze dziatanie sub-
stancji chemicznych, moga stwarza¢ zagro-
zenie dla ludzi i dla $rodowiska. Dlatego
przed wprowadzeniem tych produktéw do
obrotu podlegajg one ocenie i rejestracji. Na
rynku polskim, a takze w catej Unii Europej-
skiej, wprowadzane do obrotu i stosowane
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mogg by¢ tylko te produkty biobdjcze, na
ktore uzyskano odpowiednie pozwolenie.
Aby produkt zostat zarejestrowany przez
Urzad Rejestracji Produktéw Leczniczych,
Wyrobéw Medycznych i Produktow Biobdj-
czych, musi spefnia¢ szczegotowe Kryteria
dotyczgce m.in. potwierdzonej skuteczno$ci
dziatania.

Zgodnie z art. 5 ustawy z dnia 9 pazdzierni-
ka 2015 r. o produktach biobdjczych udo-
stepniane na rynkui stosowane na teryto-
rium Rzeczypospolitej Polskiej sg produkty
biobdjcze, na ktére zostato wydane pozwo-
lenie albo zezwolenie na handel réwnolegty
lub pozwolenie na obrét.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Unii Europej-
skiej (EU) nr 528/2012 na etykiecie wyrobu
wykonczonego $rodkami bioaktywnymi po-
winny byé zawarte ponizsze informacje:

a) oswiadczenie, ze dany produkt za
wiera $rodki biobojcze,

b) w uzasadnionych przypadkach, wia-
Sciwosci biobdjcze wyrobu,

c) nazwy wszystkich substancji aktywnie
czynnych zawartych w produktach
biobdjczych.

Obowigzek spetnienia wszystkich wymogow
dotyczacych prawidlowego oznaczenia pro-
duktow lezy po stronie jednostki wprowadza-
jacej na rynek wyréb o dziataniu biobdjczym.
Wszystkie informacje na etykietach wyro-
béw, slogany reklamowe, informacje
umieszczane w internecie muszg by¢ zgod-
ne z przepisami prawnymi obowigzujgcymi
w danym kraju i wymaganiami dotyczgcymi
przeciwbakteryjnej i przeciwwirusowej ob-
rébki tekstyliow i polimerow.

Produkty antybakteryjne

Jednym z lideréw w produkcji srodkéw stu-
zacych ochronie antybakteryjnej materiatow
wiékienniczych i tworzyw sztucznych jest
szwajcarska firma Sanitized AG. Firma
obecna jest na rynku od ponad 80 lat i byta
pionierem tego rodzaju wykonczen. Siedziba
firmy znajduje sie w Burgdorf w Szwaijcarii.
Sanitized zajmuje sie wdrazaniem, testowa-
niem i produkcjg zoptymalizowanych form
uzytkowych biocydéw przeciwko bakteriom,
drozdzom i grzybom, zarodnikom i wirusom.
Patentujgc wszystkie nowe rozwigzania



prowadzi dziatania marketingowe. Obok
Srodkow stosowanych w przemysle widkien-
niczym firma Sanitized produkuje tez $rodki
do tworzyw sztucznych i polimeréw dla
przemystu  spozywczego, obuwniczego,
budowlanego (farby, wykfadziny), transportu
i opieki zdrowotnej.
Srodki bioaktywne naniesione na wyroby
witokiennicze trwale zabezpieczajg taki pro-
dukt przed rozwojem mikroorganizmaow.
Tekstylia zachowujg swoj poczagtkowy cha-
rakter i wtasciwosci uzytkowe.
Srodki bioaktywne, wytwarzane w firmie
Sanitized sg stosowane w szerokim zakresie
obejmujac obszary:
 ochrony higienicznej — hamowanie roz-
woju bakterii, ktére powodujg wydzielanie
sie nieprzyjemnego zapachu potu,
» ochrony materialu — zabezpieczenie
tekstyliow domowych i technicznych
przed rozwojem plesni i alg oraz butwie-
niem geotekstyliow,
» ochrony przed roztoczami rozwijajacy-
mi sie w materacach oraz w poscieli, co
jest szczegodlnie wazne dla oséb uczulo-
nych na kurz domowy, w ktérym znajdujg
sie odchody roztoczy,
» ochrony przed owadami i insektami -
wykonczenie, ktére ogranicza ilos¢ uka-
szen i lgdowan réznych insektéw na
odziezy.
» ochrony antywirusowe;.

Ochrona higieniczna i antybakteryjna

Wykonczenie Sanitized® funkcjonuje jak
dezodorant wbudowany w materiat witokien-
niczy. Powszechnie stosowane dezodoranty
réwniez zawierajg substancje, ktére hamujg
rozwoj bakterii i nieprzyjemny zapachu potu.
Wykonczenie Sanitized® dziata podobnie,
lecz odpowiedni $rodek jest aplikowany na
wyrob odziezowy. Aby zapobiec gwattow-
nemu rozwojowi populacji bakterii np.
w szpitalach stosuje sie silne srodki dezyn-
fekujgce na bazie biocyddéw lub gotuje sie
w autoklawach. Jednakze w krétkim czasie
zaczynajg sie mnozy¢ nowe bakterie i po
kilku godzinach koncentracja drobnoustro-
jow jest znowu wysoka. Sanitized® proponu-
je alternatywne rozwigzanie — dziatanie bak-
teriostatyczne, ktére przy niewielkim nanie-
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sieniu substancji czynnej na tekstylia za-
pewnia dtugotrwate zabezpieczenie, ktore
utrzymuje liczbe bakterii na bardzo niskim
poziomie i utrudnia namnazanie sie nowych
osobnikéw. Produkty Sanitized sg oparte na
réznych substancjach bioaktywnych:

Sanitized® T 99-19 - czwartorzedowa sdl
amoniowa

Substancja aktywna unieszkodliwia bakterie
niszczgc ich sciany komérkowe. Jest to pro-
ces fizyczny i funkcjonuje przez caly czas
uzytkowania tekstyliow. Odporno$¢ na pra-
nie, szczegodlnie na widknach celulozowych,
jest bardzo wysoka — nawet do 100 cykli
prania (w wysokiej temperaturze), gdyz pro-
dukt reaguje z grupami — OH celulozy two-
rzac wigzania kowalencyjne.

bakteria

sl

Sanitized T 99-19 uszkadza $ciane
I komérkowa i dezaktywuije bakterie I

Sanitized® T 25-25 - chlorek srebra
Wiasciwosci srebra jako $rodka antybakte-
ryjnego znane sg od wiekéw — stosowane sg
m.in. w opatrunkach dermatologicznych.
Obecnos¢ srebra na wyrobach widkienni-
czych pozwala na bezpieczng dezaktywacje
bakterii. Jony srebra oddziatywujg na mem-
brany komaorek bakterii w taki sposoéb, ze nie
sg one zdolne do odzywiania sie i ging.

bakteria

Efekt dziatania sreara na bakteriz;

1. Btona komérkowa ulega destabil zacji
2. Uniemozliwiato oddychania

3. Qdtywianie jest zahamowane

4. Padziaskomorki_est zatrzymany

Jon srebra



Sanitized® TH 22-27- piritionian cynku
Produkt ten jest stosowany do wykonczenia
tekstyliow, zwlaszcza tekstyliow technicz-
nych w procesach wyciggowych i ciggtych,
ale réowniez do past powlekajgcych zabez-
pieczajgc powstatg na powierzchni widkna
warstwe polimerowg. Ma on niezawodne
dziatanie grzybobdjcze i bakteriostatycznie
na wiele bakterii Gram-dodatnich i Gram-
ujemnych, drozdzy, grzybow, plesni i alg.
Poprzez oddziatywanie na sciane komorki
uniemozliwia odzywianie i rozwoj niepoza-
danym mikroorganizmom i tym samym sku-
tecznie udaremnia ich aktywno$¢ wzrost
i rozmnazanie.

Dziatanie przeciwko roztoczom polega na
przerwaniu tancucha pokarmowego i w kon-
sekwencji wzrost populacji roztoczy jest
znaczgco zahamowany. Materiaty sg zna-
czgco zabezpieczone przed powstawaniem
plam plesniowych. W kombinacji z srodkami
hydrofobowymi uzyskuje sie odporno$¢ na
gnicie.

komorka
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Dziatanie piritionianu cynku na bakteriei grzyby:

1. Destabilizacja membrany komarki
7. ratrrymanie magarynowania energii

Sanitized® Odor Active 10 — posiada po-
dwojng funkcje — redukuje liczbe bakterii,
a takze niweluje powstawanie nieprzyjem-
nego zapachu potu. Jest to produkt, ktory
nie zawiera substancji z grupy biocydow.
Produkt jest polecany gtéwnie do tekstyliow
wykonanych z widkien poliestrowych, prze-
znaczonych na odziez sportowa, bielizne,
odziez roboczg. Podczas uzytkowania tek-
styliow wykonanych z materiatéw poliestro-
wych bardzo szybko pojawia sie nieprzy-
jemny zapach potu. Niestety te brzydkie
zapachy nie s3g catkowicie eliminowane pod-
czas procesow prania. Wykonczenie Saniti-
zed® Odor Active 10 pozostawia na po-

(oo
2/

wierzchni materiatu warstwe/film, ktéry po-
zwala na catkowite usuniecie baterii - czyli
zrodta nieprzyjemnych zapachéw - z po-
wierzchni widkna podczas procesow prania.

rraterial PES

Sanitized® Mintactive 50 — to kolejny $ro-
dek o dziataniu antybakteryjnym, ktéry nie
opiera sie na biocydach. Jego bazg jest
olejek eteryczny z miety pieprzowej na bazie
mentolu, ktory posiada wiasciwosci prze-
ciwwirusowe i przeciwdrobnoustrojowe. Jest
skuteczny przeciwko wielu réznym bakte-
riom Gram-dodatnim, w tym gronkowcowi
ztocistemu (MRSA). Moze by¢ nanoszony
w metodzie napawania i procesach wycig-
gowych. Uzytkownik ma natychmiastowe
i dlugotrwate poczucie $wiezosci, ktore
utrzymuje sie nawet po wielokrotnym praniu
dzieki jego wysoce odpornej na pranie wia-
Sciwosci.
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Ochrona przed roztoczem kurzu domo-
wego

Roztocza kurzu odzywiajg sie czgstkami
ztuszczonej skory. Do trawienia potrzebujg
jednak specjalnego rodzaju grzyba, ktory nie
moze sie rozwijaC w obecnosci produktow,
zawierajgcych substancje bioaktywne. Dla-
tego proces odzywiania roztoczy jest ogra-
niczony i niechetnie pozostajg one w takim
Srodowisku. Niektére z ww. produktéw obok
swojej funkcji antybakteryjnej wykazujg po-
$rednie dziatanie przeciw roztoczom kurzu
domowego. Sg to: Sanitized® T 99-19
i Sanitized® T 25-25 Silver oraz Saniti-
zed® TH 22-27 oddziatywujgce réwniez na
roztocza kurzu domowego poprzez elimina-
cje ich elementéw odzywiania. Tego typu



wykonczenie polecane jest szczegdlnie na
materace oraz posciel.

Ochrona tworzyw sztucznych

Pod pojeciem ochrony materiatéw rozumie-
my nie tylko zabezpieczenie materiatéw
witokienniczych, ale takze tworzyw sztucz-
nych. Obrébka antybakteryjna niezawodnie
przedtuza zywotno$¢ wyrobow, takich jak
plandeki, namioty, namioty, parasole lub
tkaniny architektoniczne i utrzymuje je jak
nowe tak dtugo, jak to mozliwe.

Obrébka powierzchni polimerowych w kuch-
ni, przemysle spozywczym czy szpitalach za
pomocg srodkow przeciwbakteryjnych przy-
czynia sie¢ do kompleksowego zarzgdzania
higiena.

Dodatki Sanitized® sg wprowadzane na
etapie tworzenia polimeru podczas procesu
produkcyjnego. Aby sprosta¢ wymaganiom
technicznym nowoczesnej produkcji, prze-
ciwbakteryjne sktadniki aktywne sg oferowa-
ne w postaci ptynnej, proszkowej lub pasty
albo jako masterbatche. Zagrozenia dla
zdrowia wynikajgce z ryzyka infekcji powo-
dujg ogromne koszty na catym Swiecie. Za-
stosowanie odpowiedniego zabezpieczenia
materiatbw pomaga ograniczy¢ wzrost
i rozprzestrzenianie sie drobnoustrojow,
ktoére sg szczegdlnie problematyczne, takich
jak Clostridia i bakterie oporne na antybioty-
ki, takie jak MRSA, VRE i NDM-1. Dotyczy
to placowek opieki zdrowotnej i pielegniar-
skiej, szpitali, gabinetow dentystycznych,
domowych ustug opieki zdrowotnej i klinik
zajmujgcych sie leczeniem chordb lub profi-
laktykg. Innym obszarem zagrozonym sg
kuchnie, w ktérych potencjalne patogeny
lubig sie rozmnaza¢. Zdecydowanie nalezy
do nich gabka kuchenna i Sciereczka ku-
chenna. Podczas badan zidentyfikowano
ponad 20 000 bakterii na centymetr kwadra-
towy w Sciereczce kuchennej. Réwniez ob-
szary robocze, szczotki do zmywarek, krany
lub pojemniki do przechowywania, ktére
majg bezposredni kontakt z surowg zywno-
Scia, sg potencjalnymi nosnikami zarazkdow.
Dzieki wprowadzeniu substancji bioaktyw-
nych Sanitized® do polimerowych po-
wierzchni: rekojesci nozy, szczotek czy de-
sek do krojenia, gabek, materiatéw do pro-
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dukcji zlewozmywakéw i zmywarek zabez-
pieczamy te produkty przed kolonizacjg
i rozmnazaniem sie niepozadanych bakterii
i plesni.

Technologia Sanitized® opiera sie na sktad-
nikach aktywnych, ktére mozna dodawac
bezposrednio do produktéw polimerowych
lub tekstylnych podczas produkcji, chronigc
je przed drobnoustrojami przez catg dobe.
Jest to szczegodlnie wazne w przypadku
powierzchni, ktére sg czesto zanieczyszczo-
ne zarazkami i wymagajg statej ochrony
nawet miedzy cyklami czyszczenia.

Ochrona przed insektami -
kleszcze, pluskwy, mole
Sanitized AM 23-24 — permetryna
Wzrastajgce zagrozenia chorobowe w wyni-
ku ukaszen réznego typu owadow i kleszczy
determinujg potrzebe opracowania specjali-
stycznych materiatéw odziezowych o funk-
cjach odstraszajgcych i ochronnych przed
tego typu zagrozeniami.

Komary zyjgce w strefach tropikalnych prze-
nosza grozne choroby — malarie, z6ttg febre
chorobe zika. Malaria jest na drugim miejscu
na swiecie pod wzgledem liczby przypadkéw
S$miertelnych. Natomiast komary, wystepuja-
ce na naszym terenie, sg szczegolnie ucigz-
liwe ze wzgledu na ukaszenia, ktére moga
by¢ grozne dla oséb szczegdlnie wrazliwych,
zwlaszcza dzieci, osob starszych i alergi-
koéw, u ktérych moze dojs¢ do wtdrnych in-
fekcji bakteryjnych, przedtuzajgcych i utrud-
niajgcych gojenie sie ran.

W przypadku znacznie mniejszych od koma-
réow meszek, ktére takze zywig sie krwia,
ukaszenia mogg powodowaé - czesciej niz
w przypadku komaréw — obrzeki, zaczerwie-
nienia, a nawet gorgczke.

Kleszcze sg pasozytniczymi roztoczami,
nalezgcymi do gromady pajeczakoéw, ktore
przenoszg choroby zakazne - kleszczowe
zapalenie mozgu (KZM) i borelioze.
Tradycyjna odziez nie stanowi dostateczne-
go zabezpieczenia przed ukgszeniem owa-
dow i kleszczy, natomiast stosowanie repe-
lentow niestety dziata odstraszajgco, ale na
krotkg chwile. Poza tym stosowanie repelen-
tow moze podrazniac skére.

komary,




Firma Sanitized opracowata $rodek che-
miczny, ktéry po naniesieniu na tekstylia
powoduje, ze insekty (komary, kleszcze,
pluskwy i mole) niechetnie siadajg i pozosta-
ja na odziezy. Omawiany repelent ma
w swoim sktadzie permetryne — srodek sku-
tecznie odstraszajgcy owady. Permetryna
(Ca1H2 0C,03) jest syntetycznym zwigzkiem
chemicznym z grupy insektycydow trzeciej
generacji. Jej dziatanie polega na porazaniu
zakonczen nerwowych i pltytki miesniowo -
nerwowej owadow. W wyniku badan tok-
sycznosci permetryny Agencja Ochrony
Srodowiska (EPA - Environment Protection
Agency) udzielita zgody na stosowanie per-
metryny jako srodka do wykonczen teksty-
liow. Substancja ta jest bardzo mato wchta-
niana przez skore cziowieka, dzieki czemu
mozna jg stosowac jako Srodek odstraszaja-
cy oraz zwalczajgcy komary pchly, kleszcze,
muchy tse-tse oraz inne insekty. Producent
ww. $rodka $cisle wspotpracuje ze Szwaj-
carskim Instytutem Choréb Tropikalnych
w Bazylei, ktéry prowadzi badania zgodnie
z zaleceniami Swiatowej Organizacji Zdro-
wia (WHO) i potwierdza efektywne jego
dziatanie. Ponadto, bezpieczenstwo uzytko-
wania zapewnia stosowanie srodkéw bioak-
tywnych testowanych z gwarancja, ze tek-
stylia nimi wykonczone spetniajg wymagania
norm Oeko - Tex Standard 100 w klasach
I-1V.

Sanitized AM 23-24 jest polecany na mun-
dury, odziez sportowg, umundurowania bo-
jowe, namioty, $piwory, siatki przeciwkoma-
rowe, odziez ochronng dla lesnikow i mysli-
wych, a takze dla osdb wypoczywajacych
w lesie lub przy akwenach wodnych.

Produkt ten mozna stosowa¢ metodg wycig-
gowg lub poprzez napawanie. Skutecznosé
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naniesionej apretury bada sie poprzez testy
zawartosci permetryny. Obecnie nie ma
norm, ktore okreslatyby wystarczajacg ilos¢
permetryny, ktéra pozwala na ochrone przed
owadami i kleszczami. Zgodnie z informa-
cjami Sanitized, firmy produkujgcej srodek
odstraszajgcy owady, do zapewnienia funk-
cji ochronnych zawartos¢ permetryny
w wyrobach przeznaczonych dla Zotnierzy
powinna miesci¢ sie w przedziale 1000 —
1500 mg/mz. Za wystarczajgcg zawartosé
tego srodka do odstraszenia owadéw uznaje
sie rowniez: dla materiatdw po 20 cyklach
prania 600 — 700 mg/m?, natomiast po 50
praniach 200 mg/m®.

Ochrona antywirusowa

Firma Sanitized® przetestowata swoje pro-
dukty bioaktywne réwniez pod kgtem ochro-
ny antywirusowej.

Wirusy sg sto razy mniejsze od bakterii
i dlatego sg widoczne tylko pod mikrosko-
pem elektronowym. Wirusy mogg sie roz-
mnazac tylko wtedy, gdy znajdg zywiciela,
tj. obce komorki innego zywego organizmu.
Aby to zrobi¢, infiltrujg obce komaérki i wpro-
wadzajg swdéj materiat genetyczny. Od tego
momentu wirus przejmuje kontrole nad ko-
morkg. Badania skutecznosci na ogranicza-
nie rozwoju wiruséw prowadzono na dwéch
rodzajach wiruséw: Feline coronovirus
i influenza H3N2. W ostatnim czasie prze-
badano réwniez tkanine PES wykonczong
Sanitized T-99-19 pod katem skutecznosci
ochrony przed koronowirusem SARS-CoV-2
— uzyskano 99,84% redukcje tego wirusa.
Badanie przeprowadzito niezalezne labora-
torium we Francji.

Sanitized® produkt Redukcja wirusa Feline Odpornosci na Rodzaj surowca
Coronovirus pranie

Sanitized®T99-19 (1.5 %) 99.9 % tak CO/PA/PES

Sanitized®T11-15 (2.0 %) 99.9 % tak PES

Sanitized®T11-15 (2.0 %) 99.9 % tak PES

Sanitized®T27-22 Silver (2.5 %) 99.7 % tak CO/PES

Redukcja wirusa okreslona zgodnie z normg
ISO 18184: 2019 dla réznych szczepéwwi-

ruséw (np. Feline coronovirus) po czasie
kontaktu z materiatem wynoszgcym 2 godzi-



ny. Substancje te majg wysokg skutecznos¢
ograniczania rozwoju bakterii, ale réwniez
wielu wiruséw. Dlatego zasadne jest wykon-
czenie materiatdw wiokienniczych np. na
maseczki ochronne.

Presumed antiviral mechanism

Saniized T 99-19 destablizes the collwal en

Wedtug zalecen Sanitized prawidiowo skon-
struowana maseczka ochronna powinna
sktadac¢ sie z trzech warstw:
- warstwa wewnetrzna, ktéra ma bezpo-
$redni kontakt ze skérg uzytkownika —
nie powinna ona zawiera¢ zadnych sub-
stancji chemicznych, ktére mogtyby spo-
wodowac¢ podraznienie w wyniku kontak-
tu z powierzchnig skoéry, podwyzszonej
temperatury i wilgotnosci,
- warstwa $rodkowa — ktéra moze zawie-
ra¢ substancje bioaktywne ograniczajgce
rozwdj bakterii i wiruséw,
- warstwa zewnetrzna — na ktérg moga
by¢ nanoszone substancje hydrofobowe
tworzace efekt bariery i nie pozwalajgce
na przywieranie hydrofilowych kropelek
do powierzchni materiatu, a tym samym
minimalizujg ryzyko infekgiji.
Sanitized nie rekomenduje stosowania zad-
nych substancji bioaktywnych na warstwe
materiatu, ktéra pozostaje w bezposrednim
kontakcie z twarzg uzytkownika.

Podsumowanie
Podstawowe funkcje odziezy, czyli ochrona
przed chtodem, juz od wielu lat przestata
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zadowala¢ uzytkownikdow. Rozpoczely sie
poszukiwania nowych mozliwosci nadania
odziezy dodatkowych funkcji m.in. ochron-
nych, higienicznych itp. Takg mozliwosc
mozemy uzyska¢ dzieki wykonczeniom an-
tybakteryjnym jak i ochronnym przed owa-
dami oraz kleszczami. Przeprowadzonych
zostato wiele badan, ktére potwierdzity, ze
na koncowy efekt dziatania $rodkéw biobdj-
czych istotny wplyw ma dobér srodka, a tym
samym jego sktad chemiczny, rodzaj wio-
kien i ich udziat procentowy w materiale oraz
zastosowana metoda aplikac;ji.

Bardzo waznym kryterium doboru $rodka
bioaktywnego powinny by¢ przede wszyst-
kim spetnione wymogi rejestracji takich pro-
duktéow w odpowiednich urzedach i ich do-
puszczenie do obrotu na rynku.

Produkty Sanitized spetniajg wiele norm
i wymagan, takich jak: Oeco-Tex Standard
100 dla wszystkich klas, Bluesign, zezwole-
nie Allergy-UK, wymogi dla rejestracji pro-
duktow w USA (EPA) i w Europie (BPD).
Roéwniez producenci znanych marek jak:
Marks&Spencer, C&A, DECATHLON, ktérzy
majg Wwiasne standardy bezpieczenstwa,
wspotpracujg z firmg Sanitized.
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Tsuzure, czyli tipsy w historii japonskiego widkiennictwa

Krystyna Chrzanowska:

w latach 1974-1994 Kierownik Wydziatu Barwiarsko-Wykonczalniczego
w Zaktadach Przemystu Dziewiarskiego ,Olimpia” w todzi

Dawno, dawno temu, gdy zapragneliSmy
miedzy innymi sta¢ sie drugg Japonig, ja-
ponski premier Toshiki Kaifu odwiedzit War-
szawe w styczniu 1990 roku. Zaoferowat
woéwczas rzgdowi polskiemu program pomo-
cy ekonomicznej w celu wsparcia w Polsce
procesu wprowadzania gospodarki wolno-
rynkowej. Kurs zespotowego zarzadzania
dla polskiej wyzszej kadry technicznej byt
jednym z punktow tego programu. Kurs
przygotowata na zlecenie japonskiego MITI
(Ministerstwa Handlu Zagranicznego
i Przemystu) AOTS (The Association for
Overseas Technical Scholarship, Stowarzy-
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szenie Zagranicznych Stypendidw Tech-
nicznych), organizacja powotana w 1959
roku przez to ministerstwo w celu wspoma-
gania technicznej wspotpracy Japonii z kra-
jami rozwijajgcymi sie. Za taki uznano wéw-
czas Polske, odlegtg i za morzami (overseas
w nazwie AOTS).

Na poczatku byt egzamin

Po wizycie japonskiego premiera nasze
Ministerstwo Przemystu rozpoczeto rekruta-
cje we wszystkich branzach w Polsce. Pod-
stawowym kryterium byta znajomos¢ jezyka



angielskiego w stopniu umozliwiajgcym wy-
stuchanie wyktadow i pisanie prac kontrol-
nych.

Kandydatow zglaszaty — powiadomione
przez DOSKO - zakiady przemystu ciezkie-
go, lekkiego, chemicznego, farmaceutycz-
nego a takze jednostki naukowo-badawcze
z zaplecza przemystowego.

Dwudniowy egzamin kwalifikacyjny — pisem-
ny i ustny — odbyt sie w Warszawie w poto-
wie kwietnia w polskim oddziale Miedzyna-
rodowej Szkoty Zarzadzania. Wytoniono

wowczas 30 osobowag grupe kursantéw
w wieku 25-50 lat o réznym statusie zawo-
dowym: dyrektorow, kierownikéw wydziatow
produkcyjnych, technologéw, pracownikow
naukowych, programistow i konstruktorow.

Fot. Silna grupa pod wezwaniem
,Polska Drugg Japonig”

W grupie znalazly sie cztery kobiety. Branze
witokienniczg reprezentowato piecioro kur-
santow: z BIELBAW, MERINOTEX, ZPO
BYTOM, ZPDz. Olimpia i Instytutu Witdkien-
nictwa.

Program szkolenia i jego realizacja

Kurs rozpoczat sie w czerwcu, trwat 4 tygo-
dnie, a byt prowadzony w os$rodku AOTS
w Yokohamie. Grupie przydzielono 3 ttu-
maczki z japonskiego na angielski. Opieku-
nem gadijinbw z zamorskiej Poland (Ho-
land? Walesa? Bonek?) zostat Juji-San,
niebawem nazwany Joziem. Na uroczystosci
powitalnej nic nie wskazywato na to, ze za
jego permanentnym usmiechem i gtebokimi
uktonami kryje sie natura poganiacza nie-
wolnikdw. Ale i on swojg miesieczng przy-
gode z duszg stowianska, nieokietznang, w
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30 wersjach, zapewne zapamietat na diuze;.
Zajecia prowadzono od poniedziatku do
pigtku w podziale na sesje ranng (9:30-
12:30) i popotudniowg (14:00-17:00). Week-
endy teoretycznie pozostawiono wolne, ale
w praktyce wtedy wiasnie planowano zupet-
nie spontaniczne wizyty w domach prywat-
nych, spotkania z Polakami pracujgcymi
w Yokohamie, organizowano zwiedzanie lub
nalezato przygotowa¢ sie do nastepnego
tygodnia zajec. Pralnie osrodka okupowali-
Smy wiec zazwyczaj w poznych godzinach
wieczornych, tym bardziej, ze prane ciuchy
nalezato wysuszy¢ na pieprz — zawilgocone,
powieszone w szafie butwialy juz po kilku
dniach, jako ze wilgotno$¢ powietrza w tym
czasie wynosita ponad 70%. Reczniki po
porannej kapieli ,schty” na balkonie w pet-
nym stoncu przez 10 godzin; do powrotu do
pokoju byty tak samo mokre jak wtedy, gdy
je powieszono. Coz, taki majg klimat na tej
wyspie na przetomie czerwca i lipca, do tego
temperature 30-40° C, a w bliskiej perspek-
tywie ulewne, codzienne deszcze monsu-
nowe. Pokoje w osrodku (o powierzchni
9 m2) byty wprawdzie klimatyzowane, ale
oszczedni gospodarze zainstalowali w nich
kontakty, ktére za pomocg metalowej przy-
wieszki do klucza od drzwi wejsciowych,
wigczaly klimatyzacje jedynie wtedy, gdy
mieszkaniec byt wewnatrz pokoju Wycho-
dzac na zewnatrz nalezato ten ,klocek” wraz
z kluczem wyjg¢, a wtedy upat wdzierat sie
do pokoju i po powrocie z zaje¢ przez dtuz-
szy czas czekalo sie na osiggniecie tempe-
ratury pozwalajgcej na normalne funkcjono-
wanie. Ale céz, Polak potrafi, i wkrétce pro-
blem zostat rozwigzany przez analityczne
umysty co poniektorych czionkéw grupy;
stuzbowe dtugopisy idealnie pasowaty do
szczeliny w kontakcie.

Podstawowg formg zaje¢ byly wyktady pro-
wadzone przez teoretykdw i praktykow,
zwigzanych z japonska szkotg zarzadzania
opartg na tzw. TQC, Total Quality Control.
Po zgtebieniu pojecia, niezwykle podobng
do ISO — znanego juz w Europie.

W programie przewidziano 10 wizyt w za-
ktadach  produkcyjnych réznych branz
a takze zwiedzanie zabytkowych obiektow
wystaw i ogrodow. Szczegolnie atrakcyjnie



zapowiadata sie czterodniowa wycieczka
szybkim pociggiem do Kobe i Kyoto.
Kazdy element programu byt jak kamyk
w mozaice, stanowigcej spojng i logiczng
cato$¢. Jak mielismy sie przekonac, Japon-
czycy sg mistrzami planowania, a nade
wszystko realizowania tego co zaplanowali
w najdrobniejszych szczegétach. BEZ ZAD-
NYCH ODSTEPSTW OD TEJ REALIZACJI,
NIE MOWIAC O IMPROWIZACJI | TWOR-
CZYCH NIEPOKOJACH W JEJ TRAKCIE.
W pierwszym dniu zaje¢ poinformowano nas
réwniez, ze bedziemy musieli na zakoncze-
nie kursu przygotowa¢ dwie prace — indywi-
dualng i grupowa. Wraz z czterema kolega-
mi z przemystu witdkienniczego zakwalifiko-
wano mnie do jednej grupy. Pozostate grupy
reprezentowaty przemyst farmaceutyczny,
maszynowy, chemiczny, elektryczny i hutni-
czy. Przewidziano 3 etapy realizacji pracy
grupowej:

o wstepng selekcjg problemu, ktéry miat
stanowi¢ temat pracy, a jawitby sie jako
istotny w danej branzy aktualnie w Pol-
sce;

e opracowanie wybranego zagadnienia
w oparciu o doswiadczenie w swojej
dziatalnosci zawodowej;

e wskazanie na skale wykorzystania me-
tod i informaciji, przyswojonych podczas
trwania kursu.

Powiato wiec groza i zgodnie z przewidywa-

niami z realizacjg tej pracy grupowej szio

nam, najtagodniej rzecz ujmujgc, nie najle-
piej od poczatku. Gdyz jak wiadomo — gdzie
dwoch Polakéw to trzy odrebne zdania, a co
dopiero gdzie pieciu. Poza tym mieliSmy
przeciez tyle czasu!!! O ustalenie tytutu pra-
cy W mojej grupie spieraliSmy sie wiec okoto
dwoch tygodni, wygtaszajgc na ten temat
szereg jedynie stusznych a prowadzgcych
donikad pogladow. W efekcie praca nasza
zostata przepisana na czysto o drugiej nad
ranem w nocy poprzedzajgcej ceremonie
zakonczenia kursu. A jednak nieskromnie
dodam, ze osiggneta duzy sukces w czasie
prezentacji z udziatem recenzentéw, przed-
stawicieli Ministerstwa Spraw Zagranicz-
nych, dziennikarzy i pracownikéw Osrodka.

Japonczycy harmonijng dziatalno$¢ w grupie
uwazajg bezdyskusyjnie za podstawe suk-
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cesu w kazdej dziatalnosci, szczegdlnie zas
w organizacji pracy. Caty system szkolnic-
twa jest nastawiony na wyksztatcenie takich
postaw u mtodziezy wchodzacej w zycie
zawodowe, a witasciwie na uwypuklenie tej
cechy, poniewaz tkwi ona gteboko w men-
talnosci japonskiego spoteczenstwa od za-
rania dziejow. ,WE DO NOT NEED HERO-
ES” slyszeliSmy czesto. My, dumni potom-
kowie pomystodawcow liberum veto.

W wielu zaktadach produkcyjnych w Japonii
dziata, stymulowany przez zarzad, system
tak zwanych ,small group activities”, czyli
dziatalnosci zrzeszonych w nich pracowni-
kéw na rzecz firmy, réwniez poza standar-
dowymi obowigzkami zawodowymi. Jest to
na polskie warunki szczebel brygady
w schemacie zarzgdzania. Pracownicy, wraz
ze swoim przetozonym kacho (wymowa
kaczo — to japonski brygadzista) w trakcie
przerw $niadaniowych i po pracy, czasem
przy piwie lub sake, wspolnie starajg sie
rozwigzywa¢ problemy z dziedziny jakosci,
wynalazczosci, obnizki kosztéw czy wspot-
zawodnictwa. To ostatnie jest szczegodlnie
promowane na kazdym stanowisku meto-
dami jakie byty nam az za dobrze znane
z praktyki w naszych zaktadach w latach
piecdziesigtych i szestdziesigtych. Wsze-
dzie hasta ,po mnie poprawia¢ nie trzeba”,
kolorowe wykresy kto aktualnie ma najwyz-
szg wydajnos¢ i imienne wyniki wspétza-
wodnictwa na wszechobecnych na $cianach
tabelach. Nasze bezbrzezne zdumienie
wywotywato to, ze przeciez byt to kapitalizm,
a my, ze swojg Pelagig Smolenia, nie dora-
staliSmy im do piet w tej dziedzinie ideologi-
zacji produkcji! Osiggniecia poszczegolnych
brygad nie byly tez z reguly nagradzane
finansowo, a jedynie honorowo wyrézniane
podczas na przyktad dorocznych uroczysto-
Sci usciskiem dtoni prezesa i ewentualnie
dyplomem. Swojsko brzmigce pytanie ,za
ile?” z naszej strony autentycznie dziwito
wiec naszych gospodarzy w kolejnych zwie-
dzanych zaktadach.

Zwiedzane zaklady

Podczas czterodniowej wycieczki w okolice
Kyoto, stanowigcej czesé programu kursu,



zwiedzilismy wiele zaktadéw roznych branz,

a mianowicie:

e Ajinomoto Co. Inc. w Kawasaki; przed-
siebiorstwo zatozone w 1912, rozpo-
czynato produkcje od glutaminianu so-
du, nastepnie wytwarzatlo przede
wszystkim $rodki spozywcze i farma-
ceutyczne;

e Nissan Motor Co. Ltd. w Oppama, je-
den z 14 zaktadéw firmy Nissan w Ja-
ponii, zajmujgcy sie oczywiscie produk-
cja samochoddéw osobowych;

e Kokusan-Kinzoku Kogo Co. Ltd.
w Yokohamie; firma o 65-letniej historii,
produkujgca zamki do samochodow,
klamki zewnetrzne i wewnetrzne do
samochodéw, zamki elektroniczne oraz
systemy zabezpieczajgce i alarmowe;

e Fuji Electric Co. Ltd. w Kobe - zaktad
powstat w 1968 w ramach przedsie-
biorstwa Fuji Electric (istniejacego od
1923) a podstawowg produkcje stano-
wity szafy kontrolne i sterownicze do 36
kV;

o Kobe Steel Ltd. — Kokogawa Works
w Kokogawie; jedna z najnowocze-
$niejszych hut w Japonii;

e Sanyo Electric Co. Ltd. w Moriguchi -
jeden z 7 zaktadéw firmy w Japonii,
prezentowano produkcje magnetowi-
dow;

e  Mitsubishi Electric Corporation w Ka-
makurze - zaktad badawczo-rozwojowy,
prezentowano laboratorium testujgce
wideotelefony, kserografy do wykony-
wania barwnych odbitek, komputery
ttumaczace teksty;

i oczywiscie:

e Kawashima Textile Manufacturers Ltd.,
czyli tradycja i nowoczesnosé.

Gtéwne kierunki interwencjonizmu panstwo-
wego, planowanego i konsekwentnie reali-
zowanego przez wspomniane juz Minister-
stwo Handlu Zagranicznego i Przemystu
(zatrudnienie okoto 1500 oséb w 1990) ilu-
strujg nastepujgce dane na temat udziatu
procentowego w wartosci produkcji globalne;j
przemystu widkienniczego w poréwnaniu
z przemystem elektrotechnicznym:

()
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Rok 1955 1960 1970 1980 1987
przemyst wto- 95 80 53 3,6 2,6
kienniczy (%)

przemyst elektro- 0,3 0,7 1,9 10,9 22,9

techniczny (%)

Eksport japoriskich tekstyliow w 1989 r. wy-
nosit jedynie 2,5% ogodlnej jego wartosci.
Preferencje, skierowane zdecydowanie na
przemyst samochodowy, elektroniczny, pot-
przewodniki i sprzet audiowideo spowodo-
waly, ze Japonia wkrétce osiggneta ogrom-
ne nadwyzki budzetowe w handlu zagra-
nicznym produktami tych branz. W latach
80-tych zaczeto wiec stymulowac popyt na
artykuty konsumpcyjne, zachecajgc spote-
czenstwo, przez cate wieki zyjgce bardzo
skromnie, do inwestycji w mieszkania i ich
wyposazenie oraz w ubrania, a wiec — tek-
stylia. W tym MITI upatrywato szanse na
ozywienie i przywrécenie dawnej Swietnosci
przemystu wiékienniczego w Japonii.

Jedyng fabryka widkienniczg, jaka dane
nam byto zobaczy¢ podczas naszej wy-
cieczki w okolice Kyoto, byla Kawashima
Textile Manufacturers Ltd. Potozona ws$rod
wzgorz przypominjgcych do ziudzenia Be-
skid Zywiecki, o schludnej, zwartej zabudo-
wie, byla wyposazona w sprawng i nowo-
czesng oczyszczalnie S$ciekdw. Sadzac
z danych zaczerpnietych z jej historii, a tak-
ze z wynikow ekonomicznych (zysk za 1989
ponad 100 min dolaréw), udziatem Kawas-
himy na przestrzeni ostatnich 150 lat staty
sie jedynie wzloty japonskiego przemystu
witokienniczego. Oto kilka znamiennych dat:

e 1843 r. — powstata hurtownia Kawashi-
ma, handlujgca kimonami,

e 1880 r. — hurtownie przeksztatcono
w tkalnie, gdzie obok recznego tkactwa
wyprodukowano krosna mechaniczne,
napedzane mtynem wodnym,

e 1900 r. — firma zdobyta medal na Mie-
dzynarodowej Wystawie w Paryzu,

e 1918 r. — powstata nowa tkalnia, wypo-
sazona w krosna parowe,

e do 1945 r. — produkcja tkanin dla wojsk
japonskich, a po kapitulacji — na po-
trzeby amerykanskiej armii okupacyjnej,



e 1949 r. — akcje firmy pojawily sie na
gietdzie tokijskiej,

e 1964 r. — wybudowano zwiedzang
przez nas fabryke w Ichiharze,

e 1967 r. — firme wizytowat Cesarz Hirohi-
to,

e 1973 r. — powstata Szkota Widkienni-
cza,

o 1984 r. — ze zbioréw firmy utworzono
Muzeum Widkiennictwa.

W 1990 r. Kawashima produkowata przede
wszystkim tkaniny zastonowe, dekoracyjne
i obiciowe, a takze dywany i wyktadziny.
O wielkosci produkcji $wiadczyt fakt, ze
w piecdziesieciu procentach firma pokrywata
zapotrzebowanie japonskiego przemystu
samochodowego na tapicerke. Od 1985 r.
eksportowano te tkaniny do Australii i Nowe;j
Zelandii, a wsrdd znanych odbiorcow zagra-
nicznych czotowe miejsce zajmowat Merce-
des. W najblizszym czasie planowano utwo-
rzenie joint venture na Taiwanie. Cze$¢
tkanin byta konfekcjonowana i sprzedawana
jako na przyktad gotowe komplety zaston.
Podstawowy park maszynowy tkalni stano-
wity krosna niemieckich firm Dornier i Gi-
sken. Oddzialy barwiarskie barwity na po-
trzeby fabryki przedze syntetyczne i natural-
ne.

Oprowadzajac nas wzdluz Sciezek wyzna-
czonych dla turystéow szef produkcji zaktadu,
zapytany przez mnie o pochodzenie stoso-
wanych tu barwnikéw wymienit firme Ciba-
Geigy jako jednego z gtéwnych dostawcow.
| w tym miejscu, nie tylko dla kolegow wy-
konczalnikoéw, chciatabym przytoczy¢ pou-
czajacg przypowiesc, zastyszang przy okazji
zwiedzania tamtejszego muzeum.

Otéz w 1916 r. firma otrzymata zamowienie
z patacu cesarskiego na wykonanie technikg
TSUZURE ogromnego gobelinu. Kiedy 1/3
arcydzieta byta juz gotowa, wybuchta | woj-
na s$wiatowa, co uniemozliwialo import
barwnikéw niemieckich do przedz, niezbed-
nych na etapie kontynuowania pracy (gtéw-
nie brokat jedwabny). Barwniki japonskie
wida¢ w tych czasach nie zaspokajaty po-
trzeb mistrzow z Kawashimy. Prace prze-
rwano wiec i na polecenie szefa firmy zdjeto
z krosna. Niedokonczony gobelin jest teraz
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jednym z eksponatéw w muzeum przyzakia-
dowym, ilustrujgc niezmienne od lat podej-
Scie firmy do spraw jakosci swojej produkgiji.
Czytelnika zaniepokojonego moze stanem
wystroju wnetrza patacu cesarskiego musze
zapewni¢, ze tuz po zakonczeniu wojny
potrzebne barwniki sprowadzono i nowy
gobelin w gotowej formie wkrétce wnetrze to
ozdobit. | nie wiadomo, co bardziej podzi-
wia¢ w tej historii: cierpliwo$¢ dostojnego
klienta czy tez niezitomng w walce o swoje
dobre imie postawe farbiarzy z Kawashimy.
Symbolem symbiozy starego z nowym jest
w Kawashimie oddziat-skansen, produkujacy
tradycyjna, juz wymieniong tu technikg
TSUZURE szarfy do kimon, zwane OBI,
o szerokosci 30 cm i dlugosci 3,5 metra.
TSUZURE, tkactwo paznokciowe, to naj-
starsza z technik tkania recznego. Paznok-
cie tkacza u jego prawej reki sg diugie i na-
ciete w rowki wzdtuzne, umozliwiajgce — jak
ptochg — docisniecie watku z przerzucanego
recznie czétenka do odtwarzanego z na ogot
bardzo skomplikowanego wzoru wyrobu
napietego na osnowie (zwykle nie odbywa
sie to w linii prostej!). Stad, drogi Czytelniku,
ktéry dotrwate$ do tego miejsca, tytut tego
artykutu i fotografia na poczatku, ktérg ze-
chciej teraz uwazniej obejrze¢. Moim zda-
niem akrylowe tipsy nie poradzityby sobie
w takiej sytuacji. Technika ta wymaga nie-
prawdopodobnej cierpliwosci i mistrzostwa,
a wydajnos$¢ przy produkcji OBl to 3 cm
biezace na 8 godzin pracy. Ceny OBI tka-
nych w ten sposob sg bajonskie, nie méwigc
o catych kimonach, ktére ze wzgledu na
swojg warto$¢ sg przedmiotem dziedzicze-
nia z matki na corki, jako cze$é rodzinnego
majgtku. Nie sgdze, zeby dotyczyto to row-
niez egzemplarzy z poliestru 100%.

W oddziale tym produkuje sie takze unikalne
zastony, kurtyny i tapety, zdobigce potem
zabytkowe wnetrza $wiagtyn, patacéw lub
teatrow. Wszystkie te arcydzieta nadajg sie
na eksponaty do liczacej 80 tys. sztuk ko-
lekcji w miejscowym muzeum. Mozna tu
obejrze¢ tkaniny z réznych epok — od staro-
zytnego Egiptu poczynajgc, a na najnowo-
czesniejszych  wzorach  komputerowych
konczac.



Szkota widkiennicza w Kawashimie jest
odrebng, samofinansujgcg sie placéwka,
z zapleczem hotelowym i biblioteka, organi-
zujgcy odptatne kursy tkactwa artystycznego
i uzytkowego a takze barwienia. tgczy ona
w swej dziatalnosci wiele elementéw z pro-
gramow polskich szkét plastycznych i zawo-
dowych widkienniczych. Organizuje sie tu
kursy trzech rodzajéw: wstepne (3, 10 lub 20
dni), dla zaawansowanych (po6troczne, rocz-
ne i dwuletnie) oraz kursy indywidualne,
wediug zyczen potencjalnych klientow.
Szkota chlubi sie wyksztatceniem podczas
swojej dziatalnosci kilkuset artystow tkaczy
z wielu krajow. Koszt kursu rocznego wyno-
sit w 1990 r. 5 tys. dolaréw, nie liczac zuzy-
tych materiatéw i surowcéw a takze
ogrzewania w zimie i klimatyzacji latem (po
okofo dolarze dziennie). Sedziwy dyrektor
szkoly, zegnajgc nasza grupe, z uznaniem
opowiadat, pokazujgc albumy z fotografiami,
o sukcesach pani Magdaleny Abakanowicz
i innych polskich tkaczy na wystawach orga-
nizowanych w Japonii.

Szkota z powodzeniem kontynuowata dzia-
talnos¢, rozszerzajgc swojg oferte az do
dzis. Niestety, sytuacja pandemiczna do-
tkneta réwniez te placéwke i obecnie odwo-
tano dwuletnie studium dla studentéow za-
granicznych. A w 2023 r. oczekiwano tam
uroczystego Swietowania z okazji 50-tej
rocznicy powstanial

Tuz po naszym wyjezdzie nadszedt ogdlno-
Swiatowy, trwajacy kilka lat kryzys ekono-
miczny. Byt on udziatem takze firmy Kawas-
hima Textile Manufacturers. Przeszta ona
w zwigzku z tym wiele zmian, az w roku
2009 z firm Kawashima Seikon Textiles,
Toyota Boshoku i Toyota Tsusho stworzono
TB Kawashima Co., Ltd. Produkuje sie tu
obecnie sztuczng skoére, nubuk obiciowy,
materiaty dekoracyjne a takze tekstylia ,inte-
ligentne”, reagujgce na zewnetrzne warunki
fizyczne (obicia samolotowe i samochodo-
we) oraz materiaty wykonczone plamood-
pornie, antybakteryjnie, antywirusowo i an-
tystatycznie. Zatrudnienie, w wyniku reorga-
nizacji i postawienia na postep techniczny
jest teraz znacznie zredukowane, do pozio-
mu zatrudnienia w Wydziale Badawczo-
Rozwojowym Kawashimy w 1990 r. Ale to
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uratowato firme i przyczynito sie, niewatpli-
wie dzieki Toyocie, do happy endu.

Maku-Donaldu i stripu-teasu, czyli jak
skutecznie pokona¢ bariery jezykowe

Niebawem po przyjezdzie naszej grupy oka-
zalo sie, ze znajomos¢ jezyka angielskiego
u niektérych z nas znacznie przewyzszata
poziom reprezentowany przez gospodarzy,
tak wykladowcéw jak i obstuge osrodka.
Stad az trzy ttumaczki z japonskiego na
angielski towarzyszyly nam w kazdej sesji
wyktadowej i podczas wyjazdéw. Dawano
nam natomiast czesto do zrozumienia, ze
powinniSmy jak najszybciej nauczy¢ sie
jezyka japonskiego, co znalazto swoje odbi-
cie w programie kursu: umieszczono w nim
kilkanascie godzin nauki japonskiego meto-
da prezentacji obrazkéw oraz obdarowano
kazdego z nas 4 tomowym stownikiem an-
gielsko-japoriskim. Zamierzenie stanowito,
zeby w czasie wolnym (?!) wzig¢ sie za sie-
bie i przyswoi¢ chociaz podstawowe zwroty
grzeczno$ciowe. Poziom nauczania jezyka
angielskiego w japonskich szkotach nie byt
chyba zbyt efektywny, pomimo przywigzy-
wania w programach wielkiej wagi do gra-
matyki i stowek zamiast ,spoken English”.
W pewnym prywatnym domu spotkaliSmy
rodzine z trojgiem nastolatkdw, ktérzy nie
potrafili odpowiedzie¢ na pytanie jak majg
na imig, pomimo kilku lat nauki tego jezyka
za sobg. Zgubi¢ sie na ulicy, na przyktad
w Tokio, stanowito nie lada problem, bo
wiekszos¢ przechodniow nie byta w stanie
podja¢ rozmowy. Jak két ratunkowych wypa-
trywato sie wtedy posterunkéw policji, gdzie
werbalnie oraz za pomocg bogatej gestyku-
lacji mozna sie bylo dowiedzie¢ czego$
0 swojej sytuacji. Japonczycy znalezli jednak
sposoéb, zeby obtaskawi¢ jezyk gaijindw. Do
wielu potocznych stow i zwrotéw angielskich
zaczeli dodawac swojsko brzmigce koncow-
ki; i tak z MacDonalds'a zrobito sie Maku
Donaldu, ze strip teasu - stripu tisu,
a z good bye — gudu bayu.

Niedawno zostatam obdarowana wydang
w 2020 r. swietng ksigzka ,Japonia” napisa-
ng przez panstwo Matta, mtode polskie mat-
zenstwo, ktére spedzito w tym kraju po-



przednie 2 lata. Z rozrzewnieniem przeczy-
tatam tam, ze proceder ten, mimo kompute-
rowych ttumaczen ma sie caly czas bardzo
dobrze i zjaponizowane angielskie zwroty
mnozg sie dalej bez przeszkdd. Polecam
ksigzke ciekawym tego kraju, dla mnie sta-
nowi dowdd na to, ze uptyw czasu jest zja-
wiskiem wzglednym, szczegdlnie w Japonii,
co odmtodzito mnie o ponad 30 lat.

A zycie towarzyskie?

No céz, nie byto fatwo. Osrodek na 1500
0sdb, z pokojami o powierzchni cate 9 m?
i podziatem na pietra meskie i zenskie raczej
przypominat klasztor Shaolin: regulaminy
wszedzie na $cianach (miedzy innymi in-
strukcja stosowania prysznica), cisza nocna,
obowigzkowe powroty przed 23:00. Pozo-
stawata wielka stotéwka w godzinach 20:00-
22:00, ale wykonczeni dtugotrwatymi zaje-
ciami nie mieliSmy jako$s ochoty tam sie
spotyka¢ pod czujnym okiem personelu.
Polak wszak potrafil Wiec imieniny naszej
lipcowej solenizantki udato sie¢ nam zorgani-
zowacé w jej pokoju, ze ,100 lat” wigcznie.
Czes¢ artystyczng solenizantka przeniosta
jednak do Chinskiej Dzielnicy w miescie, bo
,Gorala” recepcja juz na pewno by nie znio-
sta. Pdzny powr6t, jak wspomniatam, nie
wchodzit w gre, chyba ze zdecydowalibysmy
sie nocowa¢ na zewnatrz, na trawniku ze
sztucznej trawy. Nie byto wyjatkéw, podobno
spotkato to kiedy$ spoznialskich z ekipy
premiera Jerzego Buzka. Na otarcie fez
zorganizowano nam impreze integracyjng
w czasie wyjazdu do Kyoto. Nocleg w trady-
cyjnym hotelu Ryokan, przebieranie sie
w kimona, spanie na matach i wspdlna ka-
piel przed kolacjg stanowily duzg atrakcje.
Kapiel byta jednak na zasadzie ,panie na
prawo, panowie na lewo” w catkiem réznych
drewnianych baliach. Kolacja, trwajgca bite
4 godziny, wokot dan serwowanych z po-
ziomu podtogi i jako zywo nie majgcych nic
wspoélnego z pomidorowg i schabowym,
wymagata siedzenia na pietach; przywroce-
nie potem krgzenia w konczynach dolnych
zajeto nam troche czasu.

Byly tez, a jakze, wystepy wokalne — karao-
ke i choralne. Jako chér wypadliSmy fatalnie,
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bo generalnie jako Polacy nie znamy tekstu
poza pierwszg zwrotkg i na ogét fatszujemy.
Szczegolnie po cieptej sake. Co innego wy-
stepy solowe (znéw ten przeklety indywidua-
lizm!). ,ldzie dysc, idzie dysc” w wykonaniu
jednego z naszych barytonéw wrecz naru-
szyto drewniang konstrukcje Ryokanu. Na-
sze ttumaczki zaspiewaty zas$ w trojke ,Ku-
kuteczke” Mazowsza, znajdujgcg sie podob-
no w japonskich szkolnych $piewnikach.

Fot. W kimonie trzy w jednym: inZynier,
manager, gejsza

Stworzono nam réwniez z inicjatywy osrodka
mozliwo$¢ odwiedzenia rodziny japonskiej
w jej srodowisku naturalnym w sobote po
potudniu. Moja grupa ,tekstylna” trafita do
podmiejskiego, tradycyjnego domu panstwa
— nazwijmy ich Xtai, z ogrodem z zaroslami
bambusowymi i strumykiem. Pani domu
znata angielski w stopniu umozliwiajgcym
porozumiewanie sie z jej zamorskimi gosc¢-
mi. Dorabiata sobie takze oceng prac anglo-
jezycznych w miejscowej szkole podstawo-
wej.

Poczutam do niej sympatie od pierwszego
wejrzenia, ktérym ocenitam ogrom obowigz-
kéw zony, matki i gospodyni, ciazgcych na
jej skromnych barkach. Tuz przed kolacja,
ktorg dla nas przygotowata, z odlegtej stacji
metra musiata przywiez¢ szanownego mat-
zonka z jego 3 osobowg brygadg, gdyz pa-
nowie tak skutecznie sie zintegrowali po
pracy, ze nie mogli tego zrobi¢ sami. Pan
domu zostat przez nas pdzniej obdarowany
butelkg Zubréwki, ktéra nie cieszyta sie spe-
cjalnym uznaniem w grupie. Podarunek
zostat przyjety z entuzjazmem rzadkim
wséréd opanowanych Japonczykéw. Okazato



sie, ze wystepowat on obficie w ofercie miej-
scowych sklepéw monopolowych i byt bar-
dzo lubiany, jako okret flagowy polskiej eks-
pansji eksportowej.

Wsréd wszechobecnego na stole ryzu, tofu
i sosu sojowego nagle pojawita sie upieczo-
na na naszg czes¢ tarta cytrynowa, iden-
tyczna jak ta, ktérg upiektam przed wyjaz-
dem dla mojej rodziny! To ostatecznie prze-
tamato lody i zadzierzgneto naszg znajo-
mos$¢ na dobre. Koresponduje z Panig Xtai
do tej pory, a telefonuje wtedy, gdy stysze
w wiadomosciach o jakich$ kataklizmach,
ktére mogtyby zagrozi¢ jej rodzinie (na przy-
kiad trzesienie ziemi w Kobe w 1995). Na
moje histeryczne pytania mowi: ,Krisztina,
nie martw sie o nas, przeciez zawsze mo-
zemy zrobi¢ sobie grilla w ogrédku, a dom
jest bezpieczny, bo parterowy. A co u cie-
bie?”. Jak tu takiej nie podziwia¢, lubi¢
i szanowac?

Konkluzja

Niech Japonia na zawsze zostanie Japoniag,
a Polska Polska. No i francuska tarta cytry-
nowa receptg na wszystkie nacjonalizmy.
Profesjonalizm tez na ogét jest ponad takie
réznice. Umiejetno$¢ zarzadzania zawsze
byta mi niezbedna w zyciu zawodowym na
réwni z wiedzg fachowa. | los sprawit, ze
mogtam szkoli¢ sie w dziedzinie menedz-
mentu wiasnie u profesjonalistéw w AOTS
w Yokohamie. Czy potrafitam wcieli¢ w swo-
je zycie zawodowe po powrocie, w trudnym
okresie przemian ekonomicznych lat 90-tych
w Polsce, zdobytg tam wiedze? Nie mnie
o tym sadzi¢. Pozdrawiam tylko tych, ktorym
przyszto wtedy ze mng pracowac, a oni —
mam nadzieje — tej wspoipracy zle nie
wspominaja.
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Sylwetki znanych polskich kolorystéw - Danuta Zyzka

Danuta Zyzka urodzita sie w 1925 roku
w Warszawie. Nauke w szkole $redniej roz-
poczefa tuz przed wojng w gimnazjum im.
Juliusza Stowackiego w Warszawie, mature
uzyskata w 1942 r., w ramach tajnego nau-
czania. Wydziat Chemiczny Politechniki
tédzkiej ukonczyta w 1951 r. uzyskujgc
stopien magistra inzyniera chemii, specjali-
zujac sie w zakresie widkna i farbiarstwa
Prace zawodowg rozpoczeta w 1948 r.
w Politechnice tédzkiej, gdzie pracowata
w charakterze pomocniczego pracownika
naukowego, poczatkowo w Katedrze Chemii
Organicznej, a nastepnie w Katedrze Tech-
nologii Wtékien i Farbiarstwa. Jednoczesnie
w latach 1954-1961, petnita obowigzki se-
kretarza Komitetu Redakcyjnego Zeszytow
Naukowych Politechniki todzkiej. W latach
1961-1990 pracowata w Instytucie Widkien-
nictwa w todzi w Zaktadzie Chemicznej
Obrobki Wtdkna na stanowisku adiunkta,
kierownika Pracowni Wykonczen Chemicz-
nych.

W 1974 r. odbyta trzymiesieczny staz nau-
kowy ONZ na Wydziale Wtékienniczym Uni-
wersytetu w Leeds (W. Brytania). W 1975 r.
na Wydziale Widkienniczym Politechniki
tédzkiej obronita prace doktorskg pt.: Dobdér
optymalnych parametrow odklejajgcej ob-
robki termicznej i termiczno-chemicznej
tkanin szklanych. Promotorem pracy byt
prof. dr hab. Tadeusz Skwarski.

Dziatalno$é naukowa dr inz. Danuty Zyzka
byta skoncentrowana gtéwnie na zagadnie-
niach zwigzanych z nowoczesnymi meto-
dami uszlachetniania wyrobow witokienni-
czych, tj. wykonczeniami ognioodpornymi,
brudoodpornymi, przeciwolejowymi, wodo-
odpornymi,na przeciwgniotliwymi oraz na
problematyce wykonczania wyrobéw z no-
wych widkien chemicznych, takich jak mody-
fikowane witdkna wiskozowe, poliakrylonitry-
lowe i szklane. Za dziatalno$¢ naukowo-
badawczg otrzymata w 1977 r. Dyplom
Uznania Ministra Przemystu Chemicznego.
Uczestniczac w realizacji kilkudziesieciu
prac badawczych, przyczynita sie do wpro-
wadzenia do przemystu nowych rozwigzan
technologicznych. Na szczegdélng uwage
zastuguje m.in. opracowanie i wdrozenie do
produkcji sposobu otrzymywania tkaniny
szklanej, przeznaczonej do instalacji usu-
wania mgly kwasu siarkowego z gazéw od-
lotowych, zmniejszajagcej zanieczyszczenia
powietrza atmosferycznego.

Za opracowanie to, uznane jako wybitne
osiggniecie twoércze, w 1978 r. otrzymata
zespotowg Nagrode Il stopnia Ministra Ad-
ministracji, Gospodarki Terenowej i Ochrony
Srodowiska. Duzg warto$¢ badawczg sta-
nowi takze opracowanie sposobu otrzymy-
wania tkaniny szklanej o wysokiej zawartosci
krzemionki. Zdobyte doswiadczenia postuzy-
ly dr inz. Danucie Zyzce do dostarczenia
przemystowi podstawowych danych do za-
projektowania wykonczalni tkanin szklanych.
Do interesujgcych osiagnie¢ dr inz. Danuty
Zyzki nalezy zaliczyé opracowanie i wdroze-
nie do produkcji zmodyfikowanej metody
impregnacji uodporniajgcej wyroby z widkien
celulozowych na dziatanie ognia oraz usta-
lenie kryteriow oceny palnosci wyrobow
widkienniczych.

Dr inz. Danuta Zyzka byla wspotautorkg
7 patentéw, z ktorych 4 zostaty wdrozone do
praktyki przemystowej. Do najwazniejszych
naleza: Sposob ognioodpornej impregnacji
tkanin, zwtaszcza bawetnianych oraz Spo-
sob wykonczenia filtracyjnych wyrobow
z wibkien szklanych. Byta réwniez autorkg



lub wspodtautorkg 9 norm, w wiekszosci do-
tyczacych jakosci wyrobéw witdkienniczych.
Dr inz. Danuta Zyzka byta takze ekspertem
UNIDO ds. wykonczen szlachetnych wyro-
béw witdkienniczych i metod oceny uzyski-
wanych efektow. W tym charakterze wspot-
pracowata z wiékienniczymi instytutami nau-
kowymi w Turcji i Bangladeszu.

W latach siedemdziesigtych byta cztonkiem
Rady Naukowo-Technicznej przy Central-
nym Laboratorium Przemystu Lniarskiego
w Zyrardowie. W latach 1964-1978 byta
redaktorem dziatu wykonczalnictwa w mie-
sieczniku Technik Wioékienniczy. Opubliko-
wata 41 artykutéw, m.in. w takich wydawnic-
twach jak Przemyst Chemiczny, Przeglad
Widkienniczy, Prace Instytutu Widkiennic-
twa, Technik Widkienniczy, Polimery-
Tworzywa Wielkoczgsteczkowe, Deutsche
Textiltechnik, a takze wygtosita 16 referatow
na konferencjach i zjazdach naukowych,
w Kraju i za granica.

(50
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Przez wiele lat byta czionkiem NOT, Stowa-
rzyszenia Wiokiennikébw Polskich oraz
cztfonkiem Zarzgdu Polskiego Komitetu Kolo-
rystyki.

Od 1955 r. byta aktywnym cztonkiem Od-
dzialu tdédzkiego Polskiego Towarzystwa
Turystyczno-Krajoznawczego.

Za osiggniecia w pracy zawodowej i spo-
tecznej uzyskata nastepujgce odznaczenia:
Srebrny Krzyz Zastugi (1973), Srebrng
(1981) i Ztotg (1986) Odznake Zastuzonego
Pracownika Przemystu Lekkiego, Srebrng
Odznake Racjonalizatora Produkcji (1975),
Srebrng Honorowg Odznake NOT (1974),
Odznake 25 lat w PTTK (1983).

Dr Danuta Zyzka byta czlowiekiem prawym,
szlachetnym o wysokiej kulturze osobistej,
zyczliwg i uczynng kolezankg. Zmarta
w 2004 roku.

Rozwdéj wykonczalnictwa w 20-leciu

W ogdélnym bilansie rozwaza¢ na temat roz-
woju przemystu witdkienniczego w konczg-
cym sie dwudziestoleciu nie mozna pominaé
zagadnien wykonczalniczych, ktére w decy-
dujacy sposob wpltywajg na jakosS¢ wyrobow
gotowych. Poprzez zastosowanie coraz
nowoczesniejszych metod technologicz-
nych, skracajgcych poszczegélne operacje
wykanczalnicze.. wprowadzania ulepszo-

nych barwnikéw i $rodkow pomoc czyc
o stale zwuakszanym asqrt im’i;szme
stosowa r uszla-

ujemy obecnie

roby o w{asmwosmach este-

tyc | uzytkowych nleporownywalnych
z wyro ami produkowanymi w pierwszym,
poczgtkowym okresie pracy przemystu wio-
kienniczego. Nie bez wptywu na charakter
zmian pozostaje stale zmieniajgca sie baza
surowcowa, w ktérej pierwszorzedng role
odgrywajg nowoczesne widkna chemiczne
oraz stopniowa modernizacja parku maszy-
nowego, polegajaca na instalowaniu maszyn
i urzadzen przystosowanych do nowych

technologii oraz do wymagan zwigkszonej
mechanizacji i automatyzaciji.
W latach poprzedzajgcych wybuch drugiej
wojny Swiatowej stan wykonczalnictwa
w Polsce nie odbiegat na og"f od poziomu
reprezentowanego przez kriie nio-
europejskie. W)ys raki
w wypos z W znacz-
ensowane fachowoscig
nlcznego ktory dzieki zwiek-
szonemu z konlecznosm w tych warunkach
naktadowi pracy potrafit jednak produkowac
tkaniny nawet wysoko notowane na rynku
europejskim, jak np. tkaniny wetniane
z okregu ,bielskiego" czy stynne ptétna ,zy-
rardowskie".
Druga wojna $wiatowa spowodowata znacz-
ne pogorszenie sie¢ sytuacji w polskim wy-
konczalnictwie. Dewastacja i przestarzatosc
parku maszynowego oraz trudnosci zaopa-
trzeniowe w zakresie barwnikéw i chemicz-
nych, $rodkdw pomocniczych wptynety na
obnizenie jakosci wyrobéw produkowanych
w pierwszych latach powojennych, szcze-



golnie wobec koniecznosci forsowania ilosci
kosztem jakosci.
Uruchamianie poszczegdlnych oddziatow
w wykonczalniach przeprowadzano poczat-
kowo przy wykorzystaniu posiadanych sta-
rych odremontowanych maszyn — stosujgc
przerzuty z jednych zaktadéw do drugich.
W przemysle bawetnianym na przyktad, do
roku 1949 uruchomiono w ten sposob cat-
kowicie zdemontowane wykonczalnie
w Prudniku i Gluszycy oraz odbudowano
wykonczalnie w Pabianicach.
W przemysle jedwabniczym, ktéry w okresie
miedzywojennym nie stanowit w zasadzie
jednostki samodzielnej, wydzielono w resor-
cie Przemystu Lekkiego po 1945 r. kilka
wykonczaln, w ktérych zlokalizowano wy-
konczanie tkanin z wiékien sztucznych, je-
dwabiu naturalnego i bedacych w zaczat-
kach widkien syntetycznych. Poczatkowe
lata produkcji przypadaty na okres opano-
wywania i dostosowania procesow techno-
logicznych do istniejgcego parku maszyno-
wego.
Podobnie w innych branzach przemys’ru
w’foklennlczego zwlaszczgtyc sta=
ﬂ:@ kiej
i i lata powo-
j e z kompletowaniem

nowywarflem proceséw produkcyjnych.
Okresem przetomowym byty lata 1949-1955.
Zaczyna sie sprowadzanie do zakftadow
nowych maszyn wykonczalniczych - poczat-
kowo z rewindykacji, a pozniej zakupywa-
nych w krajach Demokracji Ludowej, gtéwnie
w NRD. W latach tych zostajg uruchomione
pierwsze nowe obiekty przemystowe, jak np.
farbiarnia luznego widkna i przedzy w ZPB
im. Obroncéw Westerplatte; rozpoczyna
réwniez produkcje nowa wykonczalnia tka-
nin biatych w Ozorkowie.

W innych branzach przemystu wtdkiennicze-
go, np. welnie, rozpoczyna sie przebudowe
wykonczalni w ZPW im. E. Plater w Biatym-
stoku,  modernizuje  farbiarnie =~ ZPW
im. L. Warynskiego w todzi, przystosowujac
ja do przerobu wiékien chemicznych itd.
Wreszcie na lata ostatnie przypada dyna-
miczny rozwoj wykonczalnictwa. W biezg-
cym roku, ruszyta nowoczesna wykonczalnia
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tkanin bawetnianych w Andrychowie, o mocy
produkcyjnej - przy pracy dwuzmianowej -
32 min mb. rocznie tkanin bielonych, barw-
nie tkanych i barwionych, popelin koszulo-
wych i ptaszczowych.

Przeprowadza sie¢ obecnie modernizacje
Prudnickich Zaktadéw Przem. Bawetniane-
go, ZPB im. J. Marchlewskiego i ZPB im.
Armii Ludowe;j.

Projektowane jest uruchomienie nowocze-
snej wykonczalni w Fastach o produkcji 85
min mb. rocznie.

Przemyst dziewiarski moze sie poszczyci¢
nowoczesng, uruchomiong przed kilkoma
laty, wykonczalnia w ZPDz. ,Sira" w Siera-
dzu, wyposazong w urzadzenia do flokowa-
nia oraz do automatycznego druku filmowe-
go.

Przemyst wetniany otrzymat nowg wykon-
czalnie w Zgierzu, przystosowanq do prze-
robu widkien syntetycznyph no

réowniez odd2|a} zna w-
gnlotllweg wetnopo-

% WSkICh Zaktadach
igki

manego
modernizacji niektérych dawnych
konczalni w réznych branzach przemystu
widkienniczego zmienit sie czestokro¢ rady-
kalnie Ich wyglad. Ze starych, brudnych, za-
ttoczonych sal powstaty jasne, przestrzenne,
odpowiadajgce dzi$ ustalonym, sanitarnym
warunkom pracy. Zmienit sie uktad w prze-
starzatym, parku maszynowym. Wyposazo-
no wykonczalnie w nowoczesne zautomaty-
zowane maszyny pochodzenia zagranicz-
nego i krajowego, jak barwiarki zwrotne
zwykte i cisnieniowe, barwiarki pasmowe,
suszarki ramowe réznego typu, stabilizatory,
dogrzewacze, maszyny do druku filmowego
itp.
Instalowanie dodatkowych maszyn dla usu-
niecia ,waskich przekrojow" w poszczegdl-
nych oddziatach pozwolito na powazne
zwiekszenie ogodlnej produkcji.
Roéwnolegle z rozbudowag parku maszyno-
wego nastepowato na przestrzeni lat rozsze-
rzanie zakresu szkolenia fachowcoéw, rosty
nowe kadry o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych, ktére obejmowaty stopniowo
coraz bardziej odpowiedzialne stanowiska

pracy.



Technologiczne kierunki rozwoju

Bielenie
W rozwoju bielarstwa cechg dominujgca
byto dazenie do wprowadzania ciggtych
systeméw pracy o wiele bardziej efektyw-
nych i wydajnych w poréwnaniu do metod
bielenia klasycznego. W roku 1946 przemyst
bawetniany dysponowat np. tylko jednym
bielnikiem ciggtym w ZPB im. Il Armii w Bie-
lawie.

Obecnie w branzy tej posiadamy 5 bielnikéw
ciggtych do bielenia w pasmie.

Wazne z technologicznego punktu wadzenia
byto réwniez wprowadzenie bielenia szero-
kosciowego tkanin przy zastosowaniu chlo-
rynu sodowego.

Obecnie pracuje w przemysle bawetnianym
5 bielnikow" szeroko$ciowych.

W przemysle Iniarskim zostaty zainstalowa-
ne aparaty do bielenia przedzy chlorynami;
wprowadzono bielenie niedoprzedu. Operu-
jac przyktadowo liczbami: ilos¢ przedzy bie-
lonej Inianej wzrosta w ciggu ostatnich 3 lat,
na ktére przypada okres wzmozonej moder-
nizacji, z 4,5 tys. ton do

tys. t llesc
bielonych b. do

anin_ Iniany,
27

r?
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zpoczeto stosowanie do
Z roznych witdkien srodkéw optycz-
nie biefgcych, dajgcych efekty nieporowny-
walne z uzyskiwanymi dawniej za pomoca
klasycznych metod bielenia.

Barwienie

Ogolne kierunki rozwojowe dotyczyly za-

gadnien:

e rozszerzenia asortymentu stosowanych
barwnikow, szczegdlnie w grupach
barwnikéw szlachetnych,

e ograniczania importu, poprzez wypro-
wadzanie barwnikow pochodzenia kra-
jowego,

e stosowania nowych technologii.

Nowoczesne procesy chemicznej obrébki

witokna w zakresie barwienia wymagajg
uzycia odpowiednich barwnikéw, dostoso-
wanych do rodzaju wyrobu widkienniczego

i wymaganych wiasciwosci uzytkowych.

Notowany obecnie olbrzymi rozwdj produkcji

wtdkien chemicznych o specjalnych witasci-
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wosciach zmienit strukture zapotrzebowania
na poszczegolne grupy barwnikéw. Obok
barwnikéw klasycznych, jak np. bezposred-
nich, kwasowych czy kadziowych od ktérych
zresztg wymagane sg obecnie odpowiednio
wysokie trwatosci, pierwszorzedng role za-
czely odgrywacé barwniki zawiesinowe, nie-
zbedne do barwienia wtdkien syntetycznych.
Rozwdj krajowego przemystu barwnikar-
skiego, ktéry produkcje roczng z 1,6 tys. ton
w r. 1946 (wobec 2,0 tys. ton w r. 1938)
podniést do 11,7 tys. ton w r. 1962, umozli-
wit coraz szersze wprowadzanie do przemy-
stu widkienniczego barwnikéw rodzimych,
chociaz jeszcze w stopniu niezadowala-
jacym; stosunkowo znaczne ilosci barwni-
kéw szlachetnych musimy w chwili obecnej
importowac.

Z barwnikéw krajowych uzywanych do bar-
wienia wiokien naturalnych nalezy wymieni¢
wprowadzone do przemys{u d*ok. 5 r.

barwniki bezposr n|e tzw
Helionowg, or: - Helan-
tren ne - Helaktynowe —

wdrozone do przemystu wio-

nlczego w 15 markach, za$ krajowe
barwnnkn zawiesinowe, tzw. syntenowe, kto-
rymi barwi sie elane - w 3 markach.
Przy barwieniu barwnikami kadziowymi zo-
staly zastosowane nowe technologie wy-
konczalnicze. Wprowadzono do przemystu
metode ,Pad-Jigg”, ktéra polega na napa-
waniu barwnikiem na napawarce oraz utle-
nianiu i ptukaniu na jiggerze.
Zaktady Przemystu Bawetnianego im.
F. Dzierzynskiego z powodzeniem stosujg
metode ,Pad-Steam". ktéra polega na na-
pawaniu tkaniny roztworem lub zawiesing
barwnika i nastepnym procesie parowania.
Metoda ,Pad-Steam” pozwolita otrzymaé
wybarwienia o walorach nieosiggalnych
innymi metodami, a mianowicie doskonate
przebarwienie barwnikami kadziowymi oraz
jednolitos¢ odcienia duzych partii tkaniny.
W przemysle bawetnianym pracujg obecnie
tg metodg 3 agregaty. Nadajg sie one takze
do barwienia innymi grupami barwnikow.
Barwienie barwnikami reaktywnymi metodg
zimno- nawojowa nalezy réwniez zaliczy¢ do
osiggnie¢ naszego wykonczalnictwa. Tech-
nologia procesu polega na nastepujgcych



operacjach: napawanie barwnikiem w kapieli
stabo alkalicznej, lezakowanie w nawoju
i ptukanie w pralnicy, szerokosciowe;.
Barwienie przedzy i tkanin z widkien polie-
strowych jednorodnych i w mieszankach
z wetng przeprowadza sie obecnie w apara-
tach ci$nieniowych, ktére zainstalowano
w niektérych zaktadach przemystu wetnia-
nego i dziewiarskiego.

Intensyfikujac procesy wykonczalnicze pro-
jektuje sie stopniowe przejscie na ciggte
systemy pracy gwarantujgce lepsze wyko-
rzystanie mocy produkcyjnej zaktadow.

Drukarstwo

Gtéwnym problemem w dziedzinie drukar-
stwa, ktory realizowano z duzym (naktadem
energii i kosztow, byto przestawienie recz-
nego druku filmowego na druk zautoma-
tyzowany. W poszczegdlnych zaktadach
branz bawetnianej, Inianej, jedwabniczej
i wetnianej zainstalowano urzadzenia do

druku zmechanizowanego dajqce
zdecydowane korzysci %& ste-

tyczne. Q
tnich dziesieciu lat

Na
wpr
we, stosowane w obecnosci zageszczen

do druku barwniki pigmento-
emulsyjnych. Zageszczenia emulsyjne po-
siadajg te niewatpliwg przewage nad za-
geszczeniami klasycznymi, ze wiekszosc¢ ich
sktadnikow ulatnia sie w procesie suszenia.
Zastosowano rowniez w drukarstwie barwni-
ki reaktywne, ktére igczg sie chemicznie
z widéknem. Barwniki te sg proste w uzyciu
i charakteryzujg sie doskonatg zywoscig
barw i dobrymi trwatosciami.
Od roku 1959 wdrozono do przemystu wio-
kienniczego krajowe barwniki pologenowe,
odpowiedniki neutrogenéw - barwnikéw
réwniez prostych w stosowaniu o duzej trwa-
tosci i zywosci.
Klasyczng czer anilinowg, wykazujacg
szereg mankamentéw jakimi s3: niebezpie-
czenstwo ostabienia celulozy, mata stabil-
nos¢ farb drukarskich i toksycznos¢ oparow
- zastgpiono bardziej korzystng czernig Bo-
rusolowg A, ktéra dajgc czern o wysokich
trwatosciach nie atakuje wiékna i nie wyzwa-
la szkodliwych oparéw w czasie przerobu.

(o)
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nadrukow
kujgcyc x

Interesujgcym nowym rozwigzaniem techno-
logicznym, wprowadzonym do przemystu
w 1963 r. bylo zastosowanie druku tréjbarw-
nego - tréjchromatycznego, ktéry przy uzyciu
3 barw zasadniczych, pierwszorzedowych:
z06Mtej, czerwonej i niebieskiej, przez nakta-
danie sie barw jednej na drugg - daje barwy
mieszane. Otrzymuje sie w ten sposéb bar-
dzo szerokg game Kkolorystyczng, ktora
w innym przypadku wymagataby uzycia
wielu farb drukarskich. Przez zastosowanie
techniki rastrowej uzyskuje sie zmniejszenie
ilosci zuzywanych barwnikéw.

Z ostatnich nowosci drukarskich nalezy
wspomnie¢ o wprowadzeniu do przemystu
druku dwufazowego. Druk ten stosowany
w odniesieniu do barwnikéw kadziowych
rézni sie od metody tradycyjn

jorongalifgwo-
potazowej tym ze i ik
@ 5w redu-

ierwszej

pfzez napojenie kapielg re-

3 | patowanie w parowniku kanato-

. Uzyskuje sie lepszg wydajnos¢ oraz
zywosc barw. Dzigki zastosowaniu nowo-
czesnych metod wytwarzania wyrobow wito-
kienniczych, rozbudowy komodrek wzorcujg-
cych odpowiedniego przygotowania zaple-
cza technicznego uzyskano znaczny wzrost
produkowanych  asortymentéw  wzorow
i modeli (rys. 1).

© Zpeomoczenie Arremysly i
o = » . Jedke i Bek.
2400 " B Driewiarskiego

|/
1860 1

1209 5

Liczba nowyeh weorow

057 1958 1959 1960 967 1957 o

Rys. 1. Liczba nowych wzoréw (modeli) wprowa-
dzonych do produkcji w fatach 1956-1962

Nalezy zaznaczy¢, ze jednoczes$nie zostaty
zmniejszone obecnie dtugosci serii kolory-



stycznych, ktére np. dla branzy bawetnianej
wynoszg $rednio do 5 fys. m, wobec daw-
nych 20-100 tysiecy,

Apretury

Zastosowanie, poczgwszy od roku 1956,
wykonczen szlachetnych w radykalny spo-
s6b poprawito wiasciwosci estetyczne i uzyt-
kowe produkowanych wyrobow. Do roku
1955 wykonczenie tkanin odbywato sie sys-
temem klasycznym. Obecnie przeszio 20%
ogolnej ilosci tkanin produkowanych przez
przemyst bawetniany posiada szlachetne
wykonczenie. Wszystkie tkaniny biate sag
podbielane srodkami bielacymi optycznie,
wszystkie tkaniny koszulowe sg sanforyzo-
wane, tkaniny ptaszczowe posiadajg trwatg
apreture wodoodporna, za$ tkaniny z wio-
kien sztucznych otrzymujg apreture prze-
ciwgniotliwg. Przytoczony ponizej wykres
(rys. 2) ilustruje wzrost ilosci tkanin wykon-

ktadzie produkcji przemystu b nia
Zmniejszenie 5|e |Ios fﬁar% {

\ ﬁ i moczniko-
) ormaldehydowym| w la-
63 pozostaje w zwigzku ze

wym wprowadzaniem widkien synte-

tycznych oraz ze stosowaniem apretury ,no-
iron", ktéra na wykresie jest ujeta w wykon-
czeniach ,innych".
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Rys. 2. Produkcja tkanin wykorczonych apretu-
rami szlachetnymi w latach 1955-1963

Do wykonczen ,innych” nalezy zaliczy¢ row-
niez wykonczenia ognioodporne, ktorych

()
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czonych apreturami szlachetnymi na przy?

ranga ostatnio znacznie sie podniosta
w zwigzku ze zwigkszonymi wymaganiami
ze strony przemystu okretowego, hutniczego
i metalowego.

Apretury szlachetne odgrywajg pierwszo-
rzedng role w produkcji przemystu jedwabni-
czego. Wskazuje na to fakt, ze ilos¢ tkanin
o wykonczeniu szlachetnym wzrosta z 1600
tys. mb. W 1956 r. do 17 900 tys. mb.
w r. 1963. Obok szeroko stosowanych apre-
tur przeciwgniotliwych i przeciwkurczliwych,
wodoodpornych i jedwabistych, asortyment
tkanin rozszerzono o produkcje tkanin po-
wlekanych, efekcie miejscowego wypalania
i drukéw pytowych (flock-druku).
Wykonczenie przeciwgniotiwe na szerokag
skale stosuje przemyst wetniany w produkcji
tkanin weinopodobnych tzy

.Zzerowek". Przy wspot

kiennictwa Wpr’ i%gz . techno-
an|u zyW|c termo-

Przemyst

Iog

ysuje rowniez apreture, wodo-
odporna dla tkanin ptaszczowych oraz prze-
znaczonych do laminowania, apreture
zmiekczajgcg dla tkania elanowych oraz
impregnacje przeciwmolowe dla tkanin czy-
sto wetnianych, wzglednie o znacznej za-
wartosci wetny.
W przemysle Iniarskim obok tkanin wykon-
czanych apreturg przeciwmngcg na bazie
zywic (gtéwnie tkanin sukienkowych) oraz
przeciwkurczliwg (np. sztywniki przeznaczo-
ne do odziezy z elany), wprowadzono pro-
dukcje tkanin powlekanych polichlorkiem
winylu, typu dermy, linoleum i tkanin marki-
zowych. Tkaniny ciezkie brezentowe impreg-
nuje sie zgodnie z ich przeznaczeniem wo-
doodpornie. ognioodpornie i przeciwgnilnie,
do tkanin Izejszych - koszulowych stosuje
sie na szerokg skale proces sanforyzac;ji.
W przemysle tkanin technicznych opraco-
wano interesujgcg metode produkcji tkanin
irchopodobnych, zastepujgcych skore
i przeznaczonych do szycia ptaszczy i kurtek
sportowych. Technologie procesu oparto na
powlekaniu tkanin bawetnianych pastami
zawierajgcymi zwigzki poliuretanowe.
Specyfika branzy tkanin technicznych wy-
maga niejednokrotnie stosowania wykon-
czen  przeciwgnilnych,  ognioodpornych,




$ 44 )
uodporniajgcych na dziatanie kwasoéw itp.
W produkcji przemystu dziewiarskiego sto-
sowane sg apretury zmiekczajgce i polep-
szajgce chwyt oraz wodoodporne dla wyro-
béw laminowanych. Stosowane s3 réwniez
na szerokg skale wykonczenia fizyko-
mechaniczne: stabilizacja dzianin z widkien
syntetycznych, wykurczanie w przypadku
wyrobéw z przedz wysokopuszystych i pa-
rowanie.

Nakreslone powyzej kierunki rozwojowe
naszego wykonczatnictwa nie obejmujg
oczywiscie catoksztattu zagadnien nurtujg-
cych te dzianine przemystu widkienniczego.
Retrospektywne spojrzenie na okres minio-
nych dwudziestu lat pozwala jednak stwier-
dzi¢ ogrom pracy i wysitkébw wtozonych
w rozbudowe wykonczalnictwa. Osiggniete
rezultaty, z ktorych niewatpliwie mozemy
by¢ dumni, powinny sta¢ sie zachetg do
nowych osiggnie¢ w tej dziedzinie.

Danuta Zyzka
Technik Witokienniczy 1964, str. 163-166
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MAREK MALECKI (1929-2020)

Marek Matecki urodzit sie 29 lipca 1929 r.
w Czestochowie. Byt synem Wactawa i Lu-
cyny (z domu Kwapisz). W latach poprze-
dzajgcych 1l wojne s$wiatowg rodzina za-
mieszkata w todzi.

W pierwszym okresie swojego zycia Ma-
rek podzielit los tysiecy polskich dzieci, kto-
rym wojna zabrata szczesliwe lata dzieciece
i mtodziencze. £o6dz, podczas okupacji nie-
mieckiej, w listopadzie 1939 r., znalazta sie
w obszarze wigczonym do Rzeszy i tak jak
wszedzie na tzw. ziemiach wcielonych, lud-
nos¢ polskg objeto obowigzkiem pracy. Jako
czternastoletni chiopiec Marek rozpoczat
prace w todzi w wytworni szkta laboratoryj-
nego. Po wybuchu wojny niemiecko-
sowieckiej nastgpit wzrost zapotrzebowania
niemieckiego przemystu wojennego na nie-
wolniczg site roboczg. Marek, razem z oj-
cem, zostali wywiezieni na roboty przymu-
sowe do Niemiec. Pracowali w blacharni
w miescie Demmin (okoto 60 km na zachéd
od Szczecina).

Po zakonczeniu wojny, w czerwcu
1945 r., podczas powrotu do Polski, napo-
tkali trudne do pokonania przeszkody zwig-
zane z ruchem przesiedlenczym. Utkneli na

pewien czas w Stargardzie Szczecinskim.
Podczas pobytu w tym miescie ojciec Mar-
ka-nauczyciel przystapit do utworzenia szko-
ty dla dzieci polskich repatriantéw, natomiast
Marek organizowat druzyne harcerskg; po
latach wspominat marsz ulicami miasta
i osobliwy sposob powitania dzieci polskich
harcerskimi piosenkami.
Marek Matecki szkote $rednig ukonczyt
w 1950 r., a studia odbyt na Wydziale Wt6-
kienniczym Politechniki tédzkiej. Jako kie-
runek specjalizacji obrat chemiczng obrébke
wiokien uzyskujgc w 1954 r. dyplom inzynie-
ra widkiennika.

Prace zawodowg podjgt w Pabianickich
Zaktadach Przemystu Bawetnianego w cha-
rakterze kolorysty, a potem na stanowisku
kierownika barwiarni. Nastepnie od 1959 r.
pracowat w todzi w Zaktadach Przemystu
Dziewiarskiego im. Wojska Polskiego jako
kierownik Zaktadu — Barwiarni i Wykonczal-
ni.

W 1961 r. Marek Matecki rozpoczat prace
w Centralnym Laboratorium Przemystu
Dziewiarskiego i Ponczoszniczego na sta-
nowisku kierownika Dziatu Technologii Wy-
konczalnictwa. W tym czasie donioste zna-
czenie dla przemystu miaty prace zwigzane
z wprowadzaniem nowych rodzajow witokien
syntetycznych, co wymagato gruntownych
zmian nie tylko w technologii ich przetwa-
rzania, ale takze w chemicznej obrobce oraz
procesach wykonczenia.

Marek Matecki, pracujgc w Centralnym
Laboratorium Przemystu Dziewiarskiego
i Ponczoszniczego, brat udziat jako kierow-
nik lub gtéwny wykonawca w realizacji wielu
prac badawczo-rozwojowych. Do wazniej-
szych z nich naleza:

e technologie wykurczania i barwienia
anilanowej przedzy wysokopuszystej
importowanej Courtell oraz krajowej
Anilany,

e barwienie mieszanek wtokien poliakry-
lonitrylowych z widknami celulozowymi
i wetnianymi,

e wykonczenie dzianin z teksturowanych
przedz poliamidowych i poliestrowych.



Réwnoczesnie z wprowadzeniem do

przemystu widkien chemicznych i ich mie-
szanek oraz wdrozeniem procesow techno-
logicznych opracowano sposoby ich kontroli.
W 1963 r. Osrodek Szkoleniowy SWP wydat
i rozpowszechnit prace inz. Marka Mateckie-
go pt. ,Zadania i organizacja laboratoriéw
chemiczno-kolorystycznych w Zakfadach
Przemystu Dziewiarskiego i Ponczosznicze-
go”.
W 1969 r. Marek Matecki zaczat praco-
wac w Zaktadach Przemystu Dziewiarskiego
,Lido” na stanowisku kierownika Wydziatu
Barwiarni i Wykonczalni.

Od roku 1972 byt zatrudniony w Biurze
Projektow Zaktadéw Widkienniczych w Dzia-
le Studiéw i Projektéw w charakterze projek-
tanta.

Pierwszy wyjazd za Zelazng Kurtyne.
Na konsultacji w firmie SANDOZ — przerwa w zajeciach.
Marek Maftecki (pierwszy z prawej),Bazylea — 1963 r.
Fot. W.D.

W 1977 r. zostat stuzbowo przeniesiony
do Osrodka Jakosci w Ministerstwie Prze-
mystu Lekkiego na stanowisko Giéwnego
Specjalisty ds. chemicznej obrébki widkna.

Podczas swojej wieloletniej pracy zawo-
dowej Marek Matecki prowadzit szerokg
dziatalno$¢ szkoleniowg w zakresie nowo-
czesnej technologii chemicznej obrdbki
dzianin przekazujgc jednoczesnie stucha-
czom swoje doswiadczenie zawodowe na
kursach organizowanych przez Stowarzy-
szenie Wiokiennikéw Polskich.

Uczestniczka jednego z kurséw dla mtodych
inzynieréw, zorganizowanego w 1986 r.
przez Zespot Dziewiarzy SWP nt. ,Nowe
technologie w przemysle dziewiarskim”, tak
wspomina wyktady prowadzone przez Marka

O
)

Mateckiego: ,(...) Jednym z wyktadowcow
kursu byt Pan Marek Matecki, ktéry prowa-
dzit zajecia zwigzane z nowoczesnym bar-
wieniem dzianin (...). Na koniec kursu oce-
nialismy prowadzone wykiady w roéznych
aspektach i wtasnie te z wykonczalnictwa
miaty najlepsze noty. Byta to niewatpliwie
zastuga wyktadowcy, Jego szerokiej wiedzy,
umiejetno$ci przekazu i atmosfery jakg two-
rzyt na zajeciach’.

Inz. Marek Matecki, czionek Stowarzy-
szenia Polskich Chemikéw Kolorystéw, brat
wielokrotnie czynny udziat w sympozjach
organizowanych przez Polski Komitet Kolo-
rystyki, a po roku 2002 (po zmianie nazwy -
przyp. red.) przez Stowarzyszenie Polskich
Chemikow Kolorystow, wnoszgc wiele istot-
nych uwag w dyskusjach, dzielgc sie swojg
wiedzg praktycznag.

Po przejsciu na emeryture rozpoczat
dziatalno$¢ gospodarczg prowadzac profe-
sjonalnie doradztwo zwigzane z chemiczng
obrébka wiékna i technologig wykonczenia
dzianin.

Przez wiele lat wspotpracowat z firma
Dr Th. Béhme KG.Chem. Fabrik GmbH&Co.
Rozpowszechniat wsrod polskich kolorystow
wiedze o wytwarzanych w firmie produktach
do chemicznej obrdbki dzianin.

Wspoitpracowat rowniez z zagranicznymi-
producentami maszyn do wykonczenia
dzianin.

Byt wspotorganizatorem zagranicznych
wyjazdow kolorystéw na praktyki i konsulta-
cje do firm z ktérymi wspotpracowat.

Jego dziatania miaty wptyw na moderni-
zacje istniejacych i budowanych barwiarn
i wykonczaln wyposazonych w nowoczesny
park maszynowy i stosujgcych najnowsze
technologie.

Przez 20 lat reprezentowat w Polsce
firme Flockenhaus GmbH&Co.KG prowa-
dzac dystrybucje sygnitow. W  opinii
0 wspotpracy z Nim napisano: ,(...) W cza-
sie wspotpracy Pan Marek Matecki dat sie
poznac¢ jako osoba kompetentna, uczciwa,
catkowicie oddana swojej pracy. Wykazat sie
ogromng wiedzg profesjonalng, niezbedng
w reprezentowaniu naszej firmy. W roku
2012 Pan Marek zakonczyt wspodftprace
z naszg firmg”.



Cechy charakteryzujgce osobowos¢ Mar-
ka Mateckiego przedstawia przytoczony
fragment wspomnien osoby ze s$rodowiska
kolorystéw: ,(...) Byt moim pierwszym sze-
fem w pierwszej po studiach pracy. Jako
Swiezo upieczony inzynier widkiennik (wy-
konczalnik), zatrudniona w Zaktadach Prze-
mystu Poriczoszniczego im. ptk. Wiestawa
Jurczaka, zostatam skierowana na kilkumie-
sieczny staz zawodowy do Centralnego
Laboratorium  Przemystu Dziewiarskiego
i Poriczoszniczego, w ktorym kierownikiem
Dziatu Technologii Wykonczalnictwa (takze
od niedawna) byt inz. Marek Matecki (od
1961 r.- przyp. red.). Staz ten wspominam
Jjako szanse praktycznego poznania zawo-
du, poszerzenia wiedzy wyniesionej z uczel-
ni, obserwacji i nauczenia sie zasad wspoft-
pracy w zespole.

Z biegiem lat dotgczytam do grupy towarzy-
sko-zawodowej wykonczalnikéw, w ktorej
Marek byt tzw. duszg towarzystwa, cieszgc
sie opinig doskonatego fachowca. Wspomi-
nam Go jako dobrego kolege, uczynnego
przyjaciela spieszagcego w potrzebie z bezin-
teresowng pomoca (...).

Wielki zal, ze to juz mineto i nigdy nie wroci.
Marek odszedt na zawsze — juz Go nam
brakuje i brakowac bedzie”.

W  zyciu prywatnym lubit towarzyskie
spotkania. Byt przyjazny, szczery, serdecz-
ny. Umiat sie bawi¢. Wyrdzniat sie btyskotli-
woscig wypowiedzi, pomystdw i poczuciem
humoru.

Los nie szczedzit Mu jednak bolesnych
i tragicznych doswiadczen.

Zmart 30 listopada 2020 roku.

Wspomnienia o Nim bedg zyly w nas.

Opisana droga zyciowa inz. Marka Ma-
feckiego pochodzi od rodziny, przyjacidt,
wspotpracownikow, z zyciorysu wiasnorecz-
nie spisanego i wywiadu dziennikarskiego
z Markiem Mateckim oraz ksigzki zespotu
autoréw pt.<< Instytut Technik i Technologii
Dziewiarskich ,Tricotextil”>>, str. 73, 74,
254, wyd. Instytut Witdkiennictwa, to6dz
2010.

W.D.

(o)
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Kuluarowe rozmowy przyjaciot — XIX Seminarium
Polskich Kolorystéw, Pita,2003 r.

Dzentelmeniski gest Marka — kwiaty dla pan podczas
uroczystej kolacji na XX Seminarium Polskich Kolory-
stéw, Ostrowiec Swigtokrzyski, 2004 r.

Na balu kolorystéw. Restauracja Satyna, 2011 r.



Fundacja Rozwoju Polskiej Kolorystyki

Dazac do ujednolicenia zasad i metod oceny wytwarzanych w kraju barwnych wyro-
béw wtdkienniczych prowadzimy dziatania w zakresie ciggtej sprzedazy nastepujgcych arty-
kutéw do badan i oceny odpornosci wybarwieh zgodnych z wprowadzonymi w Polsce nor-
mami europejskimi EN i ISO 105.

Lista oferowanych aktualnie artykutéw jest nastepujaca:

Szara skala do oceny zmian barwy PN EN ISO 105 A02
Szara skala do oceny stopnia zabrudzenia bieli, PN EN ISO 105 A03
ECE detergenty w opakowaniach po 2 kg, PN EN ISO 105 C06 (typ 3) B
Tkanina towarzyszaca wiskozowa (w metrach), PN EN ISO 105 F02
Tkanina towarzyszaca poliamidowa (w metrach), PN EN ISO 105 F03
Tkanina towarzyszaca poliestrowa (w metrach), PN EN ISO 105 FO4
Tkanina towarzyszaca akrylonitrylowa (w metrach). PN EN ISO 105 F05 (akrylowa)
Tkanina towarzyszaca wieloskladnikowa (pocieta w paczkach), PN EN ISO 105 F10
Tkanina towarzyszaca bawetniana (pocieta w paczkach), PN EN ISO 105 F02
Tkanina towarzyszaca wetniana (pocigta w paczkach), PN EN ISO 105 FO1
Tkanina towarzyszaca bawetniana do badania odpornosci wybarwien na tarcie
(pocieta w paczkach), PN EN ISO 105 F09
Btekitna skala do badania odpornosci barwy na swiatto,
PN EN ISO 105 B0O1 do B06
Tkanina towarzyszaca wetniana (m) PN EN ISO 105 FO1
Tkanina towarzyszaca bawetniana (m) na odpornosci mokre PN EN ISO 105 F02
Tkanina towarzyszaca bawetniana (m) na tarcie PN EN ISO 105 F09

ol
S ENTERPRISES LIMITED
o

Artykuty te sg do nabycia w siedzibie

____ Certificate of Conformity Fundacji Rozwoju Polskiej Kolorystyki
SDC ECE Non-Phosphate Detergent A Pl. Komuny Paryskiej 5a, pok. 403
Mo il tel.: 42 - 632 89 67 w kazdg $rode
e T : w godzinach 9.00 - 12.00 i kazdy pigtek
Vearof omufocture: | 2009 e w godzinach 12.00 - 15.00.
‘Statement of Conformity

This s to certify that the SDC ECE Non-Phosphate Detergent A has been
produced and the of

Informacji dotyczacych sktadania zamoéwien

i sposobu zakupu udziela w podanych terminach,
udziela mgr inz. Jolanta Janicka. W pozostate dni
tygodnia prosimy o kontakt mailowy:

jolianicka@interia.pl
kolorysci@kolorysci.org.pl

to conform
1S0 105 C08:2001 and ISO 6330:2000

Na zyczenie odbiorcéw, dla oferowanych produktow
dostarczamy certyfikat zgodnosci, ktérego przyktado-
wy wzor prezentujemy obok.

e — Zainteresowane osoby i instytucje prosimy o sktadanie
S0 Certfcte Reference: 0764 pisemnych zamoéwien na wyzej wymienione artykuty.
Oczekujemy réwniez propozycji rozszerzenia dostep-
Przyktadowy wzor certyfikatu nej listy artykutéw zgodnie z potrzebami.
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Barwniki reaktywne do widkien proteinowych

Kazimierz Blus

Historia barwnikéw reaktywnych do wet-
ny.

Pierwszym, produkowanym przez firme
I.G. Farben od 1932 r., barwnikiem reaktyw-
nym do wetny byt Supramine Orange R
(C.1. Acid Orange 30) wzor 1.

HO
.. NH—C—CH, —ClI
Na*"03S Il
O

Rys. 1. Budowa barwnika C.I .Acid Orange 30

Dopiero w 1937 r. udowodniono, ze gru-
pa chloroacetyloamidowa wigze sie kowa-
lencyjnie w wetng. W 1948 r. firma Hoechst
zapoczatkowata badania nad grupg barwni-
kow z ukladem reaktywnym winylosulfony-
lowym oraz z jego prekursorem ugrupowa-
niem 2-siarczanoetylosulfonylowym.Barwniki
z tymi ugrupowaniami rozpoczeto produko-
wac¢ pod nazwa asortymentowg Remalan.
W tym samym roku Firma CIBA wprowadzita
na rynek asortyment barwnikéw Cibalan
Brilliant z uktadem reaktywnym chloroacety-
loamidowym i 3-amino-5-chloro-2,4,6-triazy-
nowym. Procesy aplikacyjne prowadzono
w srodowisku stabo kwasnym pH 5 w tem-
peraturze wrzenia uzyskujgc nierébwnomier-
ne wybarwienia. Przyczyng nieréwnomier-
nosci wybarwieh byta wysoka reaktywnosé
grup funkcyjnych znajdujgcych sie w wetnie
w stosunku do migracji czgsteczek barwnika
we witoknie oraz prawdopodobnie agregacja
barwnika w kapielach farbiarskich.

Wetna posiada trzy grupy funkcyjne
zdolne do reakcji z ugrupowaniem reaktyw-
nym barwnika: aminowg (arginina, lizyna) w
ilosci 0,85 mola’/kg witokna, hydroksylowg
(seryna),fenolowg (tryptofan) oraz tiolowg
(cystyna, cysteina).Badania nad wzgledng
reaktywnoscig wyzej wymienionych grup
w roztworach wodnych prowadzit Shore
[4,9]. Badania przeprowadzono na zwigz-

kach modelowych etanotiolu (C,HsSH), ety-
lenoaminie (C,HsNH;), etanolu (C;HsOH)
oraz fenolu (C¢HsOH) w reakcji z barwnikiem
monochlorotriazynowym Procion Red H-3B
(C.l. Reactive Red 3). Wzgledng reaktyw-
nosé grup funkcyjnych w wodzie w temp. 20°
C zamieszczono w tab.1.

Tabela 1. Wzgledna reaktywnos$¢ grup funkcyjnych

pH CyHsSH CzHsNH; CyHsOH | CgHsOH
4 485 2,8 1 0,86
5 510 5,5 1 0,87
6 540 10,5 1 0,89
7 570 20 1 0,90
8 600 39 1 0,92
9 635 76 1 0,93

Najwyzszg reaktywnoscig charakteryzuje sie
grupa tiolowa a nastepnie grupa aminowa.
Wzrost reaktywnosci grupy aminowej ze
wzrostem pH zwigzany jest ze stanem row-
nowagowym pomiedzy grupg amoniowg
a aminowa.

-NH, +H*&-N"H;

W sSrodowisku wodnym szybkos¢ reakcji
witokien proteinowych z barwnikami reak-
tywnymi rosnie ze wzrostem pH kapieli far-
biarskiej. Na podstawie szeregu badan
stwierdzono [4], ze w procesach barwienia
protein wzgledna szybkos¢ reakcji jonu tio-
lowego, wolnej grupy aminowej oraz jonu
hydroksylowego w przyblizeniu  wynosi
10*:10%1. Druga przyczyna nieréwnomier-
nosci wybarwien zalezna jest od budowy
czgsteczki barwnika miedzy innymi masy
molowej, ilosci grup sulfonowych. W proce-
sach aplikacyjnych barwniki reaktywne wig-
zg sie z widknem wigzaniami kowalencyj-
nymi, jonowymi, wodorowymi. Ponadto po-
miedzy widknem a barwnikiem wystepujg
oddziatywania Culomboskie, van der Waal-
sa, Londona, hydrofobowe. Wszystkie
z wymienionych oddziatywan wptywajg na
szybkos$¢ migracji a tym samym réwnomier-
no$¢ wybarwien [8]. Szybko$¢ reakcji wig-
zania sie barwnikéw z wtéknem jest zalezna
od pH i temperatury procesu. Réwnomier-
nos$¢ wybarwien weiny osiggnieto poprzez



zastosowanie specjalnych, amfoterycznych
srodkow  wyrownujgcych  (egalizujgcych)
oraz odpowiedni dobdr uktadow reaktyw-
nych.

Komercyjne barwniki reaktywne do wet-
ny.

Komercyjne barwniki reaktywne stoso-
wane do barwienia wetny powinny spetnia¢
nastepujace kryteria:

1. Charakteryzowa¢ sie wysokim stopniem
zwigzania z wibknem wetnianym podczas
koncowego etapu procesu barwienia.
Wysoki stopien zwigzania z wibknem za-
pewnia wysokie odpornosci na dziatanie
czynnikbw mokrych oraz minimalizuje
problemy z usuwaniem barwnikéw nie-
zwigzanych kowalencyjnie z wtdknem.
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2. W procesach aplikacyjnych, barwniki re-
aktywne powinny charakteryzowa¢ sie
wyzszymi wspoétczynnikami migracji od
wspotczynnikéw zwigzania z wiéknem.
Barwniki gwattownie reagujgce z witok-
nem nawet w niskich temperaturach dajg
nierownomierne wybarwienia. Barwniki
zbyt wolno reagujgce wymagajg w pro-
cesach aplikacyjnych stosowania prze-
diuzonego czasu barwienia w podwyz-
szonej temperaturze barwienia w celu
osiggniecia maksymalnych odpornosci
mokrych.

3. Wybarwienia barwnikami reaktywnymi
powinny posiada¢ wysokie odpornosci na
dziatanie swiatla. Odpornosci na dziata-
nie $wiatta zalezne sg od budowy ukfadu
chromoforowego.

Komercyjne barwniki reaktywne stosowane

do barwienia wetny wyszczegdlniono w tab. 2.

Tabela 2. Komercyjne barwniki reaktywne do wetny

Nazwa Rok wprowadzenia | Srodek egalizujacy
asortymentu Uktad reaktywny na rynek
Lanasol a - bromoakryoamidowy 1966 Albegal B
Drimalan 5-chloro-2,4- 1969 Lyogen FN
difluoropirymidynowy
Verofix 5-chloro-2,4-difluoropirymidowy 1987 Avolan REN
Hostalan N-metylotauryno-etylo- 1971 Eganol GES
sulfonylowy
2-siarczanoetylosulfonylowy
Asortyment barwnikéw Lanasol
SO,Na
Asortyment barwnikéw Lanasol z jednym SO,Na ]
lub dwoma uktadami reaktywnymi zawiera H @ Cl
petng palete barw. Zdicienie reaktywne sg Br N, N
barwnikami azowymi pochodnymi pirazolo- H,C N= N
néw, czerwienie barwnikami azowymi po- J—N
. . \
chodnymi  kwasu  1-amino-8-hydroksy- O H CH,

naftaleno-3,6-disulfonowego (kwas H) lub
kwasu 1-hydroksy-7-aminonaftaleno-3-sulfo-
nowego. Uktadem chromoforowym btekitéw
sg pochodne 1,4-diaminoantrachinonu. Troj-
ke chromatyczng tworzg Lanasol Yellow 4G
(C.I. Reactive Yellow 39), Lanasol Blue 3G
(C.1. Reactive Blue 69) oraz Lanasol Red 6G
(C.I. Reactive Red 84).

Rys. 3. C.I. Reactive Blue 69
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Rys. 4. C.I. Reactive Red 84

Uktad reaktywny a-bromoakryloamidowy
w stabo kwasnych kapielach farbiarskich jest
stabilny w temp. wrzenia kapieli. W kapie-
lach nie zawierajgcych protein nie stwier-
dzono obecnosci jondw bromkowych. Pod-
czas barwienia wetny w kapieli pojawiajg sie
jony bromkowe. Mausezahl ze wspétpra-
cownikami badali wspotczynniki wyczerpy-
wania barwnika Lanasol Blue 3R (C.l. Reac-
tive Blue 50) z kapieli, zwigzania z weing
oraz ilos¢ jondw bromkowych w funkcji tem-
peratury i czasu procesu. Uzyskane wyniki
przedstawiono w tab.3.

Tabela 3. Wspdiczynniki ilosci jonéw w kapielach,
wyczerpywania oraz zwigzania z weing barwnika
C.I. Reactive Blue 50

Temp. Czas Wyczer- llos¢ Zwiaza-
[OC] barwie- pywanie jonow nie
nia [min] [%] Br [%]
[%]
15 30 4 12
30 52 8 19
60 60 86 19 39
180 96 39 59
995 98 52 79
10 95 45 52
100 30 96 67 71
60 97 79 85
180 98 92 92
1350 97 94 95

Na podstawie reakcji réznych amin z barw-
nikami z asortymentu Lanasol stwierdzono,
ze ukiad a-bromoakryloamidowy reaguje
z grupami aminowymi wedtug mechanizmu
podstawienia atomu bromu (preferowana
reakcja) oraz przytgczenia do podwojnego
wigzania. Réwnoczesnie jako produkty po-
$rednie aziridinowe zdolne do dalszych re-
akcji z grupami aminowymi widkien wetnia-
nych. Barwniki z ukfadem a-bromo-
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akryloamidowym s3g barwnikami bifunkcyj-

nymi. Schemat wigzania sie barwnikéw
asortymentu Lanasol przedstawiono na
rys. 5.

(B —NH—CO—C=CH, + H,N-Protein
|

@—rsmvco%.ﬁw2

(B®—NH—CO—CH—CH;— NH-Profein
Br
(xL)

Protein \ /

:HNHCO—CchH
N 2

(x1) \

Protein

A A RIS BT
D)— NHCO—CH—CH;—NH-Protein
© l
NH-Protein
(X

Rys. 5. Schemat reakcji barwnikéw z asortymentu
Lanasol z wtéknami proteinowymi

Wetna réwniez posiada bardzo reaktyw-
ne ugrupowania tiolowe reagujgce z ukia-
dem a-bromoakryloamidowym. Lewis
i Smith [1] udowodnili, ze powstajgce ugru-
powania tioeterowe nie sg zdolne do reakcji
z grupami aminowymi widkna.

D-NHCOCH(Br)=CH, + 2 Wool SH—
D-NHCOCH(S-wool)-CH,-S-W ool

D-NHCOCH(S-Wool)-CH,-S-Wool + WoolNH,—
brak reakcji

Niektére barwniki reaktywne z asortymentu
Lanasol zawierajg 2 uktady a-bromo-
akryloamidowe. Do tego typu barwnikéw
nalezy Lanasol Red G (C.l. Reactive Red
83), Lanasol Red 2G(C.l. Reactive Red
116), Lanasol scarlet 3G (C.l. Reactive red
178) oraz Lanasol Orange R (C.l. Reactive
Orange 78). Barwniki z dwoma uktadami
reaktywnymi charakteryzujg sie bardzo wy-
sokimi wspotczynnikami zwigzania z wetng
oraz wspaniatymi opornosciami mokrymi
wybarwien.

Asortyment barwnikéw Drimalan F

Uktadem reaktywnym w asortymencie
barwnikéw Drimalan F jest 5-chloro-2,4-



difluoropirymidyna-1,3. Barwniki z uktadem
chlorodifluoropirymidowym zaliczane sg do
barwnikow dwufunkcyjnych, przy czym
w pierwszej kolejnosci reaguje atom fluoru
w pozycji 4, a nastepnie w temperaturze
wrzenia eliminowany jest atom fluoru w po-
zycji 2. Uklad chlorodifluoropirymidyny nie
jest podatny na hydrolize w zakresie pH 5-7
jednoczesnie charakteryzuje sie wysokim
wspotczynnikiem zwigzania z widknem pro-
teinowym a tym samym wysokimi oporno-
Sciami mokrymi wybarwien. Wedtug Zollin-
gera [2] wysoka odporno$¢ na hydrolize
ukfadu zwigzana jest z brakiem mozliwosci
wigzania atoméw wodoru przez atomy piry-
midyny (brak protonizacji uktadu) w zakresie
pH 5-7. Atomy fluoru w pirymidynie wymie-
niane sg na ugrupowanie tiolowe (cysteina)
lub aminowe (aminohistydyna, e€-amino-
lizyna). Tworzgce sie niestabilne ugrupowa-
nia pseudotioestrowe reaguja z grupami
aminowymi wtékna tworzgc bardziej stabilne
ugrupowania  pseudoamidowe. Reakcje
przebiegajg zgodnie ze schematem.

H
N
b NYF
| + 2 WOOL-SH
o >N
F
H
N
b N\\(S—WOOL
cl ‘ N
S-WOOL
WOOL-NH,
H
N
b~ NYNH-WOOL
o ‘ _N 2 WOOL-SH

NH-WOOL

(o)
2/

D-NH-CO-C(Br)=CH, + 2 WOOL-SH

D-NH-CO-CH(-S-WOOL)-CH,-S-WOOL

WOOL-NH,

NO-REACTION

Rys. 6. Schemat reakcji barwnikéw z asortymentu
Drimalan F z wetng

Asortyment barwnikéw Hostalan

W asortymencie barwnikow Hostalan ukia-
dem reaktywnym jest zablokowane ugrupo-
wanie winylosulfonylowe, ktére odtwarza sie
w podwyzszonej temperaturze nawet w $ro-
dowisku stabo kwasnym. Asortyment barw-
nikéw Hostalan E zawiera jeden lub dwa
ukfady N-metylotaurynoetylosulfonylowe.
W kapielach farbiarskich w podwyzszonej
temperaturze nastgpuje eliminacja grupy
N—metylotaurynowej. Przebieg eliminagji
grupy N-metylotaurynowej przedstawiono na
rys. 7.
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pH of dye solution
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Rys. 7. Wptyw pH na konwersje barwnika Hostalan do
formy winylosulfonylowej (Temp.1 00°C, czas 1 godz.)

Jak wynika z przedstawionego wykresu
optymalne pH kapieli, przy ktérym odtwarza
sie ugrupowanie winylosulfonylowe wynosi
okoto 5. Przebieg konwersji barwnika
w funkgcji czasu przedstawiono na rys. 8.
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Rys. 8. Przebieg konwersji barwnika Hostalan do formy
winylosulfonylowej w pH 5, temp. 100°C

Proces przeksztatcania nieaktywnej for-
my N-metylotaurynoetylosulfonylowej w ak-
tywng forme wymaga stosunkowo dtugiego
czasu co powoduje rownomiernos¢ wybar-
wien. W skiladzie asortymentu barwnikow
Hostalan znajdujg sie wyselekcjonowane
barwniki z ugrupowaniem 2-siarczanoetylo-
sulfonylowym. Przyktadem barwnika z ugru-
powaniem siarczanoetylosulfonylowym jest
C.l. Reactive Black 5.

o NH,
NaostCHZCHZostN*N\:“i' ! N:NOSOZCHZCHZOSOSNE
Na0,$

SONa
Rys. 9. C.I. Reactive Black 5

Optymalna warto$¢ pH konwersji ugru-
powania 2-siarczanoetylosulfonylowego
w ugrupowanie winylosulfonylowe wynosi
okoto 6,5 (rys. 10) [2].
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D—S0,CH,CH,080;H D—-SO,CH=CH,
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D—S0,CH,CH,OH
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Rys. 10. Wplyw pH na przeksztaicenie barwnika
z ugrupowaniem 2-siaczanoetylosulfonylowym w ugru-
powanie winylosulfonylowe (czas 1 godz,. Temp.100°C)
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Srodki pomocnicze stosowane podczas
barwienia wetny [1,2,10]

Komercyjne barwienie weiny barwnikami
reaktywnymi zaczeto sie od zastosowania w
procesach aplikacyjnych amfoterycznych lub
stabo kationowych $rodkéw egalizujgcych
takich jak Albegal B, Eganol Ges, Avolan
REN, Lyogen FN. Budowe wyzej wymienio-
nych srodkdw mozna przedstawi¢ wzorem
ogoélnym rys. 11.

(CHECHQO}HSO?

®,
CigHyy —N —(CHECHQD)mSO?

CH,

cC—0

NH,

m+n=7

Rys. 11. Budowa S$rodka egalizujgcego stosowanego
podczas barwienia wetny

W kagpielach farbiarskich wymienione
srodki z barwnikami reaktywnymi tworzg
kompleksy barwnik-surfaktant. Utworzone
kompleksy osadzajg sie réwnomiernie
a jednoczesnie intensywnie na powierzchni
widkien proteinowych. W podwyzszonej
temperaturze kompleksy ulegajg rozpadowi,
pozwalajgc uwolnionej czasteczce barwnika
na penetracje wgtgb widkna oraz kowalen-
cyjne wigzanie sie z nim. Stosowana ilos¢
typowego $rodka egalizujgcego wynosi od
1% masy wiékna przy wybarwieniach ja-
snych do 2% przy wybarwieniach intensyw-
nych. Zbyt duza ilo$¢ tego typu zwigzkow
obniza intensywnos$¢ wybarwien i pozosta-
wienie utworzonych komplekséow w kapie-
lach farbiarskich. Wymienione $rodki wy-
rébwnujgce zwiekszajg wspotczynniki - wy-
czerpywania barwnika z kapieli oraz wspot-
czynniki zwigzania z wiéknem. Efekt dziata-
nia Albegalu B opisany w pracach Grahama
[2] przedstawiono w tab. 4 i 5.
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Tabela 4. Wptyw Albegalu B na wyczerpywanie i zwigzanie barwnikéw reaktywnych z kapieli przez wetne

(nie poddanej obrébce)

Barwnik Albegal [% owf] Wyczerpywame [%] Zwiazanie {%]
60 °C 80°C_ [ 100°C | 60°C | 60’C 100°C
Lanasol 3G 0 46 64 91 40 56 70
2 96 99 100 71 83 99
Drimalan Red F-2GL 0 34 44 73 28 38 70
2 70 94 100 53 77 98
Hostalan Red E-G 0 18 48 57 14 32 48
2 52 78 97 13 44 87

Tabela 5. Wptyw Albegalu B na wyczerpywanie i zwigzanie barwnikéw reaktywnych z kapieli przez wetne

(poddanej obrébce)

Barwnik Albegal [% owf] W czerpanle [%] ZW|azan|e [%]
60°C 80°C [ 100°C [ 60°C | 60’C 100°C
Lanasol 3G 0 89 97 100 57 85 98
2 92 96 100 57 83 99
Drimalan Red F-2GL 0 82 92 99 57 86 98
2 69 87 100 45 77 98
Hostalan Red E-G 0 47 70 94 21 59 87
2 50 75 97 14 44 87

Jak wynika z danych zawartych w tabelach
4 i 5 zwigzanie barwnika reaktywnego
z wtoknem zalezne jest od rodzaju obrobki
przed procesem barwienia, budowy cza-
steczki barwnika, ilosci srodkéw wyréwnuja-
cych, czasu barwienia, temperatury i pH
procesu.

Proces barwienia welny barwnikami reak-
tywnymi

Sktad kaplell farbiarskiej:
0 59/dm srodka zwilzajgcego,
0,5g/dm® $rodka zapobiegajacego zmia-
nom  strukturalnym  wetny
(Srodek  przeciw  zbrylaniu
i rogowaceniu wtokna,

5-10% od masy widkna soli glauberskiej
(siarczanu sodu),
1-2% od masy wiokna srodka wyrow-

nujgcego, tworzacego z barw-
nikiem kompleksy,
pH procesu 5-5,5 przy wybarwieniach
ciemnych lub tez 5,5-6 przy wybar-
wieniach jasnych.
Odpowiednie pH nastawia sie za pomoca
kwasu mrowkowego, octowego ewentualnie
siarczanu amonu. Krotnos¢ kapieli od 1: 8 do
1:20.Temperatura procesu barwienia 98 °c
w czasie 60-90 minut.

Po procesie barW|en|a kagpiel jest ochtadza-
na do temp. 80- 85°, neutralizowana za po-
mocg amoniaku, kwasnego weglanu sodo-
wego lub weglanu sodowego w ciggu 20-30
minut. W tych warunkach nastepuje catkowi-
te zwigzanie sie barwnika z widknem oraz
desorpcja niezwigzanego barwnika do ka-
pieli. Pluczemy w cieptej i zimnej wodzie
a nastepnie w kapieli kwasnej zakwaszonej
80%-wym kwasem mréwkowym.

Kierunki badawcze zwigzane z barwni-
kami reaktywnymi do welny

Kierunek ekologiczny:

1. Eliminacja barwnikéw zawierajgcych
w czgsteczkach metale ciezkie. Czernie
i granaty bazujg na C.l. Reactive Black 5.
Wysokie wspétczynniki zwigzania tym barw-
nikiem uzyskuje sie przez przeksztatcenie
uktadu S|arczanoetylosulfonylowego w uktad
winylosulfonylowy w temp. 100°C, w ciagu 5
min., pH 8. Proces barwienia prowadzimy
przy pH 4-4,5 w temp. wrzenia w ciggu 60
min. 2. Wedlug Mullera [2,10] bezpieczne
dla Srodowiska sg barwniki z uktadem siar-
czanoetylosulfonylowym. Barwniki odczepia-
jace w procesach aplikacyjnych atomy chlo-
ru lub bromu wptywajg niekorzystnie na
Srodowisko.



Badania witasciwosci welny barwionej
barwnikami reaktywnymi

Trwate wigzanie wiékien weilny podczas
barwienia przyczynia si¢ do zmiany szeregu
wtasciwosci. Wiokno staje sie bardziej hy-
drofobowe, mniej odporne na zrywanie,
zmieniajg sie wymiary wiokien. Podczas
barwienia wtékna ulegajg w jakim$ stopniu
zbrylaniu (zrogowaceniu), na powierzchni
barwionych wtokien wetnianych pojawiajg

sie Slady okreslane jako “kurze tapki’
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dehydroalanina

C=0

(crow’s-feet). Za szereg wtasciwosci wemtny
odpowiadajg gtownie mostki cystynowe
(dwusiarczkowe). Cystyna oraz jej zreduko-
wana forma-cysteina w wodzie ulega reak-
cjom eliminacji siarkowodoru (rys. 12). Re-
akcje te zalezne sg od pH Srodowiska, tem-
peratury oraz czasu procesu. Proces elimi-
nacji siarkowodoru zachodzi w temperaturze
wrzenia nawet przy pH 3, co powoduje
zmiany wlasciwosci wetny.

W efekcie zmian powstaje dehydroalanina.

+HyS

i T
TCZCHz + HS—S —CH,—CH
NH T‘H

parthiocysteina

P
HOH
HC==CH, +H,S

NH

Rys. 12. Reakcje zwigzane z eliminacjg siarkowodoru w wetnie w $rodowisku wodnym

ny w reakcjach addycji (rys. 13), tworzgc
miedzy tancuchami polimeru nowe mostki.

Powstajgca dehydroalanina wchodzi w re-
akcje z grupami aminowymi i tiolowymi wet-
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lanthionina

Rys. 13. Rekcje dehydroalaniny z lizyng i cystyng

Procesom eliminacji siarkowodoru z wetny
podczas barwienia mozna zapobiec na dwa
sposoby: przez wprowadzenie do kapieli
srodkow utleniajacych lub zwigzkéw elektro-
filowych substantywnych do widkien wetnia-
nych. Jezeli w procesie aplikacyjnym (pH 5,
temp. 100°C, czas 1 godz.) do kapieli do-
damy $rodek zapobiegajgcy temu zjawisku
to nastepuje zmniejszenie uszkodzen wetny
z 70% do 30%. Odpowiednio wyselekcjono-
wane barwniki reaktywne redukujg szkody w
procesach barwienia. W szczegdlnosci do-
tyczy to ukladéw wegiel podwojne wigzanie
wegiel tj. barwnikow zawierajgcych ukfady
akryloamidowe i winylosulfonylowe wigzace
siarkowodor powstajgcy z hydrolizy weiny.

D-S0O,CH=CH; + H,S— D-SO,CH,CH,SH
—D-S0,CH,CH,SCH>CH,S0,-D

Barwniki reaktywne bazujgce na ukfadach
halogenoheterocyklicznych reagujgce z wet-
ng w reakcjach nukleofilowego podstawienia
sg mniej efektywne w obnizaniu szkéd pod-
czas procesOw barwienia, co mozna zilu-
strowac¢ przyktadem barwienia weiny w ka-
pieli pH 5,Temp. 100°C, czas 1godz. wy-
barwienie 3%. Szkody wynoszg odpowied-
nio:
Drimalan Red F-2G 74%

Lanasol Red 6G 41%

Barwnik Stezenie Wyczer- Zwiazanie
[% owf] panie [%] [%]
2 100 97
Cl.Reactive 3 100 96
Blue 19 4 98 94
5 96 92
2 99 93
Cl.Reactive 3 98 93
Black 5 4 97 92
5 96 90

Tab. 6. Wspbfczynniki wyczerpywania | zwigzania
barwnikéw winylosulfonylowych z jedwabiem

W barwnikach Hostalan powstajace ugru-
powanie pseudotioestrowe jest termodyna-
micznie nietrwate. reaguje z grupg aminowa
wetny w wyniku czego odtwarza sie¢ ugru-
powanie tiolowe (rys. 6).

Badania nad nowymi uktadami reaktyw-
nymi

Cho i Lewis opracowali palete tréjfunkcyj-
nych barwnikéw reaktywnych do wetny
rys. 14. W procesach aplikacyjnych pH 4,
temp. 100 °C, czas 1 godz. wigzg sie kowa-
lencyjnie z wetng powyzej 95%.
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SN " _H,S0,CH,CH,CI
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D)\ N/)\ Gl H,SO,CH,CH,CI
Procion Red MX-8B (P3) - intermediate |
J pH 5,5, 40°C
XL

NN
)\\ /)\ _H,S0,CH,CH,CI
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“H,SO,CH,CH,CI
Modified Procion Red MX-8B

Rys. 14. Trojfunkcyjny barwnik reaktywny do wetny

Barwniki reaktywne do wetny obejmujg pet-
ng palete barw. Przy zastosowaniu w proce-
sach aplikacyjnych odpowiednich srodkow
egalizujgcych uzyskuje sie réwnomierne o
bardzo dobrych odpornosciach na dziatanie
czynnikbw mokrych. Barwniki reaktywne,
szczegOlnie z ugrupowania akryloamidowy-
mi oraz winylosulfonowymi, w procesach
aplikacyjnych mozna potraktowa¢ jako
zwigzKki zmniejszajgce uszkadzanie witokien
wetnianych.



Reaktywne barwniki do jedwabiu
naturalnego

Jedwab naturalny zawiera mniejszg ilos¢
pierwszorzedowych grup aminowych 0,150
mola/kg widkna od wetny 0,820 mola/kg
wtékna, nie zawiera aminokwasow cystyny
i cysteiny. Do barwienia jedwabiu naturalne-
go stosuje sie te same asortymenty barwni-
kéw jak do wetny. Barwniki reaktywne stosu-
je sie gtéwnie do barwienia jedwabiu na
jasne kolory w celu uzyskania wybitnych
odpornosci mokrych. Procesy aplikacji pro-
wadzi sie w srodowisku stabo kwasnym w
obecnosci soli glauberskiej w temp. 50-70°C
w celu zwigzania barwnika na wtoknie kapiel
alkalizuje sie sodg, a nastepnie pierze w
temp. 80°C. Hoechst rekomenduje do bar-
wienia jedwabiu naturalnego barwniki Re-
mazol [1] z uktadem reaktywnym siarczano-
etylosulfonylowym.  Tym  asortymentem
barwnikow barwi sie w temp. 60°C w celu
petnego zwigzania barwnika z wiéknem do
kapieli dodaje sie weglan sodowy w ilosci
2g/dm® (pH 8-9), czas kilka minut. Lewis
i Shao [1,12] polecajg przed procesem bar-
wienia przeksztatcenie uktadu siarczanoety-
losulfonylowego w uktad winylosulfonylowy
w kapieli o pH 8, temp. 100°C, czas 5 minut,
a nastepnie prowadzenie barwienia w temp.
80°C, pH 4-4,5, czas 40 min.

Ten sposob postepowania zapewnia otrzy-
manie réwnomiernych wybarwien, duzej
wydajnosci kolorystycznej i wysokim stopniu
zwigzania z wiéknem. Uzyskane przez nich
wyniki przedstawiono w tabeli 6. Wspodt-
czynniki wyczerpywania i zwigzania barwni-
kow reaktywnych z uktadem winylosulfony-
lowym przez jedwab sg bardzo wysokie.
Zwigzanie barwnikéw z widknem nieznacz-
nie maleje przy wyzszej procentowosci wy-
barwien.

Literatura

[1] Lewis D.M.: Development In the chemistry
of reactive dyes and their application proces-
ses, Color. Technology 2014,(130), 382.

[2] Lewis D.M.: Wool dyeing, Society of Dyers
and Colourists, 1992.

[3] Shore J.: Colorants and auxilaries; Society
of Dyers and Colourists 1990.

[4] Johnson A.: The theory of coloration of texti-

0
N

les; Society of Dyers and Colourists 1989.

[5] Hunger K.: Industrial dyes, chemistry, proper-
ties, applications, Wiley-VCH, 2003.

[6] Zollinger H.: Color Chemistry, syntheses,
properties and application of organic dyes
and pigments, VCH 1991.

[7] Lukos$ A.,Ornaf W.: Barwniki reaktywne, Wy-
dawnictwo przemystu lekkiego i spozywczego,
1966.

[8] Czajkowski W.: Nowoczesne barwniki dla
widkiennictwa, Politechnika Lédzka, 2006.

[9] Shore J.: J.S.D.C.,1968, (84), 413.

[10] Muller B.M.: Rev. Prog. Color., 1992, (22),
14.

[11] Cho H.J., Lewis D.M.: Color. Technology
2007,(123),86.

[12] Lewis D.M., Shao J.Z.: J.S.D.C.,1995,
(111),146.



(s
Y/

Ludwik Geyer i jego potomkowie —
pionierzy rozwoju przemystu wiékienniczego w Ltodzi

Materiaty zebrat i opracowat: mgr inz. Piotr Kmita

Czym bytaby dzisiejsza to6dz bez swojej
historii i bez innowacyjnych zmian jakie za-
chodzity na przestrzeni wiekow.

Najbardziej dynamiczne zmiany w ksztatto-
waniu sie miasta todzi przypadajg na czas
XIX wieku. To wiasnie w tym czasie Lédz
zyskuje miano miasta widkienniczego
i ,Ziemi obiecanej” tego przemystu. To
w tédzkich zaktadach widkienniczych byty
wprowadzane mnog@cyjne zmiany ktore
udoskonalaty i zmieniaty ca’fkowm;%w oki

nictwo. T.

Jednym z pionieréw,
réw przemys’fu XIX wieku,

. ol
MnloUrs GevER

Fot.1. Wizerunek zatozyciela dynastii - Ludwika Geyera

Ludwik Geyer urodzit sie 7 stycznia 1805 r.
w Berlinie w fabrykanckiej rodzinie pocho-
dzacej z Saksonii. Ojciec, Adam Geyer, byt
wiascicielem fabryki wyrobéw bawetnianych
w Neugerzdorf pod Lobau. Ludwik po ukon-
czeniu Akademii Berlinskiej, rozpoczat prace
w fabryce ojca. Jednakze interesy rodziny
Geyerow nie szty dobrze wiec zdecydowali

sie przenies¢ w 1828 r. do todzi, ktérg pro-
mowano jako miasto wtdkiennicze z licznymi
przywilejami otwierajgcymi nowe mozliwosci.
W tym czasie miasto £6dz stanowito ,ziemie
obiecang” dla przemystowcéw, robotnikéw,
kupcéw oraz rzemleslnlkow co p, odowato
szybkisi dynamiczny roz i
kowo do pra

zawd2|eczamy pézniejszy  4-kul-
turowy charakter aglomeracji t6dzkiej oraz
jej egalitarny przekrdj poprzez niemal
wszystkie warstwy spoteczne oéwczesnej
Europy.

Dnia 9 sierpnia 1828 r. Ludwik Geyer podpi-
sat z Komisjg Wojewddztwa Mazowieckiego
umowe osadnicza. Umowa ta umozliwiata
mu otrzymanie pomocy w postaci terenéw
budowlanych oraz pomoc przy budowie
zaktadu i domu, a takze zapewniata licencje
na sprowadzanie przedzy z obnizonym do
2/5 ctem. Zobowigzat sie w tej umowie do
uruchomienia w pierwszym okresie dwu-
dziestu warsztatow tkackich i dojscia w cig-
gu dziesieciu lat do produkcji tkanin bawet-
nianych na co najmniej stu warsztatach
tkackich. Pienigdze przywiezione z rodzin-
nych stron oraz pomoc uzyskana w ramach
umowy od Komisji Wojewddztwa Mazowiec-
kiego wystarczyty mu nie tylko na zatozenie
zaktadu z warsztatami tkackimi oraz kilkoma
maszynami drukarskimi.

Ludwik Geyer, wprowadzajac sie do todzi,
posiadat nie tylko stosunkowo niewielki ma-
jatek umozliwiajgcy mu jednak rozwiniecie
wlasnego biznesu, ale takze miat ambicje
oraz wyksztalcenie, co pozwolito mu na
szybkie obmyslenie strategii i wykorzystanie
sprzyjajgcych warunkéw ekonomicznych.
Zanim wybudowat swojg fabryke, rozpoczat
on produkcje tkanin bawetnianych w syste-
mie nakladczym zatrudniajgc okoto 600
tkaczy chatupnikéw z todzi i Pabianic, do-



starczajgc im jedynie przedze i zapewniajac
zbyt wyrobéw. W czesci swojego domu wy-
odrebnit on reczng farbiarnie i drukarnie
perkali, w ktérej zatrudnit zagranicznych
drukarzy i kolorystow. Jego wyroby cieszyly
sie powodzeniem na rynku tédzkim ze
wzgledu na stosunkowo niska cene. Dyna-
miczny rozwdj zaktadu Geyera utatwita tak-
ze oOwczesna sytuacja polityczna i ekono-
miczna wymiernie sprzyjajgca zbytowi pro-
dukcji bawetnianej w kraju jak réwniez tania
sita robocza.

gii nie spotyka-
odzklm rynku, maszyne
kaniny w trzech kolorach
jednoczesnie. Z Wiednia natomiast sprowa-
dzit poruszang kieratem maszyne walcowg
do wielobarwnego drukowania perkali. Nie-
zwykta pomystowos¢ i zaradnos$¢ Geyera
ukazywata sie takze w rozwigzywaniu do-
raznych probleméw zwigzanych z produkcjg
tkanin. Na przyktad kiedy zabrakto barwni-
kéw do farbowania tkanin, rozpoczat wlasng
hodowle marzanny, z ktérej pozyskiwano
barwniki.

W 1835 r. zawart on zwigzek matzenski
z Emilig Szarlottg Karoling Turk, corkg Karo-
la-lekarza z miasta Kemberg w Saksonii-
i Georginy z Borrmanéw. Miat on z nig
w trakcie swego matzenstwa osmioro dzieci.
Nalezy takze wspomnie¢, ze posiadat on
troje dzieci nieslubnych.

Fot. 3. Willa Eugeniusza Geyera syna Ludwika przy
ul. Przybyszewskiego 10

(http://www.polskaniezwykla.pl/web/place/22908,lodz-

willa-eugeniusza-geyera.html)

W latach 1835-1838 wznidst on trzypletrowy
gmach na placu przy Plotrk wskie

Fot. 4. Przedzalnia i tkalnia — ,,Biata Fabryka” na
pocztéwee z korica XIX wieku

Dzieki temu zabiegowi budynek zyskat do
dzi§ uzywang nazwe - ,Biata Fabryka”.
Przedsiewziecie to bylo wdéwczas mocno
ryzykowne, gdyz wymagato nie tylko wktadu
praktycznie wszystkich wtasnych $rodkéw
Geyera, ale takze zaciggniecia sporych po-
zyczek. Historia pokazata jednak, ze stat sie
on najwspanialszym materialnym pomnikiem
dziatalno$ci Ludwika na ziemi tédzkiej.

Przez nastepne kilkanascie lat przejmowat
lub wykupywat lezgce w sgsiedztwie grunty
po obu stronach ul. Piotrkowskiej o po-
wierzchni tgcznej okoto 47,8 ha.



Fot. 5. Patac Geyera — budynek handlowy Geyeréw
przy Piotrkowskiej

Juz w 1839 r., czyli zaledwie rok po finalnym
ukonczeniu budowli, L. Geyer w swojej ,Bia-
tej Fabryce” zainstalowat pierwszg w todzi,
i jednoczesnie pierwszg w catym przemysle
witokienniczym Krolestwa Polskiego, maszy-
ne parowg o mocy 60 KM. Tym samym roz-
poczgt technologicznie uzasadniong me-
chanizacje przemystu wtdkienniczego.

To wiasnie na lata 1848-1853 przypada
okres najwiekszego rozkwu fabryki G
Byta ona wowczas Jedygym w todzi.w-

Ci
nych warsztatowéék%cklch W rozbudowanej
drukarni byto wéwczas 5 maszyn z 132 wzo-
rzystymi walcami oraz 18 stotami do druku
recznego. Zatrudniano wtedy okoto 700
robotnikéw. Fabryka ta prowadzita wowczas
wszystkie dzialy toku produkcji bawetnianej
— przedzalnie, tkalnie, drukarnie, farbiarnie
oraz wykanczalnie. Zaradny przedsigbiorca,
aby utatwi¢ eksport swoich wyrobéw na
rosyjski rynek, zatozyt swoje sktady tkanin w
Wilnie, Rydze, Kijowie, Charkowie, Berdy-
czowie oraz w Petersburgu. Wyroby wio-
kiennicze fabryki Geyera czesto prezento-
wano na licznych wystawach przemysto-
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wych, na ktorych trzy razy L. Geyer zostat
nagrodzony medalami, mianowicie to
w 1838 r. w Warszawie, w 1839 r. w Peters-
burgu oraz w 1845 r. ponownie w Warsza-
wie. Na wystawie w Moskwie, w uznaniu
pokazanych tam perkali i przedz, przyznano
mu prawo uzywania herbu Cesarstwa na
szyldach i wyrobach firmy.

Geyer inwestowat nie tylko w przemyst wio-
kienniczy. W miejscowosci Ruda Pabianicka
w 1851 r. uruchomit wybudowang przez
siebie nowoczesng cukrownie, a takze zato-
zyt tartak, cegielnie, kopalnie torfu, gorzel-
nie, mechaniczng olejarnie, staw rybny oraz
uprawiat buraki cukrowe dla potrzeb przero-
bowych $wiezo wybudowanej cukrowni.
W todzi przez pewien czas prowadzit szynk
z bilardem, a na terenie bawetnianej fabryki
urzadzit miyn parowy i sktad maki.

W zyciu prywatnym byt animatorem zycia
kulturalnego todzi. Przy swojej fabryce
w tzw. ,domu zabawy” urzgdzat amatorskie
przedstawienia teatralne, zabawy taneczne
i proby zatozonego przez siebie todzkiego
Meskiego Towarzystwa Spiewaczego. Byt
on takze wiascicielem sporej biblioteki tech-
nicznej, wiele réwniez podrézowat i regular-
nie plsywa’f artykuty do gaz_ %ggs%;atyce

F{fﬁ } t Uznawany byt
L(@z zapraszano
gy, o%&}c% komitetach spotecz-

zy innymi opiekunem prezy-

4 dUqu Rady Szczegodtowej Opiekunczej

zajmujgcej sie budowg szpitala sw. Alek-
sandra w todzi. Jako inicjator zostat preze-
sem Komitetu Opieki i Wsparcia Ubogich.
Piastowat réwniez funkcje cztonka rzeczywi-
stego Towarzystwa Wyscigébw Konnych
i Wystawy Zwierzgt Gospodarskich. Za wy-
bitne zastugi dla rozwoju przemystu wito-
kienniczego odznaczono go orderem Sw.
Stanistawa |l klasy, a w 1841 r. powotano
go na radnego honorowego todzi.
W 1851 r. zatozyt w todzi pierwszg wieczo-
rowg szkofe elementarng dla dzieci pracuja-
cych w jego fabryce, potem ustanowit kase
chorych wspoéffinansowang przez robotnikéw
i przy swoim wspétudziale. Kasa ta utrzy-
mywata lekarza i wyptacata zasitki podczas
choroby.



W wyniku wielu niesprzyjajgcych i nieszcze-
Sliwych wydarzen (nieudana inwestycja
w cukrownie, w 1853 r. pozar tkalni i drukar-
ni, nadmierne zadtuzenie i utrata kredytu,
kryzys ekonomiczny lat 50. XIX wieku oraz
konkurencja) od 1854 r. nastepuje szybki
upadek zaktadoéw Gayera. W styczniu 1862 r.
fabryka ostatecznie zaprzestata produkcji ze
wzgledu na brak kapitatu obrotowego oraz
tzw. ,gtod bawetniany” spowodowany prze-
rwaniem dostaw z ogarnietych wojng sece-
syjng Stanow Zjednoczonych. Przestoj trwat
az 5 lat. W 1866 r. wskutek niesptacenia
w terminie grzywny natozonej za naduzycia
w gorzelni L. Geyer zostat czasowo aresz-
towany i osadzony w wiezieniu.

Ostatecznie w 1867 r. Bernard Ginsberg —
berlinski bankier — wydzierzawit przedzalnie,
a pozniej takze i pozostatg czes¢ fabryki na
okres 10 lat. Miat sie on zaja¢ zbytem wy-
produkowanych tkanin i dostarczyt niezbed-
nego kapitatu obrotowego. Ludwik Geyer za
50% udziatu w zyskach objat zarzad i nad-
z6r techniczny nad fabryka. Zobowigzat sie
on jednoczesnie ponosi¢ koszty amortyzaciji
budynkow i maszyn Bla’fej Fabrykl a takze

sSzono Jednak procent o ;y@ku e
~ u g gn’gﬁe%@mo /

42% z igl d

$nie /Sp | Za datku. Z

z noxgi/a m’&vq aﬁeff at sptaca¢ Gin-
sberg.™\ wﬁuku odjetych dziatah juz od
potowy 1868 r. fabryka wznowita produkcje.

Pozostalg cze§%}’ fabryki potozong po za-
chodniej stronie ul. Piotrkowskiej, to jest:
tkalnie kamlotow (miekka tkanina z wetny
czesankowej — przyp. red.), drukarnig, far-
biarnie i mtyn parowy, wydzierzawit Geyer
swojemu zieciowi Juliuszowi Knollowi na
planowany okres 10 lat. Jednakze juz po
kilku tygodniach okazato sie, iz Knoll nie
posiadat odpowiednio wysokiego kapitatu
potrzebnego do uruchomienia fabryki i wy-
cofat sie ze spdétki. Na jego miejsce natych-
miast weszli nowi wspolnicy-znany nam juz
Bernard Ginsberg oraz Emanuel Lohnstein,
ktérzy wniesli nie tylko kapitat obrotowy
w wysokosci 27 000 rubli, ale tez dostarczali
odpowiednig iloS¢ przedzy bawetniane;.

W sierpniu 1869 r. ze wzgledu na pogarsza-
jacy sie stan zdrowia Ludwik Geyer przeka-
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zat zarzad zakladow synowi Gustawowi.
Zmart niedtugo, bo 21 pazdziernika 1869 r.
w todzi ipochowany zostat na starym
cmentarzu ewangelickim przy dzisiejszej
ulicy Ogrodowe;.
Gustaw Geyer musiat niespodziewanie po-
dotaé samodzielnemu zarzadzaniu tech-
nicznemu fabryki, a takze wygospodarowac
odpowiednie $rodki na sptate zadtuzenia
zaciggnietego przez ojca. Udato mu sie jed-
nak zorganizowac¢ roztozenie na 5 lat sptaty
zalegtych podatkéw oraz pozyczki z fundu-
szu kaucyjnego urzednikdw miejskich.
Dzieki finansowej dyscyplinie narzuconej
przez Ginsberga oraz Lohnsteina, jak row-
niez sprzyjajacej koniunkturze zaktady ,gey-
erowskie” zostaty w petni uruchomione,
a nawet rozbudowane i czesciowo zmoder-
nizowane. W 1878 r. fabryka wyposazona
byta w 2 maszyny parowe nowego systemu
o tgcznej mocy 600 KM. Zatrudniata 615
robotnikéw i posiadata tkalnie mechaniczna
0 412 krosnach. Dodatkowo £o§m wycho-
dzonq;@zaleg’fego zadtyz

omlmo

% : fzé%ﬁ'?“a, mogta
> f ful (o] Jhowac. Spadkobiercy
. Geyéra"w osobach wdowy Emilii Geyer,
corek Szarlotty Knoll i Fanny Bajer oraz
synow: Ryszarda, Gustawa, Roberta, Emila,
Eugeniusza i Cezara zatozyli rodzinng spoét-
ke, ktéra przejeta caly majgtek Ludwika
Geyera. Zawarli oni 3 letni kontrakt z Do-
mem Handlowym ,J. Dobranicki i H. Kon-
stadt” z todzi na wylgczng sprzedaz komi-
sowg, aby w ten sposéb unikng¢ kosztow-
nego tworzenia wlasnych sktadéw. Komi-
sanci prowadzili na swéj rachunek hurtownie
pod nazwg: ,Komisyjny Sktad Wyrobéw
Widkienniczych z Fabryki L. Geyer u J. Do-
branickiego i H. Konstadta”. Nastepnie
przedtuzyli wspotprace na kolejne lata.

W 1885 r. rodzina Geyeréw wystgpita do
Ministerstwa Finanséw Cesarstwa Rosyj-
skiego o0 zezwolenie na przeksztatcenie
zaktadu w spdtke. W dniu 27 marca 1886 r.,
po uzyskaniu zgody z Ministerstwa, odbyto
sie zebranie =zaftozycielskie Towarzystwa
Akcyjnego Wyroboéw Bawetnianych Ludwika
Geyera. Podczas tego zebrania wybrano
dyrektoréw: Ryszarda, Gustawa, Emila




i Eugeniusza Geyeréw, ktory stanowili $cisty
zarzad przedsiebiorstwa. Prezesem zarzadu
zostat Gustaw Geyer. Nowopowstate towa-
rzystwo akcyjne odkupito od spadkobiercow
Ludwika Geyera nalezgce do nich zaktady
przemystowe, w zamian kazdy z szesciu
udziatowcoéw zamiast pieniedzy otrzymat
pakiet 250 akcji imiennych, dajgcych im
prawo do uczestniczenia w zarzgdzaniu
firma i udziatu w zyskach. Zaktady byly sys-
tematycznie, aczkolwiek powoli modernizo-
wane i rozbudowywane, pomimo ze znacz-
na czes¢ zysku byla wyptacana sukcesyw-
nie akcjonariuszom. Dopiero jednakze po
$mierci Gustawa Geyera i po objeciu stano-
wiska prezesa zarzadu przez Emila Geyera
w 1893 r., inwestycje w fabryce nabraty dy-
namicznego rozmachu.

Inwestycje te kontynuowano w pierwszych
latach XX wieku az do depresji gospodar-
czej jakg wywotaly wybuch wojny rosyjsko-
japonskiej oraz rewolucji w latach 1905-
1907. Dopiero w 1909 r. zakupiono genera-
tor pradu o mocy 1,060 kW, zainstal 49wanT9R

nowy kociot parowy, p ogwekszono p@;@d

nie przedzgﬁ%enklej i
nych gfag ybutiowan ¢
z oddziate tol 1, czesciowo

zmodei |z@wa o] ’nle przedzalnie,
farblarnle wylé‘bnczalnle, a takze po-
wiekszono wydz@wfemontowy fabryki.
Dynamiczny rozwoj zaktadéw Geyera defini-
tywnie i brutalnie przerwat wybuch | wojny
Swiatowej. W 1915 r. wstrzymano produkcje
i rozpoczat sie proces rekwirowania i wywo-
zenia majatku przez niemieckich okupantow.
taczna wysokos¢ strat poniesionych przez
Towarzystwo Akcyjne Wyrobow Bawetnia-
nych Ludwika Geyera w okresie | wojny
Swiatowej wynosito 9 min 550 tys. rubli —
suma ta przewyzszata kapitat zaktadowy
spotki prawie dwukrotnie.

W latach 1919-1923 uruchamiano ponownie
fabryke i rekonstruowano jej sprawnosé
techniczng. Byt to okres stosunkowo po-
myslny — rynek zbytu wchtaniat duze iloSci
tkanin, a wysoka inflacja sprzyjata ekspor-
towi. W 1924r. nastgpita nie tylko nieko-
rzystna wymiana waluty markowej na ztote,
ale takze zmiana nazwy firmy na: Zaktady
Przemystu Bawetnianego ,Ludwik Geyer
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Spétka Akcyjna”. W latach 1924-1926,
w czasie tzw. kryzysu proinflacyjnego, sytu-
acja przedsiebiorstwa ulegta pogorszeniu,
jednakze dopiero w okresie od 1928 r. az do
1934 r., kiedy to rozpoczat sie wielki kryzys
gospodarczy, sytuacja finansowa byta bar-
dzo kiepska. Pomimo poczynionych osz-
czednosci-zredukowania liczby zatrudnia-
nych pracownikéw i ich pensji, sytuacja sie
nie poprawita.

Zarzad spotki zdecydowat sie na wystgpie-
nie do Sgdu Handlowego o ogtoszenie upa-
dtosci, ktorej otwarcie ogtoszono na dzien
2 lipca 1934 r. Kuratorem masy upadtoscio-
wej zostat Karol Wedziagolski, ktéremu Sad
zalecit utrzymanie fabryki w ruchu ze wzgle-
du na jej wielkos¢. Produkcja, cho¢ w stop-
niu ograniczonym, byta kontynuowana przez
caty okres upadiosci.

Wybuch Il wojny $wiatowej przerw:

pujaca sanacje zakftadow. f todzi
przez emcow, :y,v owali
sie jak Po}@ y; z0 t%’tw eszto-

wany ; P@b@ % r/wraz z;?Gwdo Joh-
ne g%g %@,ﬁ@y’ja ionych okolicznosciach,
zostz zastrzeleni przez gestapowcow.
W ramach represji wobec rodziny Geyeréow
zakfady zostaty przejete pod zarzgd komisa-
ryczny, a Geyer otrzymat zakaz wstepu na
teren fabryki. Przez caly okres okupaciji pro-
wadzono dziatalno$¢ produkcyjng na nie-
wielkg skale ze wzgledu na brak surowcow
i wywozenie maszyn.

Dopiero po wyzwoleniu todzi w styczniu
1945 r. uruchomiono czg$¢ maszyn. Nadal
utrzymano jednak obowigzujgcy zakaz
wstepu na teren fabryki przedstawicielom
rodziny Geyeréw, dokonano tego pomimo,
wyraznego sprzeciwu pracownikéw, ktorzy
darzyli wielkim szacunkiem ca’fa rodzine
- a moze wasnie z tego powodu’.

1 lipca 1946 r. utworzono: ,Paristwowe Za-
ktady Przemystu Bawefnianego nr 37,
w skitad ktorych weszly: zaktady ,geyerow-
skie”, dawne fabryki Karola Steinerta, Jozefa
Babada i Salomona Danzigera. Stan ten
utrzymat sie az do 1950 r. kiedy to rozwig-
zano kombinat, a poszczegdlne oddziaty
staly sie samodzielnymi przedsigbiorstwami.
Uchwatg Miejskiej Rady Narodowej dawne
.Zaktady Przemystu Bawefnianego ,Ludwik



Geyer” S.A.” zostaly wtedy przemianowane
na ,Zaktady Przemystu Bawetnianego
im. Feliksa Dzierzynskiego”.

Kolejna reorganizacja miata miejsce w la-
tach 1963-1964. Do zakfadéw przytgczono
ZPB im. Czestawa Szymanskiego i ZPB im.
Karola Lieebknechta, nadajgc im wspding
nazwe Zaktady Przemystu Baweftnianego
im. Feliksa Dzierzynskiego ,Eskimo”. Roz-
poczeto modernizacje przestarzatych ma-
szyn. Produkowano rézne rodzaje przedzy
bawetnianej, tkaniny flanelowe, dewetyny,
drelichy, koce, tkaniny odziezowe i poscie-
lowe, teksas drukowany, chustki na glowe
oraz tkaniny powlekane i sklejane.

W latach 90-tych nastgpity powazne zmiany
w gospodarce zwigzane z ograniczeniem
eksporty na wschod gwattownym wzrostem

popytu na
dowato
zutrzymﬁa
kupem 'sur :
Od 1 Il“ﬁ*b .. zaktady funkcjonowaty
jako Jednoosobo%gé}spé’rka skarbu panstwa
pod nazwg Zakfady Przemystu Bawetniane-
go ,Eskimo” S.A.

8 maja 2002 r. Sad Rejonowy to6dz-
Srédmiescie oglosit upadtosé ZPB ,Eskimo”
S.A. Zarzad spotki przejat syndyk, ktory
w ciggu kilku dni wstrzymat produkcje
i zwolnit wszystkich pracownikow.

BIBLIOGRAFIA

- M. Jaskulski, Stare fabryki t.odzi, £6dz
1995,

- G. Kobojek: £6dz — Kalendarium XX wieku.
t6dz: Wydawnictwo Pigtek Trzynastego
i Muzeum Historii Miasta todzi, 2005,

- L. Skrzydto, Rody fabrykanckie, t6dz
1999,

- M. Z. Wojalski, Kieszonkowa kronika dzie
jow Lodzi, £6dz 1998 ISBN 83-86699-42-
6, wyd. V 2006,

- Praca zbiorowa, Dawne zaktady Ludwika
Geyera 1828-2002, Centralne Muzeum
Widkiennictwa, £.6dz 2006,

- Praca zbiorowa, t.6dz 2000. W drodze do
przysztosci, £6dz 1997, -

http.//www.historycznie.uni.lodz.pl/poczatek.

htm.

(o)
L/

Zrédta ilustracji

Lodzer Zeitung, 1888.

M. J. Szymanski, B. Toranski, ,Fabrykanci”,
Zona Zero,

Chemik Polski Nr 1,1914.
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W okresie okupacji niemieckiej tédzkie fa-
bryki przeszty na wtasno$¢ Rzeszy. Przemy-
stowcy pochodzenia niemieckiego kierowali
nimi nadal. Mienie polskie i zydowskie prze-
kazano w zarzad komisaryczny. Rodziny
niemieckie, albo polsko-niemieckie znalazty
sie w sytuacji wymagajgcej trudnego wyboru
- zostac przy polskosci, czy podpisac vol-
ksliste. Los rodziny Geyeréw byt jeszcze
okrutniejszy.

»(...)Koniec todzi fabrykanckiej przyniosta
Il wojna $wiatowa. Sympatii do wkraczaja-
cych Niemcéw nie byto wiele, bo pamietano
jeszcze dobrze ich zachowanie sprzed dwu-
dziestu lat. Brutalno$¢ i bezwzglednos¢
okupanta szybko ostudzily optymizm nie-
licznych sympatykéw. Niewielu fabrykantéw
podjeto petng wspotprace z hitlerowcami,
chociaz znalezli sie oczywiscie i tacy. Po-
stawa lojalnosci wobec niemieckiego oku-
panta byta jednak ws$réd fabrykantow tédz-
kich rzadka. Co wiecej, nawet oportunizm
nie byt zbyt czesty. Byli to ludzie majetni,



wyksztatceni, a na poczatku wojny nie spo-
dziewali sie jeszcze, z czym bedg mieli do
czynienia. Pozniej stawali przed dramatycz-
nymi decyzjami dotyczgcymi podpisywania
volkslisty. Odrzuémy jednak czarno-biate
oceny, ktore wystawiano tym ludziom w
okresie PRI-u. To, ze kto$ podpisat taki do-
kument, nie oznaczato, ze popiera rezim
hitlerowski.

Najczesciej pozwalato to na zachowanie
podstawowych praw i zycia — cho¢ tez nie
zawsze. Wielu dziatato w Armii Krajowej lub
przynajmniej jg wspierato. Wielu zgineto
zamordowanych albo przez NKWD, albo
przez Gestapo. Inni zostali przymusowo
wcieleni do Wehrmachtu i polegli na froncie
wschodnim. Czasy byly wtedy okrutne,
a zging¢ bylo przerazajgco tatwo. Duzo
trudniej byto przezy¢ i probowac co$ zdzia-
ta¢ dla ludzi - takie postawy nie nalezaty do
rzadkosci. Niektorzy zgineli w Holokauscie
i nie uratowato ich nawet bogactwo czy
mieszkanie za granicg, tak jak przedstawi-
cieli rodziny Silbersteindéw (...).

Po wybuchu Il wojny Swigtowej i zajgciu |

o

todzi przez Niemcow Ro@ert G@ er akh
wat~sie w mot \gm—;‘?lom

nie angazo; ]
ce okuparici

oc oczywi-

dogoszcza -
urzadzili ékr v
Scie byta ’&g gnlrgfona ,zle nlkt nie spodzie-
wat sie, ze na?ezdzcy peda zachowywaé sie
az lak bestialsko. @?owny Komitet Obywa-
telski, uformowany na wzor tego sprzed
¢wieréwiecza, zostat rozpedzony, a organi-
zatorzy represjonowani.

Czas wojny dat dowody na prawdziwg pol-
skos¢ Geyeréw. Karol, syn Emila, znalazt
sie w szeregach Armii Krajowej i przystuzyt
sie jej swoimi kontaktami, inteligencja,
a takze - nie ma sie co oszukiwaé - pie-
niedzmi. Gustaw Geyer zajmowat sie fabry-
kg i w kazdej sytuacji wstawiat sie za robot-
nikami, a ci traktowali go jak dobrego opie-
kuna. Balansowat na cienkiej linii miedzy
niemieckimi okupantami a swoimi rodakami -
Polakami. Uznawat za oczywiste, ze wiecej
dobrego moze zrobié¢, majgc na cos wptyw,
niz kierujac sie dumg i rezygnujgc z funkcji.
O jego wzorowej postawie w czasie Il wojny
Swiatowej $wiadczy to, ze juz po nastaniu
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witadzy ludowej robotnicy wybrali wiasnie
jego na dyrektora. Bylo to bardzo nie
w smak komunistom, bo przeczylo ich teorii
o krwiozerczych fabrykantach. Aresztowano
go wiec i wytoczono mu proces sgdowy
jeszcze w latach 40. Na oskarzenia
o wspotpracy z okupantem oburzali sie ro-
botnicy, ktérzy murem staneli za szefem.
Wobec tak duzego oporu proletariatu sad
nie zdecydowat sie na skazanie Gustawa,
chociaz zostat on zdjety z funkcji dyrektora,
a potem jeszcze nieraz wladza uprzykrzata
mu zycie. Po czasie wyprowadzit sie do
Gliwic.

Najwigkszg cene za swojg polskos¢ za-
pfacit jednak Robert Geyer - doktadnie
12 grudnia 1939 roku (...).

Okolicznosci $mierci obu mezczyzn do
dzi$ nie zostaty wyjasnione (razem z Rober-
tem zginat jego kuzyn Guido John — przyp.

,‘aiﬁ‘ie f | ne
e é@alf%dé’ sta
%}z}%m %%odzcy fabrykanci
ey Niemcy to okrutni na-
ktorzy niewiele majg wspodlnego
nawet z tymi z ktérymi miano tu do czynienia
w czasie | wojny Swiatowej.

Wraz z rokiem 1945 wiasciwie konczy
sie t6dzka historia rodziny Geyerdw, zresztg
tak jak w przypadku wiekszosci rodzin fa-
brykanckich. Drzewo rodowe Geyeréw roz-
rosto sie, zyskujgc wiele nowych gatezi, i nie
sposéb tu wymieni¢ wszystkich zastuzo-
nych. Byli to zdolni lekarze, prawnicy,
przedsiebiorcy, ktdrzy przez kolejne dziesie-
ciolecia oddawali swe umiejetnosci i wiedze
w stuzbie Polakom, ktérzy tak goscinnie
przyjeli ich przodka Ludwika. Niestety
w todzi juz ich nie ma, ich fabryki i interesy
upanstwowiono. W najbardziej znanym bu-
dynku Biatej Fabryki od 1960 roku miesci sie
Centralne Muzeum Wtokiennictwa (tak brzmi
obecna nazwa), a zakiady przy Piotrkow-
skiej przez dtugi czas funkcjonowaty pod
nazwa Eskimo”.

Wybrat i oprac.: Wtodzimierz Dominikowski
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Komfort uzytkowania
sportowych wyrobéw dziewiarskich
i skarpetkowych

Jolanta Janicka

Stowarzyszenie Polskich Chemikéw Kolorystow

Wprowadzenie

W wyniku wybuchu pandemii koronawi-
rusa, w trosce o bezpieczenstwo ludzi na
catym $wiecie wprowadzane byly i sg ogra-
niczenia w kazdej dziedzinie zycia: w pracy,
szkolnictwie, turystyce, sporcie itp., tak aby
zmniejszy¢ kontaktowanie sie ludzi w wiek-
szym gronie. Takie podstawowe ogranicze-
nia, zapobiegajgce intensywnemu rozprze-
strzenianiu sie wirusa Covid-19, wspomaga-
ne sg stosowaniem srodkéw chemicznych,
takich jak zwykte mydto, alkohol minimum
60-70%, preparaty do dezynfekcji i inne
substancje wirusobojcze.

Zdalna praca i nauka, brak dostepu do
obiektow sportowych a przy tym ograniczo-
na aktywnos¢ fizyczna dla wielu oséb jest
szczegolnie ucigzliwa. Dlatego pobyt na
Swiezym powietrzu w parku, ogrédku, na
dziatce czy w lesie stat sie ,lekiem na cate
zto”. Coraz wiecej oséb zaczeto ceni¢ sobie
spacery, marsze - nordic walking, bieganie,
jazde na rowerze, rolkach czy hulajnodze,
a zimg dodatkowo zjazdy i bieganie na nar-
tach. Spedzanie w taki sposéb wolnego
czasu, aby byto w petni zadowalajgce, jest
zwigzane z odpowiednim ubiorem zapewnia-
jacym oczekiwang wygode oraz ochrone
przed zimnem i wiatrem. Role te znakomicie
spetniajg wyroby sportowe z dzianin, ktérych
oferta na rynku jest szeroka i zré6znicowana
cenowo.

W niniejszym artykule zostaly przedsta-
wione dziane wyroby dziewiarskie odziezo-
we i skarpetkowe przeznaczone do uzytko-
wania w czasie uprawiania sportu na swie-
zym powietrzu. Komfort uzytkowania takich
wyrobéw zapewniajg stosowane przez pro-
ducentéw technologie. Technologie te Iub
ich elementy byly prezentowane na wielu
Seminariach Polskich Chemikéw Kolory-
stow.

Przypomnienie ogdlnych zatozen zawartych
w tych technologiach wydaje sie aktualnie
zasadne.

Charakterystyka wyrobow dziewiarskich
i skarpetkowych

Komplet sportowy
https://honasport.pl/pol_m_Mezczyzna Odziez_Bluzy-i
Polary-178.html

Szorty sportowe.
https://honasport.pl/pol_m_Kobieta-167.html



Wsréd dziewiarskich wyroboéw sporto-
wych damskich, meskich i dzieciecych znaj-
duja sie [1] :

- dresy (bluzy i spodnie),

- T-shirty,

- bermudy,

- szorty,

- bielizna termoaktywna,

- skarpetki przeznaczone dla réznych

dyscyplin sportowych (m.in. do biegania,

do chodzenia/nordic walking, do jazdy na
rowerze i narciarstwa)
Zdecydowana wiekszo$¢ wyrobow jest pro-
dukowana z wykorzystaniem takich surow-
cow jak:

- bawetna 100%,

- bawetna + poliester

dach procentowych,

- polyester + elastan,

- wetna w potgczeniu z przedzami synte-

tycznymi,

- polipropylen w réznych ukfadach z prze-
dzami naturalnymi i syntetycznymi.
Dzianiny na dresy, spodnie treningowe czy
T-shirty sg konfekcjonowane z dzianin wy-
twarzanych najczesciej z przedz bawetna +
poliester w réznych proporcjach poszcze-
golnych sktadnikéw, niejednokrotnie z do-
datkiem przedzy wysokoelastycznej (ela-
stan) gwarantujgcej stabilnos¢ struktury
dzianiny. Taki uktad surowcowy zapewnia
oczekiwany wyglad estetyczny wyrobu
(mniejsza podatno$¢ na gniecenie) oraz
lepsza wytrzymatos$¢ na przetarcie w poréw-

naniu do wyrobéw z bawetny 100%.

Natomiast wyroby przylegajgce do ciata sg
konfekcjonowane z dzianin elastycznych,
dzieki czemu dopasowujg sie do ciata, nie
ograniczajg ruchow, a przy tym budowa
dzianin zapewnia komfort termiczny dzieki
wykorzystaniu réznorodnych splotow dzie-
wiarskich i zastosowanym surowcom. Daje
to mozliwos¢ uzyskania cechy odprowadza-
nia wilgoci od ciata, zapewnienia odczucie
suchosci i ciepta oraz lekkosci podczas no-
szenia. Do wytwarzania tego rodzaju wyro-
béw stosuje sie najczesciej modyfikowane
przedze syntetyczne w potgczeniu z przedzag
wysokoelastyczng. Dla petnego komfortu
uzytkowania przy konfekcjonowaniu wyro-

w réznych skta-
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boéw dopasowujgcych sie do sylwetki stosuje
sie ptaskie szwy, ktére nie uciskajg ciata.
Wiekszos¢ technologii dzianin na wyroby
sportowe zaktada uzyskanie przez nie cech
antybakteryjnych i antygrzybiczych - zapo-
biegajacych infekcjom skérnym co dodatko-
wo pozytywnie wptywa na komfort uzytkowy.
Efekt ten nadajg zastosowane w produkc;ji
materiatow witdkienniczych przedze posiada-
jace wiasciwosci bakteriobdjcze lub techno-
logie wykonczalnicze obejmujgce obrdbki
uszlachetniajgce.

Przebywajac na terenach zalesionych czy
nawet w parkach miejskich mozemy byé
narazeni na ukgszenia owadow czy klesz-
czy, moze by¢ przyczyng réznych choréb.
Z tego powodu nalezy chroni¢ sie przed
takimi ukagszeniami. Skuteczng ochrone
stanowi odziez, ktérg wykonano z materia-
tow poddanych w procesie wytwarzania
obrébce wykonczenia antykleszczowego
i antyowadowego. Tego rodzaju obrébce
poddawane mogg by¢ réwniez dzianiny
przeznaczone na wyroby sportowe, rekrea-
cyjne czy uzytkowane przy pracach dziatko-

wych.

Skarpetki sportowe.

M

Skarpetki sportowe
https://carlofactory.pl/pl/multifunction/57-sport-active-
5907657122299.html|
https://www.skarpety-eltom.pl/pl/p/Skarpety-sportowe-
polfrotte-WZOR-19/229

S3 to wyroby szczegdlnie dopracowane ze
wzgledu na oczekiwany komfort dla stop, na
ktérych opiera sie ciezar ciata i sg podsta-
wowym narzedziem ruchu. Diugotrwate cho-
dzenie, bieganie czy jazda na rowerze
w zakrytym obuwiu przyczynia si¢ do zme-
czenia nog, dlatego warto o nie zadbac.
Asortyment skarpetek sportowych jest réz-
norodny pod wzgledem [2]:



- struktury poszczegodlnych elementow wy-
robu (splotu dzianiny) z uwagi na dosto-
sowanie ich do réznych dyscyplin spor-
towych,

- rodzaju cholewki (dtugie — podkolandwki,
standardowe za kostke i przed kostke
tzw. stopki),

- sktadéw procentowych stosowanych
przedz.

W skarpetkach sportowych elastyczne scig-
gacze, dopasowane do gornej czesci tydki,
zapobiegajg zsuwaniu sie skarpetki, nato-
miast czesto dodatkowo wystepujacy $Scia-
gacz w czesci stopy skarpetki lub w cholew-
ce tuz nad kostkg zapobiega skrecaniu sie
wyrobu.
Spodnie czesci stopy skarpetki czesto wy-
twarzane sg splotem petelkowym tworza-
cym tzw. wyscidtke, dzieki ktérej chroni sie
stope przed mikrourazami. Uktad splotéw
i zastosowanych surowcéw w wyrobach
zapewnia komfort termiczny, dobre wiasci-
wosci higieniczne oraz zapewnia uczucie
suchosci. Czubki palcéw sg tgczone ptaskimi
szwami nie powodujgcymi uciskow i otarc.
Stosowane wzmocnienia na palcach i pie-
tach poprawiajg ~ wytrzymato$¢  skarpet
i znacznie poprawiajg komfort noszenia.
Wyjatkowy komfort uzytkowania zapewniajg
wyroby skarpetowe dostosowane do anato-
micznego ksztattu lewej i prawej stopy, co
jest mozliwe dzieki odpowiednio wyprofilo-
waniu i uksztattowaniu dzianiny wokét pal-
cow stop.
W skfadzie surowcowym skarpetek sporto-
wych znajdujg sie przedze o wiasciowo-
$ciach antybakteryjnych i antygrzybiczych
zapobiegajgce infekcjom i niwelujace nie-
przyjemne zapachy. Przyktadowo uktady
przedz w skarpetkach sportowych polskich
producentéw przedstawiajg sie nastepujgco
[2]:
- bawetna + Prolen® Siltex + elastan,
- przedza bambusowa + poliamid + ela-
stan,
- wetna + poliamid + Prolen® Siltex +
elastan,
- Prolen® Siltex + poliamid + elastan,
- Poliester modyfikowany + Prolen® Sil-
tex + polipropylen + elastan.
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W wyrobach sportowych odziezowych jak
i skarpetkowych rozréznia sie wyroby letnie
i zimowe. W tych ostatnich w sktadzie su-
rowcowym bardzo czesto znajdujg sie prze-
dze wetniane, dzieki ktérym wyroby zyskujg
lepsza cieptochronnosc.

Przedze modyfikowane o witasciwosciach
specjalnych

Ostatnie lata wskazuja, ze istotne miej-

sce w ksztattowaniu witasciwosci dzianin
zajmujg m.in. przedze z widkien polipropy-
lenowych [3]. Szczegdlny ich udziat jest
odnotowywany w produkcji wyrobow bieliz-
nianych, wyrobow sportowych i rekreacyj-
nych oraz w ponczosznictwie.
Na europejskim rynku surowcéw widkienni-
czych znanymi przedzami z witdkien polipro-
pylenowych sg m.in. przedze o nazwach
handlowych:

- ISOLFIL® produkcji wioskiej,

- POLYCOLON® firmy Schoeller, Au-
stria,

- COMTEX® produkcji amerykanskiej,

- PROLEN® firmy Chemosvit Fibrochem,
Stowacja.

Posréd bogatej gamy asortymentéw przedz
polipropylenowych firmy Chemosvit Fibro-
chem szczegodlnie cenione sg przedze:
o wiasciwos$ciach antybakteryjnych, z mi-
krowtdkien i przedze termoaktywne z wio-
kien o przekroju okragtym z kanalikiem po-
wietrznym.
Nadanie witéknom polipropylenowym wia-
Scowosci  antybakteryjnych uzyskano po-
przez modyfikacje ich jonami srebra. Prze-
dze te w ofercie firmy znajdujg sie pod na-
zwa handlowg Prolen Siltex i sg skierowa-
ne przede wszystkim dla branzy dziewiar-
skiej i poficzoszniczej.
Przedze te, z duzym powodzeniem konkuru-
ja ze znanymi na rynku przedzami antybak-
teryjnymi znanymi pod nazwami:

- X-Static i Meryl Skinlife wytwarzanych

na bazie witokien poliamidowych mo-
dyfikowanych jonami srebra,



- Trevira Bioactive otrzymywanych
w wyniku modyfikacji wiékien polie-
strowych réwniez jonami srebra,

- Deomed Bamboo produkowanych
z widkien bambusowych.

Stosowane w przedzach modyfikatory (jony
srebra) sg trwale zwigzane z tworzywem
wtdkienniczym i stanowig w wysokim stopniu
niekorzystne podtoze dla rozwoju grzybow
oraz mikroorganizméw, ktére sg gtdwng
przyczyng powstawania nieprzyjemnego
zapachu, podraznien i choréb skoéry. Nato-
miast wiékno bambusowe posiada naturalne
wtasciwosci bakteriobdjcze, eliminujgc ze
swej powierzchni okoto 70% bakterii oraz
zapobiega rozwijaniu sie grzybow.
Tak wiec nadane wiasciwosci antybakteryjne
tekstyliom jednoczesnie zabezpieczajg ce-
chy antyzapachwe, co w przypadku uzytko-
wania wyrobéw przy intensywnym wysitku
i poceniu sie, jest szczegdlnie istotne.
Oczekiwania odnosnie wyrobow sporto-
wych i rekreacyjnych pod katem ich termo-
aktywnosci moze by¢ spetniane dzieki wyko-
rzystaniu do produkcji wyrobéw przedz
z mikrowtékien czy przedz z widkien o spe-
cjalnych przekrojach np. z kanalikiem po-
wietrznym. Przedze o takiej budowie struktu-
ralnej znajdujg sie wsrdd przedz syntetycz-
nych zaréwno poliamidowych jak i poliestro-
wych czy polipropylenowych. Stosowane sg
one najczesciej w dzianinach o strukturze
dwuwarstwowej na warstwe spodnig ,do
ciata”, za$ na warstwy wierzchnie wykorzy-
stuje sie inne, rézne asortymenty przedz.
Dla dzianin tych okresla sie cechy gwarantu-
jace komfort fizjologiczno-uzytkowy poprzez
wyznaczanie m.in. takich wskaznikow jak:

- przepuszczalnos¢ powietrza [mm/s],
zwana takze przewiewnoscia, jest tg
cecha wyrobu, ktéra ksztattuje mikro-
klimat pod odziezg w czasie jej uzytko-
wania,

- przepuszczalnos¢ pary wodnej
[g/m? /dzien] jest istotna punktu widze-
nia zdolnosci dyfuzji pary potu przez
wyrob,

- opdr cieplny [MK/W] jest miarg izola-
cyjnosci cieplne;j.
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Modyfikacja podstawowych surowcow
w kierunku nadawania im okreslonych wia-
Sciwosci jest w dalszym ciggu przedmiotem
prowadzonych badan w jednostkach nau-
kowych. Przyktadem tego sg badania nad
wytwarzaniem nanowtékien celulozowych
typu Lyocell o wiasciwosciach antybakte-
ryjnych [4,5]. W wynikach z badan przed-
stawiono charakterystyke préb  warstw
z nanowidkien celulozowych, wytworzonych
w procesie elektroprzedzenia z roztworéw
rozpuszczalnika organicznego N — tlenku —
N - metylomorfoliny (NMMO). Préby wyko-
nano z udziatem 2% masy celulozowej
w roztworze przedzalniczym. Modyfikacje
wlasciwosci nanowidkien przeprowadzono
metodg generowania nanosrebra in situ
w roztworze NMMO z zastosowaniem sub-
stancji do generowania czgstek srebra -
azotanu srebra. Zawarto$¢ srebra w nano-
widknach oznaczono w sposob ilosciowy
metodg densytometryczng i metodg jako-
Sciowg na podstawie obrazéw komputero-
wych. Wiasciwosci antybakteryjne nanowté-
kien celulozowych modyfikowanych srebrem
okreslono w zakresie aktywnosci bakterio-
statycznej i bakteriobdjczej wobec bakterii
Gram-ujemnej Escherichia coli ATCC 11229
i bakterii Gram-dodatniej Staphylococcus
aureus ATCC 6538. Stwierdzono, ze uzy-
skanie w zrealizowanych prébach dziatania
bakteriostatycznego dla tego typu wiokien
sztucznych jest kierunkiem badan rokuja-
cych pozytywne efekty.

Uszlachetniajgce obréobki wykonczalnicze
Wykonczenia antybakteryjne i antyzapa-
chowe

Technologie wykonczalnicze, w ktorych
jedng z faz sg obrobki nadajgce tekstyliom
wiasciowosci antybakteryjne i antyzapacho-
we majg na celu poprawe wiasciwosci higie-
nicznych wyrobow z nich wykonanych.
Rozwoj mikroorganizméw w tekstyliach jest
niepozgdany - moze powodowacC plamy
plesniowe, przebarwienia, powstawanie
nieprzyjemnego zapachu, a takze czesto
obniza wiasciwosci funkcjonalne wyrobu,
zmniejsza elastycznos¢ i wytrzymatos¢ na
zrywanie. Dlatego wprowadza sie antymi-



krobiologiczne wykonczenie podczas wytwa-
rzania gotowego produktu, ktére trwale za-
bezpiecza przed wzrostem mikroorgani-
zmoéw. Tekstylia zachowujg swoj poczatko-
wy charakter i wiasciwosci uzytkowe [6].

Producenci s$rodkéw chemicznych oferujg
szeroka game preparatéw o dziataniu anty-
mikrobowym do stosowania we wiokienni-
czych procesach wykonczalniczych. Z in-
formacji przekazywanych w ostatnich latach
na seminariach kolorystéw znane sg m.in.
Srodki 0 nazwach handlowych takie jak:

- Sanitized szwajcarskiej firmy Sanitized
AG,

- Ruco — Bac AGP niemieckiej firmy Ru-
dolf GmbH,

- Ultra —Fresh NM-V2 Bacteriostat kana-
dyjskiego producenta Thomson Re-
search Associates.

Szwajcarska firma Sanitized jest Swiatowym
liderem w produkcji $rodkéw stuzacych
ochronie antybakteryjnej materiatéw wio6-
kienniczych i tworzyw sztucznych [6]. Wy-
konczenie Sanitized funkcjonuje jak dezodo-
rant wbudowany w materiat widkienniczy.
Powszechnie stosowane dezodoranty réw-
niez zawierajg substancje, ktdére hamujg
rozwdj bakterii i nieprzyjemny zapachu potu.
Wykonczenie Sanitized dziata podobnie,
lecz odpowiedni $rodek jest aplikowany na
wyréb odziezowy. Sanitized proponuje roz-
wigzanie, dzieki ktéremu dziatanie bakterio-
statyczne (przy niewielkim naniesieniu sub-
stancji czynnej na tekstylia) zapewnia dtugo-
trwate zabezpieczenie poprzez utrzymanie
liczby bakterii na bardzo niskim poziomie
i utrudnianie namnazania si¢ nowych osob-
nikdw. Ponadto w obszarze odziezy sporto-
wej i rekreacyjnej wykonczenie antybakte-
ryjne moze by¢ faczone z innymi efektami
jak: Quick Dry, odprowadzenie wilgoci, Stay
Dry. Sg to wykonczenia, ktére utrzymujg
skére w suchym stanie, nawet podczas in-
tensywnego wysitku fizycznego. Wilgo¢ wy-
dzielana przez skoére jest odtransportowana,
skéra pozostaje sucha i odczuwa sie kom-
fort przyjemnego wyrobu.

Stosowanie w procesach wykonczenia, wy-
mienione wczesniej pozostate s$rodki, réw-
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niez nadajg cechy ochronne materiatom
widkienniczym i mogg by¢ stosowane
w obszarze produkcji wyrobéw sportowych.

Wykonczenia antykleszczowe i antyowa-
dowe

Badania dotyczace ochrony przed insek-
tami (komary, kleszcze, pluskwy, mole) pro-
wadzone sg na catym S$wiecie przez rézne
osrodki badawcze. W Polsce wiodgcym
osrodkiem  zajmujgcym sie  badaniami
w obszarze materiatéw tekstylnych jest In-
stytut Widkiennictwa, ktéry prace badawcze
realizuje przy wspotpracy z jednostkami
zaréwno zagranicznymi jak i krajowymi.
Podjete w latach 2009-2010 w Instytutcie
badania w zakresie obrébki antykleszczowej
i antyowadowej zostaty ukierunkowane na
aplikacje nowej generacji specjalistycznych
srodkdw chemicznych w procesie wykon-
czenia materiatow dziewiarskich [7]. Byty
one prezentowane na XXVI Seminaium
w Suchedniowie. Parametry technologiczne
procesu opracowano dla zastosowania
dwdéceh réznych $rodkéw o dziataniu antyo-
wadowym i antykleszczowym. Ocena sku-
tecznosci dziatania ochronnego dzianin
przed ukgszeniami owadow zostata wyko-
nana na podstawie oznaczenia w materia-
tach zawartosci substancji o funkcjach od-
straszajgcych owady. Dodatkowo w celu
zapewnienia uzytkownikom wyrobéw cech
komfortu higienicznego, materiaty poddano
rowniez wykonczeniom antybakteryjnym.
Z uwagi na odziezowy kierunek przezna-
czenia, do opracowania procesu wykoncze-
nia materiatéw wytypowano dzianine:

- bawetniang 100%,

- w ukfadzie przedz bawetna 58% + PES
42%,

- w ukfadzie przedz bawetna 40% + PP
60%.

Srodek do wykoriczen antyowadowych za-
wierat w swoim sktadzie permetryne — synte-
tyczny pestycyd. Srodek powstrzymujacy
pojawianie sie i rozmnazanie bakterii, grzy-
béw czy plesni oparty byt na jonach srebra.
Badania polegaly na okresleniu sposobu



aplikacji powyzszych zwigzkéw chemicznych
i mozliwosci jednoczesnego ich zastosowa-
nia w kapieli napawajacej. Dzianiny po
wstepnej obrobce w srodku piorgcym, zosta-
ty poddane kagpieli napawajacej, ktéra zawie-
rata srodek odstraszajgcy owady (permetry-
ne), srodek wigzgcy oraz antymikrobowy.
W celu zapewnienia prawidtowosci procesu
aplikacji tych zwigzkéw chemicznych, Srodek
antymikrobowy byt dodawany do kapieli jako
ostatni komponent. Z uwagi na zréznicowa-
ng charakterystyke surowcowsg i strukturalng
dzianin parametry procesu napawania zo-
staty okreslone dla kazdej z préb odrebnie.
Ustalono procent odzecia materiatu oraz
temperature i czas jego suszenia i dogrze-
wania. W przypadku dzianiny zawierajgcej
wtokna polipropylenowe, ktére posiadajg
niskg temperature miekniecia, dogrzewanie
odbywato sie w nizszej temperaturze niz dla
pozostatych préb dzianin.
Materiaty dziewiarskie po prébach wykon-
czenia poddano badaniom w zakresie oceny
zawartosci permetryny w mg/m? w prébach
dzianin po napawaniu i po 20 praniach. Wy-
niki po 20 praniach ksztattowaty sie nastepu-
jaco: 734 mg/m? * 369mg/m? i 797mg/m?
odpowiednio dla wymienionych rodzajéw
dzianin. Zas jakosciowg ocene aktywnosci
antybakteryjnej dzianin wykonano zgodnie
z metodg ASTM 2149-01 po 20 praniach.
Wedtug firmy produkujgcej $rodki odstrasza-
jace owady, do zapewnienia funkcji ochron-
nych zawartos¢ permetryny w wyrobach
przeznaczonych dla zotnierzy powinna mie-
$cié sie w przedziale 1000 — 1500 mg/m?. Za
wystarczajgcg zawartos¢ tego s$rodka do
odstraszenia owadow uznaje sie réwniez:
dla materiatéw po 20 cyklach prania 600 —
700 mg/m2 , natomiast po 50 praniach 200
mg/mZ. Dla ocenianych materiatéw dziewiar-
skich zawartos¢ permetryny jest wiec wy-
starczajgca. Wyniki jakosciowych badan
mikrobiologicznych wobec bakterii Staphylo-
coccus aureus, wykazaty skutecznosé dzia-
tania bakteriostatycznego dzianin, nawet po
20 praniach

Prace kontynuowano w kolejnych latach
i obejmowaly one wykonanie dzianin roz-
nych surowcowo, a takze wyroby skarpet-
kowe. Ponadto bylo mozliwe podjecie prac
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ukierunkowanych na opracowanie metody
opartej na technice wysokosprawnej chro-
matografii cieczowej (HPLC), pozwalajacej
na ilosciowe okreslenie zawartosci perme-
tryny w materiatach tekstylnych. Wyniki ba-
dan przedstawiono na XXXII Seminarium
w Zakopanem [8]. Zaprezentowano metode
ekstrakcji izomeréw cis- i trans- permetryny
z materiatdbw witokienniczych z wykorzysta-
niem urzgdzenia 1045 SOXTEC SYSTEM
HT-2 firmy Foss oraz sposdb oznaczenia
jakosciowego i ilosciowego tych stereoizo-
merow metodg chromatografii gazowej
z zastosowaniem urzadzenia GC 7890A
z detektorem mas MS 5975C firmy Agilent
Technologies. Procedure oznaczania per-
metryny w wyrobach widkienniczych opra-
cowano dla metody chromatografii gazowej
z zastosowaniem certyfikowanego wzorca
permetryny Dr Ehrenstorfera. Ocene wyko-
nano dla dzianin z réznym surowcow po
procesach wykonczenia metodg napawania.
Wyniki badan zawartosci permetryny wyka-
zaly trwato$¢ na procesy prania oraz zalez-
nos¢ od sktadu surowcowego materiatow
oraz parametrow procesu wykonczenia.

Badania dotyczgce ochrony przed insek-
tami (komary, kleszcze, pluskwy, mole) sa
prowadzone przez rozne osrodki badawcze.
W tym obszarze szwajcarska firma Sanitized
opracowata $rodki, ktére powodujg, ze ww.
insekty niechetnie siadajg i pozostajg na
tekstyliach poddanych obrobce przy ich
zastosowaniu [3]. Produktem do tego rodza-
ju wykonczen jest Sanitized AM 23-24. Pro-
dukt Sanitized AM 23-24 umozliwia przede
wszystkim ochrone przeciw komarom, za$
dziatanie antybakteryjne jest niewielkie,
dlatego zalecane jest potgczenie w obrobce
wykonczalniczej z innymi produktami Saniti-
zed. Ocena dziatania ochronnego tekstyliow
polega na poréwnaniu ilosci lgdowan koma-
réw na probie wykonczonej i niewykonczo-
nej.

Podsumowanie

Komfort uzytkowania wyrobéw dziewiar-
skich i skarpetkowych podczas uprawiania
réznych dyscyplin sportdw na $wiezym po-
wietrzu moze byé zapewniony dzieki stoso-



wanym specjalnym technologiom, w wyniku
czego odziez, bielizna i skarpetki mogg cha-
rakteryzowa¢ sie okreslonymi wiasciwo-
$ciami higienicznymi i ochronnymi. Uzytko-
wanie tego rodzaju wyrobéw moze w duzej
mierze przyczynia¢ sie do wiekszej przyjem-
nosci z uprawianych sportéw, a przedsta-
wienie aspektdéw zwigzanych z uzyskaniem
wyrobdéw i okresleniem ich cech byto zamie-
rzeniem autoréw niniejszej pracy.
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